OA[JFAO utillage

by SOPEFI
VDI-Werkzeughalter

VDI-Tool holders

H Inhalt:

| Werkzeughalter DIN 69880

| Stangengreifer

| Mitlaufende Zentrierspitzen

| Raumwerkzeughalter

| Pendelhalter

| Werkstlickanschlage

| Priifdorne

| Einrichtehalter

| Reduzierbuchsen, Kugelspritzdiisen, O-Ringe
| Schutzstopfen

B Content:

| Tool holders DIN 69880

| Bar pullers

| Revolving tailstock centres

| Broach tool holders

| Floating chucks

| Work piece stops

| Test arbors

| Setting holders

| Reduction sleeves, ball spray nozzles, O-rings
| Protective plugs

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days u 1 53

auf Anfrage / on request

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders




VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

VDI-Halter
VDI-Tool holders

Einsatz von Axial-Werkzeughaltern bei linker
Spindeldrehrichtung

Application of axial tool holders with left-hand spindle
rotation

Form C1

Form C2

i —

Form C3

Einsatz von Axial-Werkzeughaltern bei rechter
Spindeldrehrichtung

Application of axial tool holders with right-hand spindle
rotation

Form C3

Form C4

i e

/
(\ |
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Form C1

Einsatz von Radial-Werkzeughaltern bei linker
Spindeldrehrichtung

Application of radial tool holders with left-hand spindle
rotation

Form 81
Form B5

Form B3
Form B7

Form B4
Form B8

Einsatz von Radial-Werkzeughaltern bei rechter
Spindeldrehrichtung

Application of radial tool holders with right-hand spindle
rotation

Form B3
Form 87

T
i

Form B1
Form BS

Form B2
Form B6&

Typ A1, Werkzeughalter-Rohling, rechteckig*
Type A1, rectangular soft blank*

di1
mm

16
20
25
30
40
NEU/NEW 40
50
60

* Material 42 CRMo 4

u Lagerstandard / in stock
1 54 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

78
100
100
130
151

60
160
165

h b Art-Nr. /
mm mm Order no.

44 44 B 47-A1-16-44
60 65 B 47-A1-20-65
60 75 B 47-a1-25-75
76 85 ) 47-A1-30-85
9 100 B 47-a1-40-100
96 220 B 47-a1-40-220
120 125 B 47-a1-50-125
125 160 ) 47-A1-60-160



VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ A2, Werkzeughalter-Rohling, rund*
Type A2, round soft blank*

d1 d2 b Art-Nr. /
mm mm mm Order no.
16 40 60 B 47-A2-16-60
20 50 70 B 47-a2-20-70
25 58 80 B 47-a2-25-80
25 58 200 B 47-a2-25-200
& 30 68 100 B 47-A2-30-100
30 68 240 B 47-A2-30-240
40 83 120 B 47-a2-40-120
- 40 83 320 ) 47-a2-40-320
5 b 50 98 135 B} 47-a2-50-135
50 98 400 B 47-A2-50-400
60 123 150 B 47-a2-60-150
60 123 480 B 47-a2-60-a80

* Material: 42 CrMo 4

Typ B1, Radial-Werkzeughalter, rechts, kurz
Type B1, radial tool holder, right-hand, short

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

d1 h2 a b Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
16 10/12 24 42 B 47-81-16-12
20 12/16 30 55 B 47-B1-20-16
25 12/16 30 55 B 47-B1-25-16
30 16/20 40 70 B 47-81-30-20
40 20/25 44 85 B 47-B1-40-25
50 25/32 55 100 B 47-B1-50-32
60 25/32 60 125 B 47-B1-60-32
Typ B2, Radial-Werkzeughalter, links, kurz 7

Type B2, radial tool holder, left-hand, short

d1 h2 a b Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.

16 10/12 24 42 B 47-B2-16-12
20 12/16 30 55 B 47-B2-20-16
25 12/16 30 55 B 47-82-25-16
30 16/20 40 70 B 47-82-30-20
40 20/25 44 85 B 47-B2-40-25
50 25/32 55 100 B 47-B2-50-32
60 25/32 60 125 B 47-2-60-32

Typ B3, Radial-Werkzeughalter, Gberkopf, rechts, kurz
Type B3, radial tool holder, inverted, right-hand, short

dt h2 a b Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.

16 10/12 24 42 B 47-83-16-12
20 12/16 30 55 KB 47-B3-20-16
25 12/16 30 55 B 47-83-25-16
30 16/20 40 70 B 47-83-30-20
40 20/25 44 85 B 47-83-40-25
50 25/32 55 100 B 47-B3-50-32
60 25/32 60 125 B 47-83-60-32

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 55
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ B4, Radial-Werkzeughalter, tiberkopf, links, kurz
Type B4, radial tool holder, inverted, left-hand, short

d1 h2 a b Art-Nr. /

mm mm mm mm Order no.

16 10/12 24 42 B 47-B4-16-12
20 12/16 30 55 B 47-84-20-16
25 12/16 30 55 B 47-Ba-25-16
30 16/20 40 70 B 47-4-30-20
40 20/25 44 85 B 47-B4-40-25
50 25/32 55 100 B 47-B4-50-32
60 25/32 60 125 B 47-B4-60-32

Typ B5, Radial-Werkzeughalter, rechts, lang
Type B5, radial tool holder, right-hand, long

d1 h2 a b Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.

16 10/12 24 58 B 47-B5-16-12
20 12/16 30 75 KB 47-85-20-16
25 12/16 30 75 B 47-B5-25-16
30 16/20 40 100 B 47-85-30-20
40 20/25 44 118 B 47-B5-40-25
50 25/32 55 130 B 47-85-50-32
60 25/32 60 145 B 47-B5-60-32

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

Typ B6, Radial-Werkzeughalter, links, lang
Type B6, radial tool holder, left-hand, long

di1 h2 a b Art.-Nr. /

mm mm mm mm Order no.

16 10/12 24 58 n 47-B6-16-12
20 12/16 30 75 u 47-B6-20-16
25 12/16 30 75 u 47-B6-25-16
30 16/20 40 100 u 47-B6-30-20
40 20/25 44 118 n 47-B6-40-25
50 25/32 55 130 u 47-B6-50-32
60 25/32 60 145 u 47-B6-60-32

Typ B7, Radial-Werkzeughalter, Uberkopf, rechts, lang
Type B7, radial tool holder, inverted, right-hand, long

d1 h2 a b Art-Nr. /

mm mm mm mm Order no.

16 10/12 24 58 B 47-B7-16-12
20 12/16 30 75 B 47-B7-20-16
25 12/16 30 75 B 47-87-25-16
30 16/20 40 100 B 47-B7-30-20
40 20/25 44 118 B 47-B7-40-25
50 25/32 55 130 B 47-B7-50-32
60 25/32 60 145 B 47-87-60-32

n Lagerstandard / in stock
1 56 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ B8, Radial-Werkzeughalter, Uberkopf, links, lang
Type B8, radial tool holder, inverted, left-hand, long

d1 h2 a b Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.

16 10112 24 58 B 47-88-16-12
20 12/16 30 75 B 47-B8-20-16
25 12/16 30 75 B 47-B8-25-16
30 16/20 40 100 B 47-88-30-20
40 20/25 44 118 B 47-88-40-25
50 25/32 55 130 B 47-B8-50-32
60 25/32 60 145 ) 47-88-60-32

Typ C1, Axial-Werkzeughalter, rechts
Type C1, axial tool holder, right-hand

d1 h2 b a Art.-Nr./

mm mm mm mm Order no.

16 10/12 44 43 n 47-C1-16-12
20 12/16 50 52 B 47-c1-20-16
25 12/16 55 58 u 47-C1-25-16
30 16/20 70 76 u 47-C1-30-20
40 20/25 85 85 n 47-C1-40-25
50 25/32 100 100 u 47-C1-50-32
60 25/32 125 125 u 47-C1-60-32

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

Typ C2, Axial-Werkzeughalter, links
Type C2, axial tool holder, left-hand

d1 h2 b a Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.

16 10/12 44 43 B s7-c2-16-12
20 12/16 50 52 B 47-c2-20-16
25 12/16 55 58 B 47-c2-25-16
30 16/20 70 76 B 47-c2-30-20
40 20/25 85 85 B 47-c2-40-25
50 25/32 100 100 B 47-c2-50-32
60 25/32 125 125 B 47-c2-60-32

Typ C3, Axial-Werkzeughalter, Giberkopf, rechts
Type C3, axial tool holder, inverted, right-hand

di h2 b a Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
16 10/12 44 43 n 47-C3-16-12
20 12/16 50 52 n 47-C3-20-16
25 12/16 55 58 u 47-C3-25-16
30 16/20 70 76 n 47-C3-30-20
40 20/25 85 85 n 47-C3-40-25
50 25/32 100 100 n 47-C3-50-32
60 25/32 125 125 u 47-C3-60-32

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 57
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ C4, Axial-Werkzeughalter, tiiberkopf, links
Type C4, axial tool holder, inverted, left-hand

dt h2 b a Art.-Nr. /

mm mm mm mm Order no.

16 10/12 44 43 u 47-C4-16-12
20 12/16 50 52 B 47-ca-20-16
25 12/16 55 58 n 47-C4-25-16
30 16/20 70 76 n 47-C4-30-20
40 20/25 85 85 u 47-C4-40-25
50 25/32 100 100 u 47-C4-50-32
60 25/32 125 125 n 47-C4-60-32

Typ D1, Vierkant-Mehrfach-Aufnahme
Type D1, multiple square tool holder

d1 h2 b a Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.

25 12/16 48 66 B 47-p1-25-16
30 16/20 60 76 B 47-p1-30-20
40 20/25 72 20 B 47-p1-40-25
50 25/32 85 105 B 47-p1-50-32

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

Typ D2, Vierkant-Mehrfach-Aufnahme, Giberkopf
Type D2, multiple square tool holder, inverted

7 d1 h1/h2 b a Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
- 25 12/16 48 66 B 47-p2-25-16
L ear—i 30 16/20 60 76 B 47-p2-30-20
l [T 40 20/25 72 90 B} 47-p2-40-25
P I O s T R DS 50 25/32 85 105 B 47-p2-50-32
1 — )| - s —
t0]- O| & |O
| Z b = I "]_b

Abstechhalter, rechts
Parting off tool holder, right-hand

d1 b1 h 12 h2 Art-Nr. /
mm mm mm mm mm Order no.

25 60 64 50 26 47-AR-25-26
30 70 71 50 26 [ 47-AR-30-26
40 85 84,5 50 26 [ 47-AR-40-26
40 85 84,5 50 2 [ 47-AR-40-32
50 100 88 50 26 | 47-AR-50-26
50 100 88 50 32 [ 47-AR-50-32
60 125 103 50 32 47-AR-60-32

n Lagerstandard / in stock
1 58 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Abstechhalter, links
Parting off tool holder, left-hand

d1 b1 h 12 h2 Art-Nr. /
mm mm mm mm mm Order no.

25 60 64 50 26 47-AL-25-26
30 70 71 50 26 ) 47-AL-30-26
40 85 84,5 50 26 B 47-AL-40-26
40 85 84,5 50 32 B 47-AL-40-32
50 100 88 50 26 B 47-aL-50-26
50 100 88 50 32 B 47-AL-50-32
60 125 103 50 32 47-AL-60-32

Typ E1, Wendeplatten-Bohrerhalter, IK
Type E1, U-drill holder, IC

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

d1 d2 b Art.-Nr. /
mm mm mm Order no.
20 16 66 B 47-E1-20-16
20 20 67 B 47-E1-20-20
20 25 71 B 47-E1-20-25
25 20 67 B 47-E1-25-20
25 25 71 B 47-E1-25-25
30 10 66 B 47-E1-30-10
30 12 66 B 47-E1-30-12
30 16 66 B 47-E1-30-16
30 20 67 B 47-E1-30-20
30 25 71 B 47-E1-30-25
30 32 75 B 47-E1-30-32
30 40 90 B 47-E1-30-40
40 10 66 B 47-E1-30-10
40 12 66 B 47-E1-20-12
40 14 66 B 47-E1-40-14 7
40 16 66 B 47-E1-40-16
40 20 67 B 47-E1-40-20
40 25 75 B 47-E1-40-25
40 32 75 B 47-E1-40-32
40 40 90 B 47-E1-40-20
40 50 100 B 47-E1-40-50
50 20 67 B 47-E1-50-20
50 25 80 B 47-E1-50-25
50 32 80 B 47-E1-50-32
50 40 90 B 47-E1-50-40
50 50 100 B 47-E1-50-50
60 25 80 B 47-E1-60-25
60 32 80 K 47-E1-60-32
60 40 90 B 47-E1-60-40
60 50 100 B 47-E1-60-50

Beliebige Innendurchmesser, ZwischengréBen, ZolimaBe etc.
lieferbar auf Anfrage

Other internal diameters, intermediary bores, inch bores etc.
available upon request

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 59
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ E2, Bohrstangenhalter, IK/EK
Type E2, boring bar holder, IC/EC

dt d2 b Art-Nr. /
mm mm mm Order no.
16 6 44 B +7-E2-16-06
16 8 44 B 47-E2-16-08
16 10 44 B 47-e2-16-10
n
o 16 12 44 B 47-e2-16-12
% 16 16 44 B 47-E2-16-16
° 20 8 50 ) 47-2-20-08
< 20 10 50 B 47-E2-20-10
3 20 12 50 B 47-E2-20-12
o 20 16 50 B 47-E2-20-16
'T 20 20 50 0 47-E2-20-20
a 20 25 60 B 47-e2-20-25
S 25 8 50 D 47-E2-25-08
~ 25 10 50 D 47-E2-25-10
o 25 12 50 E 47-E2-25-12
+ 25 16 50 47-E2-25-16
© 25 20 50 0 47-E2-2520
'g-, 25 25 60 E 47-E2-25-25
=) 30 6 60 47-E2-30-06
ﬂ 30 8 60 ) 47-E2-30-08
=< 30 10 60 B 47-e2-30-10
g 30 12 60 E 47-E2-30-12
30 16 60 47-E2-30-16
—_ 30 20 60 B 47-E2-30-20
o 30 25 60 B 47-E2-30-25
> 30 32 75 B 47-e2-30-32
40 6 75 B 47-e2-40-06
40 8 75 ) 47-2-40-08
40 10 75 B 47-e2-40-10
7 40 12 75 B 47-E2-40-12
40 16 75 B 47-E2-40-16
40 20 75 B 47-e2-40-20
40 25 75 B 47-e2-40-25
40 32 75 B 47-E2-40-32
40 40 90 B 47-E2-40-40
40 50 90 B 47-e2-40-50
50 10 75 B 47-e2-50-10
50 12 90 B 47-e2-50-12
50 16 90 KB 47-E2-50-16
50 20 90 B 47-e2-50-20
50 25 90 B 47-e2-50-25
50 32 90 B 47-e2-50-32
50 40 90 B 47-E2-50-40
50 50 100 B 47-e2-50-50
60 12 90 B 47-e2-60-12
60 16 90 B 47-e2-60-16
60 20 90 B 47-E2-60-20
60 25 90 B 47-e2-60-25
60 32 90 B 47-e2-60-32
60 40 90 B 47-e2-60-40
60 50 100 B 47-E2-60-50

Beliebige Innendurchmesser, ZwischengréBen, ZolimaBe etc.
lieferbar auf Anfrage

Other internal diameters, intermediary bores, inch bores etc.
available upon request

u Lagerstandard / in stock
1 60 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ E3, Spannzangenfutter OZ, fiir Spannzangen DIN 6388
Type E3, collet chucks OZ, for collets DIN 6388

di 0oz d3 Spannbereich / b Art.-Nr. /

mm mm Clamping range mm Order no.

16 415 E 40 2-16 65 u 47-E3-16-16
20 415E 50 2-16 57 u 47-E3-20-16
20 4541 E 50 4-20 62 u 47-E3-20-20
25 415E 58 2-16 57 u 47-E3-25-16
30 462 E 68 2-25 75 [ 47-E3-30-25
40 462 E 83 2-25 75 n 47-E3-40-25
40 467 E 83 4-32 90 u 47-E3-40-32
50 462 E 98 2-25 75 n 47-E3-50-25
50 467 E 98 4-32 90 n 47-E3-50-32
60 467 E 123 4-32 90 u 47-E3-60-32

Typ E4, Spannzangenfutter ER, fiir Spannzangen DIN 6499
Type EA4, collet chucks ER, for collets DIN 6499

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

di ER d3 Spannbereich / b Art.-Nr. /
mm mm Clamping range mm Order no.

16 ER 16 40 1-10 40 u 47-E4-16-16
16 ER 20 40 1-13 44 n 47-E4-16-20
20 ER 16 50 1-10 40 n 47-E4-20-16
20 ER 20 50 1-13 44 n 47-E4-20-20
20 ER 25 50 1-16 54 u 47-E4-20-25
20 ER 32 50 2-20 40 n 47-E4-20-32
25 ER 25 58 1-16 57 n 47-E4-25-25
25 ER 32 58 2-20 62 n 47-E4-25-32
30 ER 25 68 1-16 70 u 47-E4-30-25
30 ER 32 68 2-20 62 n 47-E4-30-32
30 ER 40 68 2-25 70 n 47-E4-30-40
40 ER 25 83 1-16 70 u 47-E4-40-25
40 ER 32 83 2-20 84 u 47-E4-40-32
40 ER 40 83 2-25 75 n 47-E4-40-40
50 ER 32 98 2-20 84 n 47-E4-50-32 7
50 ER 40 98 2-25 90 [ 47-E4-50-40
60 ER 40 123 2-25 75 u 47-E4-60-40

Typ E2S, Werkzeughalter geschlitzt, schwingungsarm
Type E2S, toolholder slotted, reduced vibration

Typ/ d1 d2 d3 16 Art.-Nr. /

Type mm mm mm mm Order no.
30x6 30 6 30 57 u 47-E2S-30-06
30x8 30 8 30 57 u 47-E2S-30-08
30x10 30 10 36 57 n 47-E2S-30-10
30x12 30 12 36 57 u 47-E2S8-30-12
30x 16 30 16 40 57 [ 47-E25-30-16
30 x20 30 20 44 57 u 47-E2S8-30-20
30 x 25 30 25 49 72 n 47-E2S-30-25
30 x 32 30 32 56 72 u 47-E2S8-30-32
40x10 40 10 36 62 n 47-E2S-40-10
40x12 40 12 36 62 u 47-E28-40-12
40x 16 40 16 40 62 n 47-E2S-40-16
40x 20 40 20 44 62 n 47-E2S-40-20
40 x 25 40 25 49 7 n 47-E2S-40-25
40 x 32 40 32 56 7 u 47-E2S8-40-32
40 x 40 40 40 64 7 n 47-E2S-40-40

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 61
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ E7, Doppel-Bohrstangenhalter
Typ E7, Boring bar holders with 2 bores

di d2 h1 h2 1 12 b1 b2 b3 Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Order no.

20 16 25 25 45 42 32 51 76 u 47-E7-20-16
20 20 25 25 45 42 32 51 76 u 47-E7-20-20
30 25 28 32 56 52 45 65 95 u 47-E7-30-25
40 32 32,5 40 66 60 50 75 115 n 47-E7-40-32
50 32 32,6 475 60 60 50 75 115 u 47-E7-50-32
50 40 42 46 66 60 68 103 145 u 47-E7-50-40
50 50 35 49 90 80 68 103 152 u 47-E7-50-50

Typ E8, Doppel-Bohrstangenhalter
Typ E8, Boring bar holders with 2 bores

d1 d2 h1 h2 1 12 b1 b2 b3 Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Order no.

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

20 16 25 25 45 42 32 51 76 n 47-E8-20-16
20 20 25 25 45 42 32 51 76 u 47-E8-20-20
30 25 28 32 56 52 45 65 95 n 47-E8-30-25
40 32 32,5 40 66 60 50 75 115 u 47-E8-40-32
50 32 32,5 475 60 60 50 75 115 u 47-E8-50-32
50 50 35 49 90 80 68 103 152 @R 47-E8-50-50

u Lagerstandard / in stock
1 62 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ F, Morsekegelaufnahme
Type F, Morse taper holder

d1 MK / h d2 b Art-Nr. /
mm MT mm mm mm Order no.
20 1 23 50 22 [ 47-F20-1
20 2 23 50 90 [ 47-F20-2
25 1 25 58 22 [ 47-Fo5-1
25 2 25 58 46 [ 47-F25-2 n
30 1 28 68 27 [ 47-F30-1 E
30 2 28 68 36 [ 47-F30-2 S
30 3 28 68 66 [ 47-F30-3 o
40 1 32,5 83 36 [ 47-F40-1 <
40 2 32,5 83 36 [ 47-Fa0-2 )
40 3 32,5 83 50 [ 47-F40-3 IE
40 4 32,5 83 go [0 47-Fa0-4 )
50 2 35 98 s [ 47-F50-2 )
50 3 35 98 45 | 47-F50-3 >
50 4 35 98 55 [ 47-F50-4 ~
S
50 5 35 98 68 ) 47-F505 o
60 3 425 123 36 [ 47-Fe0-3 =
60 4 425 123 s0 [ 47-Fe0-4 g
60 5 425 123 81 [ 47-Fe0-5 (o))
=
o
N
=
P
=
1
o
>

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 63
auf Anfrage / on request




Stangengreifer
Bar puller

Stangengreifer, Typ SGF
Bar puller, type SGF

Stangengreifer, Typ SG25
Bar puller, type SG25

- flr zwei Spannbereiche - for two clamping ranges
- mit Wendebacken - with reversible clamping jaws
A | rr’

o
0 | S Jo
S — '
= 7_1
o
< la | [— ® -
IS) '
®)
I~
\I dil Spannber. 1/ Spannber. 2 / h1 h2 L1 L2 L3 b1 Art.-Nr. /
g mm Clamp.range 1 Clamp.range 2 mm mm mm mm mm mm Order no.
~ Zyl./ cyl. 32 6-56 56-110 28 56 100 66 18 110 [ 47-sGF32z
o 20 6-56 56-110 28 56 100 66 18 110 [ 47-sGF20
= 30 6-56 56-110 28 56 100 66 18 110 [0 47-sGF30
g 40 6-56 56-110 28 56 100 66 18 110 [ 47-sGF40
o) 50 6-56 56-110 28 56 100 66 18 110 [ 47-sGFs0
>
()
N
=
S
2
L
(@]
>

- zylindrische Aufnahme D25 mit - cylindrical mounting D25 with clam-

Spannflache ping flat
7 - mit diamantbeschichteten Rollen fir - with diamond-coated rollers for an

sicheren Halt, minimiert das Risiko excellent grip, minimizing the damage
einer Beschadigung des Rohmaterials risk for the clamped material

- stufenlose Einstellung auf jeden - any diameter is infinitely adjustable by
Durchmesser mit Hilfe der angebrach- means of a scale
ten Skala - large clamping range from 1-70 mm,

- groBer Spannbereich, verstellbar fast resetting of clamping range
1-70 mm, schnelle Verstellung des - light-weight aluminium body, blue
neuen Spannbereichs anodized

- kompaktes Aluminium-Leichtgehduse, - scope of delivery: bar puller including
blau eloxiert 1 pair of jaws with diamond-coated

- Lieferumfang: Stangengreifer inkl. rollers, 1 pair of fixed standard jaws,
1 Paar Spannbacken mit diamant- setting tools

beschichteten Rollen, 1 Paar feste
Standardbacken, Bedienschliissel

a1 Spannperelch/ a b h Art-Nr. /
Clamping range mm mm mm Order no
25 1-70 55 75 42 | 47-sG25-70

u Lagerstandard / in stock
1 64 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Kurzbohrfutter VDI
Universal drill chucks VDI

DIN 69880 (VDI) - mit Kiihimitteldiisen Bah EI
DIN 69880 (VDI) - with coolant nozzles s

Spannweite /

> A D Art.-Nr. /
VDI Capacity mm mm Order no.
mm
16 * 0,3-10 46 40 n 82-341016
20* 0,3-10 41 50 u 82-341020
25 1-13 87 50 n 82-341325
30 1-13 87 50 n 82-341330
30 1-16 92 55 u 82-341630 n
40 1-13 88 50 u 82-341340 qk)
i 40 116 % % AT S
- { —
Q I A 50 1-16 101,5 55 u 82-341650 o
<
Mit Innenkiihlung lieferbar auf Anfrage / With internal coolant supply available upon request B
A * Spannung durch den Schaft / Clamping trough shank le
a
>
~
- - - - L
Mitlaufende Zentrierspitze mit VDI-Schaft o
Revolving tailstock centre with VDI shank o
()]
=}
Gefedert ﬂ,’
Spring-loaded x
(]
- speziell fir den Einsatz auf CNC-Dreh- - especially for the use on CNC lathes gl
maschinen - for interchangeable inserts 5
- flr auswechselbare Einsatze - delivered with 1 standard insert S
- Lieferung mit 1 Standardeinsatz (Fig. 1)
(Fig. 1)
5 d1 d3 L H s federweg / AfeNr/ 7
ravelstroke
mm mm mm mm mm max. Order no.
s 30 58 68 78 20 34 2,5 u 47-MZ2-30
e 40 58 83 80 22 34 2,5 u 47-MZ2-40
Einsatze
Inserts

]

ol 4 ) ol |
Fig. 1 Ml Fig 2 ml o g ml o Fig. 4
ig.

Abb. / E s G Art.-Nr. /

Fig. mm mm mm Order no.
1 28 34 - D 47-mz2-E1
2 28 40 7 D 47-vz2-e2
2 28 40 12 D 47-vz2-e3
3 58 36 25 ) 47-mz2-E4
4 28 32 24 D 47-vz2-e5

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 65
auf Anfrage / on request




Pendelhalter mit VDI-Schaft
Floating chucks with VDI shank

Pendelhalter mit Innenkiihlung
Floating chucks with internal cooling

- mit einstellbarem Radialspiel - radial clearance adjustable

- Einstellbereiche: Freipendeln und - application: free and parallel floating
Parallelpendeln - spring force, centering force and

- Federkraft, Zentrierkraft und floating adjustable

Freipendeln einstellbar

d Spannzange / D H L Rmax G max Art.-Nr. /
H L Collet mm mm mm mm mm Order no.
30 ER 25 68 64 55 1 1,5 | 47-PH-30-25
- 30 ER 32 68 72 55 1,5 1,5 u 47-PH-30-32
40 ER 32 83 74 63 1,5 1,5 n 47-PH-40-32
40 ER 40 83 74 63 1,5 1,5 u 47-PH-40-40

Raumwerkzeughalter mit VDI-Schaft
Broach tool holders with VDI shank

Raumwerkzeughalter
Broach tool holder

5
S
)
<
—
S
S
a
>
~
| -
[}
=
©
e
o
=
o}
N
X
S
g
4
o
>

d1 d2 L H Aufnahme / Art.-Nr. /
D .
mm mm mm mm Mounting Order no.
30 58 68 83 25 o12 [} 47-RHv-30-12
30 58 68 83 40 o16 [ 47-RHV-30-16
40 58 83 83 25 o012 [ 47-RHv-40-12
40 58 83 83 40 216 [ 47-RHV-40-16
Raumstempel
Broaching cutters
Vierkant / Square Sechskant / Hexagonal Torx / Torx
Schaft-@ / Form / Bereich / H Art.-Nr./
Shank-& Form Range mm Order no.
12 Vierkant / Square 2-13 25 B 47-RsT12/4-0
12 Sechskant / Hexagonal 1-14 25 ) 47-rsT12/6-0
16 Vierkant / Square 3-25 40 B 47-RsT16/4-0
16 Sechskant / Hexagonal 3-25 40 ) 47-rsT16/6-0
12 Torx / Torx 6-50 25 ) 47-rsT12/10

u Lagerstandard / in stock
1 66 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Werkstilickanschlag mit VDI-Schaft
Work piece stops with VDI shank

Mitlaufende Werkstiickanschlage
Revolving work piece stops

- gefedert - spring-loaded

a1 d3 L W Fedeweg/ N/
D Stroke

mm mm mm mm Order no.

mm

20 35 50 58 16 3 | 47-Mw-2035
20 56 50 58 16 3 [ 47-Mw-2056
30 35 68 70 20 3 [ 47-mw-3035
30 56 68 70 20 3 | 47-Mw-3056
40 44 83 78 22 3 [ 47-Mw-4044
40 60 83 78 22 3 | 47-Mw-4060

Prifdorne
Test arbors

Priifdorne - DIN 69880 (VDI) @ Babel
Test arbors - DIN 69880 (VDI) DEUTSCHLAND

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

VDI d D L | Art.-Nr. /

mm mm mm mm mm Order no.

16 30 40 120 15 u 83-PD-16-30
20 40 50 150 15 u 83-PD-20-40
25 40 58 150 15 n 83-PD-25-40
30 40 68 200 15 u 83-PD-30-40
40 40 83 200 15 u 83-PD-40-40
50 40 98 200 15 u 83-PD-50-40

e L =
I 7

Einrichtehalter
Setting holders
Einrichtehalter
Setting holders
D1 D2 D3 L1 L2 Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm Order no.
16 30 40 100 15 | 47-EH-16
20 40 50 100 15 D 47-EH-20
25 40 58 100 15 D 47-EH-25
e 30 40 68 100 15 B 47-eH-30
40 40 83 100 15 [ 47-EH-40
50 40 08 100 15 B 47-eH-50
60 40 123 100 15 B 47-eH-60

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 67
auf Anfrage / on request




Zubehor fur VDI-Halter
Accessories for VDI-tool holders

Reduzierbuchsen RZ, geschlitzt
Reduction sleeves RZ, slotted

d1 ) d3 " 12 Art-Nr. /
mm mm mm mm mm Order no.
d s
20 8,10, 12, 14, 16 24 50 4 [ 47-Rz20-0
25 8,10, 12, 14, 16, 18, 20 29 50 4 | 47-Rz-25-0
— 32 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 25 3 60 4 [ 47-Rz-32-0
1 40 10,12, 14, 16, 18, 20, 25, 32 44 75 4 [ 47-Rz-40-0
- N
- [ 50 20, 25, 32, 40 54 75 4 [ 47-Rz-50-0
I 60 25,32, 40, 50 64 75 4 | 47-Rz-60-0
L
|
d -

Reduzierbuchsen fiir Bohrstangenhalter Typ E2
Reduction sleeves for boring bar holders type E2

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

- Reduzierung zum Spannen von Werk- - reduction sleeve for clamping of tool
zeugen mit Zylinderschaft holders with cylindrical shank
d d1 | Form/ Art.-Nr./
mm mm mm Form Order no.
25 6 46 1 B 47-kRrH-25-06
25 8 46 1 B 47-kRH-25-08
25 10 46 1 B 47-kRH-25-10
25 12 46 1 B 47-kRH-25-12
25 16 48 2 B 47-kRH-25-16
25 20 46 2 B 47-kRH-25-20
32 6 56 1 B 47-kRH-32-06
32 8 56 1 B 47-kRH-32-08
32 10 56 1 B 47-kRrH-32-10
32 12 56 1 B 47-kRH-32-12
7 32 16 56 2 B 47-kRH-32-16
32 20 56 2 B 47-kRH-32-20
32 25 56 2 B 47-kRH-32-25
40 6 71 1 ) 47-kRH-40-06
40 8 71 1 ) 47-kRrH-40-08
40 10 71 1 B 47-kRH-40-10
40 12 71 1 B 47-kRH-40-12
40 16 71 2 ) 47-kRH-40-16
40 20 71 2 B 47-kRH-40-20
40 25 71 2 B 47-krH-40-25
40 32 71 2 B 47-kRH-40-32
Kugelspritzdisen
Ball spray nozzles
- Material: Messing - material: brass
o o o VISt Griaro
8 35 55 10 Stk. / 10 pes. [ 47-KD-8
10 5 7 10 Stk. / 10 pes. [ 47-KD-10
14 6 9 10 Stk. / 10 pes. [ 47-KD-14

Abgabe nur in VE a 10 Stick, Preis versteht sich fur 10 Stiick
Only available in sets of 10 pieces, price refers to 10 pieces

n Lagerstandard / in stock
1 68 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Zubehor fur VDI-Halter
Accessories for VDI-tool holders

O-Ringe

O-rings
Flr / For VE / Set ArtNr. /

Order no.

VDI 16 10 Stk. / 10 pes. B} 47-or-vpit6
VDI 20 10 Stk. / 10 pes. ) 47-or-vpI20
VDI 25 10 Stk. / 10 pes. KB} 47-or-vpi25
VDI 30 10 Stk. / 10 pes. B 47-or-vbizo
VDI 40 10 Stk. / 10 pes. ) 47-or-vpi40
VDI 50 10 Stk. / 10 pes. B 47-or-vpiso
VDI 60 10 Stk. / 10 pes. KB} 47-or-vpieo

Abgabe nur in VE a 10 Stlick, Preis versteht sich fur 10 Stick
Only available in sets of 10 pieces, price refers to 10 pieces

Schutzstopfen
Protective plugs

Schutzstopfen Z2, Stahl
Protective plug Z2, steel

VDI-Werkzeughalter / VDI-Tool holders

d D | Art-Nr. /
mm mm mm Order no.

16 40 13 B 47-z2-1es

20 50 16 B 47-z2-20s

25 58 16 B 47-z2-255

30 68 16 B} 47-z2-30s

40 83 20 B 47-z2-40s

50 98 20 B 47-z2-50s

60 123 20 KB} 47-z2-60s

Schutzstopfen Z2, Kunststoff 7
Protective plug Z2, plastic

d D | Art-Nr. /
mm mm mm Order no.

16 40 13 B 47-z2-16k

20 50 16 B 47-z2-20k

25 58 16 B 47-z2-25¢

30 68 16 B 47-z2-30x

40 83 20 B 47-z2-a0k

50 98 20 B 47-z2-50«

60 123 20 B 47-z2-e0x

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 69
auf Anfrage / on request
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Angetriebene Werkzeuge

Driven tools

H Inhalt:

| DIN 5480 - fur SAUTER Revolver
| DIN 5482 - fir SAUTER Revolver
| TOEM - fur BARRUFALDI Revolver
| Befestigung mit Schrauben
fiir MORI SEIKI Revolver
| Befestigung mit Schrauben
flir NAKAMURA Revolver

B Content:

| DIN 5480 - for SAUTER turrets
| DIN 5482 - for SAUTER turrets
| TOEM - for BARRUFALDI turrets
| Mounted by bolts
for MORI SEIKI turrets
| Mounted by bolts
for NAKAMURA turrets

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days u
auf Anfrage / on request
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Angetriebene Werkzeuge - DIN 5480 - fur SAUTER Revolver
Driven tools - DIN 5480 - for SAUTER turrets

Angetriebene Werkzeuge - DIN 5480
Driven tools - DIN 5480

- KuhImitteldruck bis 20 bar - coolant pressure up to 20 bar

- gekapselte Prazisionslager - high-precision capsulated bearings

- geeignet fur hohe Drehzahlen - suitable for high spindle speeds

- geeignet fur Rechts- und Linkslauf - suitable for right and left-hand rotation

DIN 5480, |
gerade
B. ]] d
* DIN 5480,
— -
o straight
L
()
2
N~ - Max.
Q » sz/ K/ A L B B1 Ubersel prenmoment/ DSz AN/
~ Collet IC mm mm mm mm g Max. torque P Order no.
o Ratio Nm min-1
(o)) VDI 30 ER 25 . 87 55 62 69 1:1 28 6000 [0} 47-80-G-30-25
g VDI 30 ER25 v 87 55 62 69 1:1 28 6000 [} 47-80-G-30-25IK
N VDI 40 ER 25 - 120 63 76 94 1:1 50 6000 [ 47-80-G-40-25
< VDI 40 ER 25 v 120 63 76 94 1:1 50 6000  [[J 47-80-G-40-251K
() VDI 40 ER 32 = 120 63 76 94 1:1 50 6000 [0} 47-80-G-40-32
= VDI 40 ER32 v 120 63 76 94 1:1 50 6000 [0} 47-80-G-40-32IK
()
C
o
0 |
0:3 DIN 5480, - @ .
© abgewinkelt 90° A ;
2 DIN 5480, 1. W‘ﬂdf
< angular 90° 1
A
11
o U
E_| c L
- Max. Drehzahl /
d1 SZ/ IK/ Richtung/ C Al A L F E B  Ubersetzung / Drehmoment / Speed Art.-Nr. /
Collet IC Directon mm mm mm mm mm mm mm Ratio Max. torque n,:in—1 Order no.
Nm
VDI30 ER25 - rechtshight 55 48 63 55 56 26 64 1:1 28 6000 [ 47-80-wKR-30-25
VDI30 ER25 v rechtshight 55 51 63 55 56 26 64 1:1 28 6000 [} 47-80-WKR-30-251K
VDI30 ER25 - rechtshight 85 48 63 55 56 26 64 1:1 28 6000 [ 47-80-wR-30-25
VDI30 ER25 v rechtshight 85 51 63 55 56 26 64 1:1 28 6000 [ 47-80-wR-30-251K
VDI40 ER32 - rechtshight 80 59 74 63 65 33 75 1:1 50 6000 [} 47-80-WKkR-40-32
VDI40 ER32 v rechtshight 80 62 74 63 65 33 75 1:1 50 6000 [ 47-80-wKR-40-321K
VDI40 ER32 - rechtshight 100 59 74 63 65 33 75 1:1 50 6000 [ 47-80-wR-40-32
VDI40 ER32 v rechtshight 100 62 74 63 65 33 75 1:1 50 6000 [ 47-80-wR-40-321K

Passende Sicherheitsschliissel ER siehe Seite 246 / Suitable safety-spanners ER see page 246

u Lagerstandard / in stock
1 72 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Angetriebene Werkzeuge - DIN 5480 - fir SAUTER Revolver
Driven tools - DIN 5480 - for SAUTER turrets

DIN 5480

gerade, versetzt
DIN 5480 E
straight, offset

A L
Max. Drehzahl /
d1 Sz/ IK/ Richtung/ C A L F E B Ubersetzung/ Drehmoment / Speed Art.-Nr. /
Collet IC Directon mm mm mm mm mm mm Ratio Max. torque nfin—1 Order no.
Nm
VDI 30 ER 25 - rechts/right 50 105 55 56 85 78 1:2 14 12000 n 47-80-GV-30-25
LY
o
DIN 5480 S
abgewinkelt 90°, ) ° q:)
- A
zuriickgesetzt F =
3 A
DIN 2350 IR S
angular 90°, 1 ~
Al { O
offset nn o
=
=
S
()
Max. Drehzahl / ;
a1 Sz / IK/ Richtung/ C A Al L F E B Ubersetzung/ Drehmoment / Speed Art.-Nr. / )
Collet IC Directon mm mm mm mm mm mm mm Ratio Max. torque n?in—1 Order no. c
Nm )
VDI30 ER25 - rechts/right 75 71 40 55 56 26 64 1:1 28 6000 [[J] 47-80-wvR-30-25 Ro
VDI30 ER25 v rechts/right 75 74 40 55 56 26 64 1:1 28 6000 [} 47-80-wvR-30-251K K<)
—
)
()
(@)
<
DIN 5480,
verstellbar 0° bis +105°
DIN 5480,
adjustable 0° to +105°
Max. Drehzahl /
a1 Sz/ IK/ (¢} A Al L F E B Ubersetzung/ Drehmoment / Speed Art.-Nr. /
Collet IC mm mm mm mm mm mm mm Ratio Max. torque n‘wjin-1 Order no.
Nm
VDI30 ER16 v 86 65 43 55 56 40 64 1:1 16 6000 n 47-80-E-30-161K

Passende Sicherheitsschliissel ER siehe Seite 246 / Suitable safety-spanners ER see page 246

Lagerstandard / in stock u
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Angetriebene Werkzeuge - DIN 5482 - fir SAUTER Revolver
Driven tools - DIN 5482- for SAUTER turrets

Angetriebene Werkzeuge - DIN 5482

Driven tools - DIN 5482

- KuhImitteldruck bis 20 bar -
- gekapselte Prazisionslager -
- geeignet fur hohe Drehzahlen -
- geeignet fur Rechts- und Linkslauf

coolant pressure up to 20 bar
high-precision capsulated bearings
suitable for high spindle speeds
suitable for right and left-hand rotation

DIN 5482,
gerade
" DIN 5482,
— -
o straight
)
qt) A L
2
o
S~ - Max.
o » sz/ IK/ A L B Bt 0% prenmoment/ Cereanl/ At/
o)) Collet IC mm mm mm mm 9 Max. torque o Order no.
S Ratio Nm min-1
gl.) VDI 30 ER 25 - 87 45 62 69 1:1 28 6000 [ 47-82-G-30-25
kY VDI 30 ER 25 v 87 45 62 69 1:1 28 6000 [} 47-82-G-30-251K
o VDI 40 ER 25 - 105 53 76 94 1:1 50 6000 [ 47-82-G-40-25
; VDI 40 ER 25 v 105 53 76 9 1:1 50 6000 [ 47-82-G-40-25IK
o VDI 40 ER 32 - 108 53 76 9% 1:1 50 6000 [ 47-82-G-40-32
c VDI 40 ER 32 v 108 53 76 %4 1:1 50 6000 [} 47-82-G-40-321K
o
Q0
2
-
© o
s DIN 5482, [
é abgewinkelt 90° F Al _
DIN 5482, X i
angular 90° 1
A
8 oo
E c L
- Max.
» sz/ IK/ Richtung/ C Al A L F E B Uszse}' Drehmoment / Dg*h::g” Art.-Nr. /
Collet IC Directon mm mm mm mm mm mm mm 9 Max. torque P Order no.
Ratio Nm min-1
VDI30 ER25 - rechis/right 55 48 63 45 48 26 64 1:1 28 6000 [ 47-82-wRr-30-25
VDI30 ER25 v  rechts/right 55 51 63 45 48 26 64 1:1 28 6000 [ 47-82-wR-30-25K
VDI40 ER25 - rechts/right 80 59 70 53 71 33 75 1:1 50 6000 [[J] 47-82-wR-40-25
VDI40 ER25 v  rechis/right 80 62 70 53 71 33 75 1:1 50 6000 [ 47-82-WR-40-251
VDI40 ER32 - rechis/right 80 59 74 53 71 33 75 1:1 50 6000 [ 47-82-wR-40-32
VDI40 ER32 v  rechts/ight 80 62 74 53 71 33 75 1:1 50 6000 [ 47-82-WR-40-321
VDI40 ER25 - links/left 80 59 70 53 71 33 75 1:1 50 6000 [ 47-82-wiL-40-25
VDI40 ER25 v  links/left 80 62 70 53 71 33 75 1:1 50 6000 [ 47-82-wi-40-251K
VD40 ER32 - links/left 80 59 74 53 71 33 75 1:1 50 6000 [ 47-82-wi-40-32
VDI40 ER32 v  linksfleft 80 62 74 53 71 33 75 1:1 50 6000 [ 47-82-wi-40-321K

Passende Sicherheitsschliissel ER siehe Seite 246 / Suitable safety-spanners ER see page 246

u Lagerstandard / in stock
1 74 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Angetriebene Werkzeuge - DIN 5482 - fir SAUTER Revolver

Driven tools - DIN 5482- for SAUTER turrets

DIN 5482
gerade, versetzt
DIN 5482
straight, offset

. Max.
» sz/ IK/ Richtng/ C A L F E B Uberfse/t' Drehmoment / Drgh::gl/ Art.-Nr. /
Collet ICc Directon mm mm mm mm mm mm 2ung Max. torque P Order no.
Ratio Nm min-1
VDI 30 ER 25 - rechts/right 50 105 45 48 85 78 1:2 14 12000 u 47-82-GV-30-25
DIN 5482 : =
abgewinkelt 90°, A o
zuriickgesetzt 3
DIN 5482 v 5 d-I
angular 90°, A l. |
offset | ; 0 ‘
Max.  Dbrehzahl/
a1 Sz/ IK/ Richtung/ C A Al L F E B Ubersetzung/ Drehmoment/ Speed Art.-Nr. /
Collet IC Direction  mm mm mm mm mm mm mm Ratio Max. torque nﬁn-1 Order no.
Nm
VDI30 ER25 = rechts/ight 75 71 40 45 48 26 64 1:1 28 6000 n 47-82-WVR-30-25
VDI30 ER25 v  rechtshight 75 74 40 45 48 26 64 1:1 28 6000 [ 47-82-wvR-30-251K
0|
f F
¢ i
B -—- di
)
1
. L
DIN 5482,
verstellbar 0° bis +105° - '
DIN 5482, .
adjustable 0° to +105° —
C i
[ E
- !
Max. Drehzahl /
a1 Sz/ IK/ C A Al L F E B Ubersetzung / Drehmoment / s :ed Art.-Nr. /
Collet IC mm mm mm mm mm mm mm Ratio Max. torque n,:in- 1 Order no.
Nm
VDI30 ER16 v 86 65 43 45 48 40 64 1:1 16 6000 u 47-82-E-30-16IK

Passende Sicherheitsschliissel ER siehe Seite 246 / Suitable safety-spanners ER see page 246

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days u
auf Anfrage / on request
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Angetriebene Werkzeuge - TOEM - fir BARRUFALDI Revolver
Driven tools - TOEM - for BARRUFALDI turrets

Angetriebene Werkzeuge - TOEM
Driven tools - TOEM

- KuihImitteldruck bis 20 bar - coolant pressure up to 20 bar

- gekapselte Prazisionslager - high-precision capsulated bearings

- geeignet fir hohe Drehzahlen - suitable for high spindle speeds

- geeignet fir Rechts- und Linkslauf - suitable for right and left-hand rotation

TOEM, gerade
TOEM, straight

|
- 'jdl
\

2 A L
o - g L
£
Q:J Max
> a1 sz/ K/ A L B B1 Ubersel " brenmoment/ Drsehzzg'/ Art-Nr. /
: Collet IC mm mm mm mm g Max. torque P Order no.
Q Ratio Nm min-1
~ VDI 30 ER 25 - 87 45 62 69 1:1 28 6000 [ 47-To-G-30-25
(o)) VDI 30 ER 25 v 87 45 62 69 1:1 28 6000 [ 47-TO-G-30-251K
g’ VDI 40 ER 25 - 105 53 76 94 1:1 50 6000 [} 47-TO-G-40-25
o VDI 40 ER 25 v 105 53 76 94 1:1 50 6000 [l 47-TO-G-40-25K
N VDI 40 ER32 - 108 53 76 94 1:1 50 6000 [} 47-TO-G-40-32
e VDI 40 ER 32 v 108 53 76 94 1:1 50 6000 [ 47-TO-G-40-321K
(]
&
o B N
Q0 abgewinkelt 90°
© TOEM,
2 angular 90° 3 d
F U
8 R
Max. Drehzahl /
d1 Sz/ IK/ Richtung/ C A1 A L F E B Ubersetzung/ Drehmoment / Speed Art.-Nr. /
Collet IC Direction mm mm mm mm mm mm mm Ratio Max. torque r’r?in- 1 Order no.
Nm
VDI30 ER25 -  rechts/right 55 48 63 45 48 26 64 1:1 28 6000 [ 47-T0-wR-30-25
VDI30 ER25 v  rechts/ight 55 51 63 45 48 26 64 1:1 28 6000 [ 47-T0-WR-30-251

Passende Sicherheitsschliissel ER siehe Seite 246 / Suitable safety-spanners ER see page 246

u Lagerstandard / in stock
1 76 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Angetriebene Werkzeuge - Befestigung mit Schrauben NEU |
- fiir MORI SEIKI Revolver L
Driven tools - Mounted by bolts - for MORI SEIKI turrets

Angetriebene Werkzeuge - Befestigung mit Schrauben
Driven tools - Mounted by bolts

- KuhImitteldruck bis 20 bar - coolant pressure up to 20 bar
- gekapselte Prazisionslager - high-precision capsulated bearings
- geeignet fir hohe Drehzahlen - suitable for high spindle speeds
- geeignet fir Rechts- und Linkslauf - suitable for right and left-hand rotation
Gerade i
. )
Straight .
= o
<
- 2
! =
.~ F . c
()
=
- Max. =
5 sz/ K/ F w W1 Ubersel”  Dremoment/  U'er2 AN/ Q
Collet IC mm mm mm R g Mex. torque P Order no. ~
atio Nm min-1 o
45 ER 25 - 86 75 75 1:1 28 6000 [l 47-MO-G-45-25 o
45 ER 25 v 86 75 75 1:1 28 6000 [} 47-MO-G-45-25IK 8
60 ER 32 - 89 108 130 1:1 70 6000 [} 47-MO-G-60-32 N
60 ER 32 v 89 108 130 1:1 70 6000 [ 47-MO-G-60-321K -E
2
()
&
. - ] _ T A _
Abgewinkelt 90° : o}
o - ()
Angular 90 2.
[
“ ) (@)
<
I — a
!
m
)
| 8
- Max.
sz/ K/ A B F T woUberset b moments PNz Ay Ny
D zung / Speed
Collet IC mm mm mm mm mm Rati Mex. torque f Order no.
atio Nm min-1
60 ER 32 - 90 65 107 38 108 1:1 70 6000 [ 47-vo-wr-60-32
60 ER32 v 9 65 107 38 108 1:1 70 6000 [0} 47-Mo-wR-60-321K

Passende Sicherheitsschliissel ER siehe Seite 246 / Suitable safety-spanners ER see page 246

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 77
auf Anfrage / on request




Angetriebene Werkzeuge - Befestigung mit Schrauben NEU |
- fir NAKAMURA Revolver L
Driven tools - Mounted by bolts - for NAKAMURA turrets

Angetriebene Werkzeuge - Befestigung mit Schrauben
Driven tools - Mounted by bolts

- KuhiImitteldruck bis 20 bar - coolant pressure up to 20 bar
- gekapselte Prazisionslager - high-precision capsulated bearings
gekap g gn-p o g
- geeignet fir hohe Drehzahlen - suitable for high spindle speeds
- geeignet fur Rechts- und Linkslauf - suitable for right and left-hand rotation
Gerade I
Straight s 1
= <= :l (=
3 '
1
8 — F -—
3
2
s Y Max. Drehzahl /
D Sz/ IK/ F w W1 Ubersetzung / Drehmoment / Speed Art.-Nr. /
S~ Collet IC mm mm mm Ratio Max. torque P Order no.
o) Nm min-1
g) 55 ER25 - 71 80 86 1:1 28 6000 [ 47-NA-G-55-25
o) 55 ER25 v 71 80 86 1:1 28 6000 [ 47-NA-G-55-251K
_[zl 65 ER 32 - 75 96 96 1:1 50 6000 [ 47-NA-G-65-32
GL) 65 ER 32 v 75 96 96 1:1 50 6000 [ 47-NA-G-65-321K
()
c
8 T A
o) Abgewinkelt 90° T q
= i
s Angular 90°
()
E ol
i
< | 2 o
o 1
1 =J
- Max.
sz/ K/ A B F T woUberset b moments PNzt Ay Ny
d1 zung / Speed
Collet Ic mm mm mm mm mm Rati Max. torque } Order no.
atio Nm min-1
55 ER 25 - 55 503 748 35 84 29 28 6000 [ 47-NA-WR-55-25
55 ER25 v 55 503 748 35 84 1:1 28 6000 [ 47-NA-WR-55-251
65 ER32 - 65 59 110 38 96 1:1 50 6000 [0l 47-NA-wR-65-32
65 ER 32 v 65 59 110 38 96 1:1 50 6000 [ 47-NA-wR-65-321

Passende Sicherheitsschliissel ER siehe Seite 246 / Suitable safety-spanners ER see page 246

u Lagerstandard / in stock
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Spannzangen
Collets

-
2
O
O
~
c
()
2
H Inhalt: H Content: ©
c
| DIN 6388B / OZ (doppelt geschlitzt) | DIN 6388B / OZ (double slotted) %
| DIN 6388A / OZ (einfach geschlitzt) | DIN 6388A / OZ (single slotted) C%
| DIN 6499 / ER / ESX (ER 8 - ER 50) | DIN 6499 / ER / ESX (ER 8 - ER 50)
| DIN 6499 / ER / ESX, Prazisionsausfiihrung | DIN 6499 / ER / ESX, precision design
(ER 8 - ER 40) (ER 8 - ER 40)
| DIN 6499 / ER / ESX, abgedichtet | DIN 6499 / ER/ ESX, sealed 9
(ER 11 - ER 40) (ER 11 - ER 40)
| Gewindebohrzangen mit Innenvierkant | Tapping collets with internal square
(ER 16 - ER 50) (ER 16 - ER 50)
| Typ 385 E (5C), Typ 386 E, Typ 369 E (R8) | Type 385 E (5C), type 386 E, type 369 E (R8)
| Direktspannzangen | Taper collets
| DIN 6343 (161 E, 163 E, 173 E, 185 E, 193 E) | DIN 6343 (161 E, 163 E, 173 E, 185 E, 193 E)
| Spannzangensatze | Collet sets
| Anschlagschrauben | Stop screws
| Aluminiumkoffer | Aluminium cases
| Gewindebohrzangen mit Langenausgleich | Tapping collets with length compensation

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 79
auf Anfrage / on request




Spannzangen OZ, DIN 6388B, doppelt geschlitzt
Collets OZ, DIN 6388B, double slotted

Typ 415 E (OZ 16), 0,5 mm steigend / stepped

m oz o o Oncer o,
2-16 0z 16 25,5 40 u 06-415E-@
Typ 4541 E (OZ 20), 1 mm steigend / stepped
mn oz o o Orcer o,
4-20 0Z 20 29,8 45 u 06-4541E-@
Typ 462 E (OZ 25), 0,5 mm steigend / stepped
s L1 °° D oz a3 i Art-N/
tﬁm)\ mm mm mm Order no.
! — o 2-25 0z 25 35,5 52 B o6-462E-0
¥
! Typ 467 E (OZ 32), 1 mm steigend / stepped
m 0z o o Orcero.
3-32 0z 32 43,7 60 u 06-467E-@
Typ 468 E (OZ 40), 1 mm steigend / stepped
m 0z b o Oncer o,
NEU/NEW 12-40 0Z 40 52,2 68 u 06-468E-@

&2

2

IS)

O - -

E Spannzangen OZ, DIN 6388A, einfach geschlitzt

o Collets OZ, DIN 6388A, single slotted

&

g Typ 401 E (OZ 8), 0,5 mm steigend / stepped

g m 0z et o Onder o

N 1,0-2,5 0z 8 14,5 26 n 06-401E-@
3,0-8,0 0zs8 14,5 26 u 06-401E-Q

Typ 410 E (OZ 16), 1 mm steigend / stepped

9 m 0z e o Onder o

2-16 0z 16 255 40 B} o6-410e-0

Typ 444 E (OZ 25), 1 mm steigend / stepped

D d3 1 Art.-Nr. /
oz
mm mm mm Order no.
2-25 0z25 35,5 52 B 06-444E-0

Typ 450 E (OZ 32), 1 mm steigend / stepped

D d3 " Art.-Nr. /
oz
mm mm mm Order no.
4-32 0z 32 44 60 B} o6-450E-0

n Lagerstandard / in stock
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auf Anfrage / on request




Spannzangen ER/ESX, DIN 6499
Collets ER/ESX, DIN 6499

ER 8 (4004 E), 0,5 mm steigend / stepped

D d3 " Art-Nr. /
mm mm mm Order no.
15 8,5 13,5 B 09-9008-0

ER 11 (4008 E), 0,5 mm steigend / stepped

D d3 11 Art.-Nr. /

mm mm mm Order no.
1-7 1,5 18 B o9-9011-0
ER 16 (426 E), 0,5 mm steigend / stepped
——————— —— ol 8 D d3 1 Art.-Nr. /
________ - A mm mm mm Order no.
—Nz/ \
— 1-10 17 27,5 B 09-9016-0
S/
" / ER 20 (428 E), 0,5 mm steigend / stepped
D d3 I Art.-Nr. /
mm mm mm Order no.
1-2,5 21 31,5 B} 09-9020-0
3-13 21 315 B 09-9020-0

ER 25 (430 E), 0,5 mm steigend / stepped

D d3 il Art.-Nr. /

mm mm mm Order no.
1-2,5 26 34 u 09-9025-0
3-16 26 34 u 09-9025-0
. 2]
ER 32 (470 E), 0,5 mm steigend / stepped "i',
D d3 il Art.-Nr. / B
mm mm mm Order no. O
2-2,5 33 40 u 09-9032-g E
3-20 33 40 u 09-9032-0 %
: C
ER 40 (472 E), 1 mm steigend / stepped o
D d3 bl Art.-Nr. / E
mm mm mm Order no. c
©
3-26 41 46 B} 09-9040-0 Q
27-30 41 46 n 09-9040-0 CD
ER 50 (477 E), 1 mm steigend / stepped
D d3 bl Art.-Nr. /
mm mm mm Order no. 9
6-34 52 60 u 09-9050-0

Lagerstandard / in stock u
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Prazisionsausfiihrung, Spannzangen ER/ESX, DIN 6499
Precision design, collets ER/ESX, DIN 6499

D min. D max. | Rundlauf /

mm mm mm Runout

1 1,6 6 0,005
1,6 3 10 0,008

3 7 16 0,008

7 10 25 0,008
10 18 40 0,010
18 26 50 0,010

ER 8 (4004 E) - Prazision / Precision,
0,5 mm steigend / stepped

D d3 " Art.-Nr. /
mm mm mm Order no.
15 8,5 13,5 09-9008-QUP

ER 11 (4008 E) - Prazision / Precision,
0,5 mm steigend / stepped

D d3 1 Art.-Nr. /
mm mm mm Order no.
1-7 1,5 18 B} o09-9011-0uP

ER 16 (426 E) - Prazision / Precision,
0,5 mm steigend / stepped

_______ B al o D d3 1 Art.-Nr. /
[] A © mm mm mm Order no.
e = ) ‘
2 ; 1-2,5 17 27,5 B 09-9016-0UP
Q 3-10 17 275 B} o09-9016-0UP
B
% I / ER 20 (428 E) - Prazision / Precision,
(&) 1 mm steigend / stepped
~ “ ‘ D d3 1 Art.-Nr. /
c mm mm mm Order no.
o) 5\0
87 o 1\ “ 1-2 21 31,5 B 09-9020-0UP
© QP \s\o 3-13 21 31,5 B3 09-9020-0UP
S Ry . 5
= eC ER 25 (430 E) - Prézision / Precision,
S ?R 1 mm steigend / stepped
(/)] D d3 1 Art.-Nr. /
mm mm mm Order no.
1-2 26 34 B 09-9025-0UP
3-16 26 34 B 09-9025-0UP
9 ER 32 (470 E) - Prazision / Precision,
1 mm steigend / stepped
D d3 1 Art.-Nr. /
mm mm mm Order no.
2 33 40 B 09-9032-2,0uP
3-20 33 40 B o09-9032-0UP

ER 40 (472 E) - Prazision / Precision,
1 mm steigend / stepped

D d3 1 Art-Nr. /
mm mm mm Order no.
3-26 41 46 B o9-9040-0UP

n Lagerstandard / in stock
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Spannzangen abgedichtet ER/ESX, DIN 6499, 1 mm steigend
Sealed collets ER/ESX, DIN 6499, 1 mm stepped

ER 11 (4012 E) - Abgedichtet / Sealed

D Art.-Nr. /
mm Order no.
ﬂ 3-7mm B os-9011-@s
\ ER 16 (425 E) - Abgedichtet / Sealed
D Art.-Nr. /
mm Order no.
3-10mm B3 09-9016-0s
ER 20 (427 E) - Abgedichtet / Sealed
D Art.-Nr. /
mm Order no.
3-13mm B 09-9020-08
ER 25 (429 E) - Abgedichtet / Sealed
D Art.-Nr. /
mm Order no.
3-16mm B 09-9025-0s
ER 32 (469 E) - Abgedichtet / Sealed ..g
e IS
st Orcor o O
~
3-20mm B 09-9032-05 qC)
2
ER 40 (471 E) - Abgedichtet / Sealed ﬁ
£
D Art.-Nr. /
mm raer no. w
Ord s
4-26mm B o09-9040-05 2

Lagerstandard / in stock u
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Gewindebohrzangen mit Innenvierkant
Tapping collets with internal square

ER 16-GB mit Innenvierkant
ER 16-GB with internal square

d1xQ d2 d3 " Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
35x2,7 16 16,8 27,5 B 09-8016-35
4x3 16 16,8 27,5 B 09-8016-4,0
45x34 16 16,8 27,5 B 09-8016-4,5
5x5 16 16,8 27,5 B 09-8016-5,0
55x4,3 16 16,8 27,5 B 09801655
6% 4,9 16 16,8 27,5 B 09-8016-6,0
L 7x55 16 16,8 27,5 B 09-8016-7,0
8x62 16 16,8 27,5 B 09-8016-8,0
§ 9x7 16 16,8 27,5 B 09-8016-9,0
) / 10x8 16 16,8 27,5 B 09-8016-10,0
%)

50|

ER 20-GB mit Innenvierkant
ER 20-GB with internal square

d1xQ d2 d3 " Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
35x2,7 20 20,8 31,5 B 09-8020-35
4x3 20 20,8 31,5 B 09-8020-4,0
45x3,4 20 20,8 31,5 B 09-8020-45
5x5 20 20,8 31,5 B 09-8020-5,0
55x4,3 20 20,8 31,6 B 09-8020-55
6x4,9 20 208 31,5 B 09-8020-6,0
7x55 20 20,8 31,5 B 09-8020-7,0
a 8x62 20 20,8 31,5 B 09-8020-8,0
g 9x7 20 20,8 31,5 B 09-8020-9,0
o 10x8 20 20,8 315 3 09-8020-10,0
&) 1x9 20 20,8 315 B 09-8020-11,0
~ 12x9 20 20,8 315 3 09-8020-12,0
c
()
2 ER 25-GB mit Innenvierkant
‘,3 ER 25-GB with internal square
c
c
] d1xQ d2 d3 " Art-Nr. /
o mm mm mm mm Order no.
7p)
35x2,7 25 25,8 34 B 09-8025-35
4x3 25 25,8 34 B 09-8025-4,0
45x34 25 258 34 B 09-8025-4,5
5x5 25 25,8 34 ) 09-8025-5,0
55x4,3 25 25,8 34 B 09-8025-55
6% 4,9 25 25,8 34 B 09-8025-6,0
7x55 25 25,8 34 B 09-8025-7,0
8x6,2 25 25,8 34 ) 09-8025-8,0
9x7 25 25,8 34 B 09-8025-9,0
10x8 25 25,8 34 3 09-8025-10,0
1x9 25 25,8 34 B 09-8025-11,0
12x9 25 25,8 34 B} 09-8025-12,0
14x11 25 25,8 34 3 09-8025-14,0
16x 12 25 25,8 34 3 09-8025-16,0

Abgedichtete Gewindebohrzangen auf Anfrage lieferbar
Sealed tapping collets availabe upon request
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Gewindebohrzangen mit Innenvierkant
Tapping collets with internal square

ER 32-GB mit Innenvierkant
ER 32-GB with internal square

d1xQ d2 d3 " Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
35x27 32 32,8 40 B 09-8032-35
4x3 32 32,8 40 B 09-8032-4,0
45x3,4 32 32,8 40 [ 09-8032-4,5
5x5 32 32,8 40 B 09-8032-5,0
55x4,3 32 32,8 40 B 09-8032-5,5
o 6x4.9 32 32,8 40 ) 09-8032-6,0
= 7x55 32 32,8 40 K 09-8032-7,0
8x62 32 32,8 40 K 09-8032-8,0
S 9x7 32 32,8 40 ) 09-8032-9,0
\ ,/ 10x8 32 32,8 40 K 09-8032-10,0
< 1x9 32 32,8 40 ) 09-8032-11,0
‘\ 12x9 32 32,8 40 K 09-8032-12,0
11 14x 11 32 32,8 40 B 09-8032-14,0
16 x 12 32 32,8 40 B 09-8032-16,0
18x 14,5 32 32,8 40 3 09-8032-18,0
20x 16 32 32,8 40 3 09-8032-20,0

ER 40-GB mit Innenvierkant
ER 40-GB with internal square

d1xQ d2 d3 " Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
6x4,9 40 408 46 B 09-8040-6,0
7x55 40 408 46 B 09-8040-7,0 N2
8x6.2 40 408 46 ) 09-8040-8,0 Q2
9x7 40 408 46 ) 09-8040-9,0 °
10x8 40 408 46 ) 09-8040-10,0 @)
11x9 40 40,8 46 3 09-8040-11,0 ~
12x9 40 40,8 46 ) 09-8040-12,0 c
14x11 40 408 46 ) 09-8040-14,0 %
16 x 12 40 40,8 46 ) 09-8040-16,0 c
18x14,5 40 408 46 3 09-8040-18,0 ‘,3
20x 16 40 40,8 46 ) 09-8040-20,0 c
22x18 40 408 46 ) 09-8040-22,0 %
. . Q
ER 50-GB mit Innenvierkant )
ER 50-GB with internal square
d1xQ d2 d3 O] Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
8x6,2 50 514 60 B 09-8050-8,0 9
9x7 50 51,4 60 ) 09-8050-9,0
10x8 50 51,4 60 B 09-8050-10,0
11x9 50 51,4 60 KB 09-8050-11,0
12x9 50 51,4 60 B 09-8050-12,0
14x 11 50 51,4 60 ) 09-8050-14,0
16x 12 50 51,4 60 K 09-8050-16,0
18x14,5 50 51,4 60 K 09-8050-18,0
20x 16 50 51,4 60 B3 09-8050-20,0
22x 18 50 51,4 60 ) 09-8050-22,0
25x20 50 51,4 60 K] 09-8050-25,0
28x 22 50 51,4 60 K 09-8050-28,0
32x24 50 51,4 60 K3 09-8050-32,0

Abgedichtete Gewindebohrzangen auf Anfrage lieferbar
Sealed tapping collets availabe upon request
Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 85
auf Anfrage / on request




Gewindebohrzangen mit Langenausgleich
Tapping collets with length compensation

Gewindebohrzangen ER mit Langenausgleich
Tapping collets ER with length compensation

sz/ CSIS;”?;@_; D L T Art.-Nr. /
Collet ping mm mm mm Order no.
mm

ER 16 025-060 17 27 7 Y o9-6016-0
ER 20 028-07,0 21 31 7 [ 09-6020-0
ER25 ©25-0100 26 34 8 | 09-6025-0
ER 32 045-012,0 33 43 10 [ 09-6032-0
ER 40 26,0-016,0 41 54 13 | 09-6040-0

Standard-@ /
sz/
Collet Standard-@

mm

ER 16 25/28/35/45/6,0
ER 20 28/35/45/60/70
ER25 25/28/35/45/6,0/7,0/80/9,0/100
ER32 45/6,0/7,0/80/9,0/10,0/11,0/12,0
ER 40 6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0/14,0/16,0

Andere Abmessungen lieferbar auf Anfrage
Further dimensions available upon request

* Gewindebohrzangen ER NEU
5 mit LAngenausgleich und Schnellwechselsystem NEW *
% Tapping collets ER
&) with length compensation and quick-change system
N
c
>
c sz/ Cslpa”’?'@_/@ D L + Art.Nr. /
© Collet amping mm mm mm Order no.
N mm
e ER 16 025-050 17 11 6 |J[J ov-4016-0
L
(1v] ER 20 g28-07,0 21 17 7 n 09-4020-0
Q . ER 25 328-09,0 26 18,5 8 u 09-4025-0
| ] ER 32 328-012,0 33 18,5 10 09-4032-0
CD . : :'
ui / ER 40 @28-0160 A 19 12 [ 09-4040-0
+
9 Standard-@ /
Sz /
Collet Standard-©@
mm
ER 16 25/28/35/45
ER 20 28/35/45/6,0/7,0
ER 25 2,8/45/6,0/7,0/8,0/9,0
28/35/45/6,0/7,0
ER 32 8,0/9,0/10,0/11,0/12,0
ER 40 28/35/45/6,0/7,0/8,0

9,0/10,0/11,0/12,0/14,0/16,0

Andere Abmessungen lieferbar auf Anfrage
Further dimensions available upon request

u Lagerstandard / in stock
1 86 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Sonstige Spannzangen, rund
Collets, round

D
mm

1-2,5mm
3-27 mm
27,5 - 30 mm

D
mm

1-2,5mm
3-29mm

D
mm
2mm
3-22mm
Direktspannzangen
Taper collets
Mit Morsekegel
With Morse taper
MK/ (0]
MT mm
2 2,3,4,5,6,8,10,12
3 3,4,5,6,8,10, 12, 14,16, 18

3,4,5,6,8,10,12, 14,
16, 18, 20, 22, 24, 25

Typ 574 E mit Steilkegel
Type 574 E with steep taper

SK o
mm
40 4,5,6,8,10, 12, 14, 16,

18, 20, 22, 24, 25

Typ 575 E mit Steilkegel
Type 575 E with steep taper

SK o
mm
40 4,5,6,8,10, 12, 14,

16, 18, 20, 22, 24, 25

Innengewinde /
Internal thread

M10

M12

M16

Gewinde /
Thread

S20 x 2

Gewinde /
Thread

M16

Typ 385 E (5C), 0,5 mm steigend / 0,5 mm stepped

Art.-Nr. /
Order no.

B} o6-385E-0
B} o6-385E-0
B} o06-385E-0

Typ 386 E, 0,5 mm steigend / 0,5 mm stepped

Art.-Nr. /
Order no.

B} os-386E-0
B 0s-386E-0

Typ 369 E (R8), 1 mm steigend / 1 mm stepped

Art.-Nr. /
Order no.

B} o06-369E-0
B 06-369E-0

Art.-Nr. /
Order no.

06-228-2-0

I 06-228-3-@

06-228-4-0

Art.-Nr. /
Order no.

I 06-DSSK-S20-@

Art.-Nr. /
Order no.

I 06-DSSK-M16-0

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n
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Spannzangen DIN 6343
Collets DIN 6343

Typ 161 E, 0,5 mm steigend / Type 161 E, 0,5 mm stepped

75
— D Form / Art.-Nr. /
< mm form Order no.
45 i N B 3-26 mm rund / round u 06-161E-@
Bis @ 7 mm - glatte Bohrung, ab @ 8 mit Querrillen
Up to @ 7 mm - smooth bore, from & 8 mm - radial grooved
Typ 163 E, 0,5 mm steigend / Type 163 E, 0,5 mm stepped
D Form / Art.-Nr. /
mm form Order no.
80
e 2-30 mm rund / round B o6-163e-0
‘B 1 Nofallspannzange / Emergency collet 163 E u 06-163E-NOT
T 35
a8 EEEE e s i

Bis @ 7 mm - glatte Bohrung, ab @ 8 mit Querrillen
Up to @ 7 mm - smooth bore, from & 8 mm - radial grooved

Typ 173 E, 0,5 mm steigend / Type 173 E, 0,5 mm stepped

GroBe / Form / Art.-Nr. /
Size form Order no.
(7]
~
o @ 3-42mm rund / round B o6-173e-0
% O 4-30 mm vierkant / square n 06-173E-@-4Kant
O " QO 4-36mm sechskant / hexagonal n 06-173E-@-6Kant
~ Nofallspannzange / Emergency collet 173 E u 06-173E-NOT
c
(0h] Bis @ 7 mm - glatte Bohrung, ab @ 8 mit Querrillen
(@)) Up to @ 7 mm - smooth bore, from @ 8 mm - radial grooved
C
N
c Typ 185 E, 1 mm steigend / Type 185 E, 1 mm stepped
c
©
C% GroBe / Form / Art.-Nr. /
Size form Order no.
110
@ 4-60 mm rund / round B} o6-185E-0
T e 010-42mm vierkant / square ) 06-185E-0-4Kant
84 QO 6-52mm sechskant / hexagonal n 06-185E-J-6Kant
9 Nofallspannzange / Emergency collet 185 E u 06-185E-NOT
Bis @ 7 mm - glatte Bohrung, ab @ 8 mit Querrillen
Up to @ 7 mm - smooth bore, from @ 8 mm - radial grooved
Typ 193 E, 5 mm steigend / Type 193 E, 5 mm stepped A NEU
NEW
130
T D Form / Art.-Nr. /
B 1 mm form Order no.
e 90
107 s I

20, 25, 30, 35, 40, 45,

50, 55, 60, 65, 70, 75, 80 | ke

rund / round

Weitere GroBen auf Anfrage
Further sizes available upon request
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Spannzangen-Séatze, 1 mm steigend
Collet sets, 1 mm stepped

Spannzangen-Siatze ER in Holzleiste DIN 6499
Collet sets ER in wooden tray DIN 6499

! o Spamgen/ &M/
Number of collets

ER 11 (4008E)* 1-7 13 u 09-SATZ-ER11HL
ER 16 (426E) 1-10 10 n 09-SATZ-ER16HL
ER 20 (428E) 2-13 12 n 09-SATZ-ER20HL
ER 25 (430E) 2-16 15 u 09-SATZ-ER25HL
ER 32 (470E) 3-20 18 u 09-SATZ-ER32HL
ER 40 (472E) 4-26 23 n 09-SATZ-ER40HL

* 0,5 mm steigend
*0,5 mm stepped

Spannzangen-Satze ER im Aluminiumkoffer DIN 6499
Collet sets ER in aluminium case DIN 6499

Anzahl
gze/ mDm d. Spannjangen / gr:d;Nr;é
Number of collets
ER 16 (426E) 1-10 10 u 09-SATZ-ER16AK
ER 20 (428E) 2-13 12 n 09-SATZ-ER20AK
ER 25 (430E) 2-16 15 n 09-SATZ-ER25AK
ER 32 (470E) 3-20 18 u 09-SATZ-ER32AK
ER 40 (472E) 4-26 23 n 09-SATZ-ER40AK

Prazisions-Spannzangen-Satze ER in Holzleiste
Precision collet sets ER in wooden tray

- Préazisionsausfihrung - precision type
(2]
Anzahl ~
-%//ze/ mDm d. Spannzangen / gr:d-e'j;{) Q
Number of collets ’ B
NEU/NEW ER 11 (4008E) 1-7 7 B} oo-saTz-ER11-UP (@)
ER 16 (426E) 1-10 10 B oo-saTz-ER16-UP ~
ER 20 (428E) 2-13 12 B 09-sATz-ER20-UP ch
ER 25 (430E) 2-16 15 ) o9-saATz-ER25-UP o
ER 32 (470E) 3-20 18 ) o9-saATz-ER32-UP c
ER 40 (472E) 4-26 23 B 09-saTz-ER40-UP ﬁ
o
Spannzangen-Satze OZ in Holzleiste DIN 6388 S
Collet sets OZ in wooden tray DIN 6388 c%
Anzahl
! D s M
Number of collets ’
M5E 2-16 15 B 06-sATZ-415EHL
462 E 2-25 24 ] 06-sATZ-462EHL 9
467 E 4-32 29 ) o6-sATZ-467EHL
NEU/NEW 410E 2-16 15 ) o6-sATZ-410EHL
NEU/NEW 444 E 2-25 24 B o6-sATZ-444EHL

Spannzangen-Satze OZ im Aluminiumkoffer DIN 6388
Collet sets OZ in aluminium case DIN 6388

! o Spangen/ B!
Number of collets
415E 2-16 15 B 06-sATZ-415EAK
462E 2-25 24 ] 06-sATZ-262EAK
467E 4-32 29 ] o6-satz-467EAK
NEU/NEW 410E 2-16 15 ] 06-sATZ-410EAK
NEU/NEW 444 E 2-25 24 ) o6-saATZ-244EAK

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 89
auf Anfrage / on request




Spannzangen-Satze
Collet sets

Sonstige Spannzangen Satze
Optional collet sets

Typ/ D Steigung / Holzleiste / d.s A:rfah:] n/ Art.-Nr. /
Type mm Stepping wooden tray N-umpbaer oZ?ch?e ts Order no.
385E 3-26 1 Ja/ Yes 24 ) o6-sATZ-385EHL
385E 1-29 0,5 Nein / No 57 u 06-SATZ-385/0,5
NEU/NEW  386E 3-29 1 Nein / No 24 ) o6-saTz-386E
NEU/NEW  173E 3-42 1 Nein / No 40 ) o6-saTz-173E
NEU/NEW  173E 3-42 0,5 Nein / No 79 ) o6-saTZ-173E/0,5
Anschlagschrauben
Stop screws
Fir 5C-Spannzangen
For 5C-collets
- Gewinde auf ganzer Lange gehéartet - thread hardened over entire length
- filr einstellbare Werkstiicktiefen bis - for adjustable work piece depths up to
75 mm (von Spannzangenoberflache) 75 mm (from collet surface)
D Art.-Nr. /
mm Order no.
fur 5C-Spannzangen / for 5C-collets n 06-106220
o Fiir Spannzangen DIN 6343
S~
(<) For collets DIN 6343
=
o
O - flr Spannzangen 163E, 173E, 185E - for collets 163E, 173E, 185E
~
c
O D Art.-Nr. /
(@] mm Order no.
C
© fir 163E / for 163E I 06-163E-AN
E fur 173E / for 173E B 06-173€-AN
% fiir 185E / for 185E ) o0s-185E-AN
Q.
w

n Lagerstandard / in stock
1 90 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Aluminiumkoffer
Aluminium cases

Fir Spannzangen

For collets
Passend fur / Anzahl der Platze / Art.-Nr. /
Suitable for Number of seats Order no.
ER 16 10 B 09-Er16-AK
ER 20 13 B} o09-ER20-AK
ER 25/ 415E / 410E 16 K 09-ER25/415E-AK
ER 32 20 B 09-Er32-AK
462E / 444E 25 B 09-462E-Ak
ER 40/ 467E / 450E 30 ) 09-ER40/467E-AK

Fir Spannzangen und Futter
For collets and collet chucks

- geeignet fir Spannzangensatz und - suitable for collet set and collet
Spannzangenfutter SK30 und SK40 chucks SK30 and SK40
Passend fur / Anzahl der Platze / Art.-Nr. /
Suitable for Number of seats Order no.
ER 25 16 u 09-ALK-ER25
ER 32 20 n 09-ALK-ER32
ER 40 24 u 09-ALK-ER40
g
3
Fir Kantentaster NEU ®)
For edge finders NEW | * E
()
(@)
Passend fir / Abn:\essur"ngen / Art.-Nr. / =
) Dimensions ©
Suitable for Order no. N
mm
c
01-129055-N 140 x 56 x 42 u 42-1010-AK %
(o
n

Kantentaster siehe Seite 256
Edge finders see page 256

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 9 1
auf Anfrage / on request
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n Lagerstandard / in stock
192 D innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Schnellwechselstahlhalter
Quick-change tool holders

Schnellwechselstahlhalter / Quick-change tool holders

10

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 93
auf Anfrage / on request




Technische Daten

Technical Data

Bei der Wahl der GroBe ist zu Pay attention to the following details to

beachten: find the correct size:

1. Antriebsleistung der Drehbank 1. Driving motor power

2. Spitzenhohe ab Querschlitten , X“ 2. Centers height from carriage ,, X"

3. Die Lange des Wechselhalters ,,Ig“ 3. Length of toolholder ,,Ig" should
soll mdglichst der Breite ,,Z* des possibly correspond to width ,Z*“ of
Querschlittens entsprechen top slide

4. Die zu verwendende Stahlhdhe ,,D“ 4. Height of tool ,D*, which together with
ergibt zusammen mit der Stahlauflage height ,Y* and the space that remains
,Y“ und dem darunter verbleibenden underneath makes up the necessary
Zwischenraum das erforderliche MafB size ,X“ (see table)

X" (siehe Tabelle)

Typ / Type Aa A A E E E B B c c c D1 D1 D1 D2 D2

Stahlhalter D /

Toolholder D - 12 16 20 16 20 25 25 32 32 40 45 40 50 63 50 63

Stahlhéhe D /
Tool height D

6 12

8 14 17

10 16 19 19 19 19 22

12 18 21 21 21 21 24 25 26
(14) 23 23 23 23 26 27 28 29

16 25 25 25 25 28 29 30 31 31

20 29 32 33 34 35 35 38

25 37 38 39 40 40 43 45
(30) 44 45 45 48 50 51 52 50 55
32 47 47 50 52 53 54 52 57
40 55 58 60 61 62 60 65
50 71 72 70 75
63 85 88

3 X min.

Die Bohrung ,,R” in der Zentrierscheibe muss auf das MaB der
Spannschraube vergréBert werden.

Hole ,,R* in the centring disc must be enlarged up to the size of
the clamping screw.

Typ / Type MAa A A E E E B B G € C DI DI DI D2 D2
el KW 1 2 4,5 7 13 20 28
Driving power

Wechselhalter-GroBe /
Change toolholder size

Schlittenbreite max /

Max. carriage width Zmm 80 100 120 150 180 200 250

Spitzenhohe ab Querschlitten min. /

) ; . Xmin 18 245 285 245 285 37 37 455 47 55 63 60 70 83 70 88
Min. centers height from carriage

Spitzenhdhe ab Querschlitten max. /

. . Xmax 26 355 395 405 395 43 57 56,5 87 90 93 95 100 103 90 118
Max. centers height from carriage

Schnellwechselstahlhalter / Quick-change tool holders

Hoéhenverstellbarkeit /

Hight acjustabilty hmm 8 11 16 11 6 20 11 40 35 30 35 30 20 20 30
SRS Ymm 6 85 85 85 85 12 12 135 15 15 18 20 20 25 20 25
Tool repose

1 0 Hoéhe des Arbeitsstahls max. /

Max. tool height Dmm 12 16 20 16 20 25 25 32 32 40 45 40 50 63 50 65

Gesamtbreite max. /

Tote) wih Vmm 70 100 125 150 200 230 234 242 275 282
Gesamthohe /
Total height Smm 37 56 68 79 110 122 135
PUEERIITE) Umm 30 48 60 71 90 112 116 124 140 147
Max. distance
Bohrung @ max. / Tmm 13 20 20 32 40 40 80

Boring @ max.

u Lagerstandard / in stock
1 94 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Schnellwechselstahlhalter, ORIGINAL MULTISUISSE ®
Quick-change tool holders, ORIGINAL MULTISUISSE ®

SRERA T susse:  Stahlhalterkopf

Turret
GroBe / Typ / Art-Nr. /
Size Type Order no.
Aa Kopf / Head Aa B 50-100-100
A Kopf / Head A ) 50-100-106
E Kopf / Head E B 50-100-123
B Kopf / Head B B 50-100-141
c Kopf / Head C B s0-100-156
D1 Kopf / Head D1 KB} s0-100-177
D2 Kopf / Head D2 I 50-100-186
oricmaLvsuisse:  Drehstahlhalter D
Tool holder D
Typ/ D Ig Art.-Nr. / ‘Q
Type mm mm Order no. ()
AaD 12 50 B 50-100-101 %
AD 16 75 KB s0-100-107 <
AD 16 90 B 50-100-108 S
AD 20 75 B 50-100-109 o
AD 20 90 B s0-100-110 =
ED 16 100 KB 50-100-124 g)
ED 20 100 B 50-100-125 c
ED 25 100 B 50-100-126 g
BD 25 120 B 50-100-142 o
BD 25 140 B 50-100-143 X
BD 32 120 B 50-100-144 KS)
BD 32 140 B 50-100-145 S
cD 32 150 B 50-100-157 C
cD 32 170 KB 50-100-158 o=
cD 40 150 B s50-100-159 o
cD 40 170 B 50-100-160 (—";
cD 45 170 B 50-100-161 c
D1D 40 180 B 50-100-178 =
D1D 50 180 B s0-100-179 o]
D1D 63 180 B s0-100-180 R
D2D 50 220 I 50-100-187 Q
D2D 63 220 I 50-100-188 2
(]
ORiGmALIsuisse:  Bohrstahlhalter H q;’
Bar holder H 5
c
L
Typ/ H Ig Art.-Nr. / O
Type mm mm Order no. (Vp)}
AaH 12 50 B 50-100-102
AH 20 85 B s0-100-111
EH 16 100 B 50-100-127
EH 25 100 B 50-100-128 1 0
BH 32 130 B 50-100-146
CH 40 160 B s0-100-162
CH 50 160 B s0-100-163
D1H 63 180 B 50-100-181
D2H 70 220 I 50-100-189

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days u 1 95
auf Anfrage / on request




Schnellwechselstahlhalter, ORIGINAL MULTISUISSE ®
Quick-change tool holders, ORIGINAL MULTISUISSE ®

RERAT T shese: Bohrstangenhalter J

Bush holder J
Typ/ J Ig Art.-Nr./
Type mm mm Order no.
AaJ 15 50 B 50-100-103
AJ 30 80 KB} s0-100-112
EJ 30 100 B 50-100-129
EJ 40 100 ) s0-100-130
BJ 40 120 B 50-100-147
cJ 40 160 B 50-100-164
cJ 50 160 B 50-100-165
D1J 63 180 K s0-100-182
D2J 63 220 I 50-100-190
oRGmALULTSuisse:  Abstechhalter T
- Cutting-off holder T
qk)
o] StahlgroBe /
B 'IT'_yp / Cutting tool size Art-Nr. /
< Ype mm Order no.
) AaT 2,5x10 B 50-100-104
_8 AT-K 2,7x10 B} s0-100-113
o ET-K 4x16 B 50-105-131
o) BT-K 4x16 ) 50-100-148
% CT-K 5,1x 18,5 B 50-100-166
<
;.J Abstechstahl TS
o Cutting-off blade TS
t—
S
O Typ/ T e Art.-Nr. /
~ Type mm mm Order no.
S
Q AaTs 2,5 10 B 50-100-105
© AO-F 2,7 10 B 50-100-114
< ETS 2,4 15,9 B 50-100-132
= Al1/2a-F 4,0 22 KB} 50-100-149
9 A3A-H 48 18 B s0-100-167
4‘3 )
=
2
8 oRicmALLTsuisse:  Ruickzugsstahlhalter FE fur AuBengewinde
= Thread-cutting device FE for external thread
T
E Vorgang: Mit dem Ruckzugshebel kann Operation: The cutting blade can be
O ohne Verstellung des Kreuzsupports aus  retracted from the thread through the
(/p] dem Gewinde ausgefahren werden. Es handle without moving the cross slide.

muB lediglich die neue Spantiefe nach-
gestellt werden.

The next cutting depth can be prepared
during the tool’s way back.

1 0 Typ/ Zu Kopf / Hub / Stroke Messertyp / Art.-Nr. /
Type For turret mm Cutting blade size Order no.
AFE A 11 AF 60 / AF 55 n 50-100-115
EFE E 12 AF 60 / AF 55 u 50-100-133
BFE B 10 BFe0/BF55 [ 50-100-150
CFE C 14 CF 60/ CF 55 n 50-100-168

u Lagerstandard / in stock
1 96 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



Schnellwechselstahlhalter, ORIGINAL MULTISUISSE ®
Quick-change tool holders, ORIGINAL MULTISUISSE ®

RemA T eoesee  Ruckzugsstahlhalter FI fiir Innengewinde
Thread-cutting device Fl for internal thread

Vorgang: Mit dem Rickzugshebel kann Operation: The cutting blade can be
ohne Verstellung des Kreuzsupports aus  retracted from the thread through the

dem Gewinde ausgefahren werden. Es handle without moving the cross slide.
muB lediglich die neue Spantiefe nach- The next cutting depth can be prepared
gestellt werden. during the tool’s way back.

Typ/ Zu Kopf / Hub / Stroke (%] Art.-Nr. /

Type For turret mm mm Order no.

AFI A 11 12 I 50-100-116

EFI E 12 12 ) 50-100-134

BFI B 10 20 I 50-100-151

CFI c 14 20 I 50-100-169

Hiilse mit Morsekegel L
Bush with morse taper L

Typ/ MK/ d1 Passend zu Bohrstangenhalter Typ J / Art.-Nr. /

Type MT mm Matching to bush holder type J Order no.
AL 1 30 AJ 3080/ EJ 30100 u 50-100-119
AL 2 30 AJ 3080/ EJ 30100 u 50-100-120
BL 1 40 EJ 40100/ BJ 40120 / CJ 40160 u 50-100-153
BL 2 40 EJ 40100/ BJ 40120 / CJ 40160 u 50-100-135
BL 3 40 EJ 40100/ BJ 40120 / CJ 40160 u 50-100-136
BL 4 40 EJ 40100/ BJ 40120 / CJ 40160 u 50-100-137
CL 3 50 CJ 50160 u 50-100-171
CL 4 50 CJ 50160 u 50-100-172
CL 5 50 CJ 50160 u 50-100-173
DL 5 63 D1J 63180/ D2J 63180 u 50-100-183

oncmaLuiTsuissee  Einlegeprisma P fir Bohrstahlhalter H

Prism P for bar holder H

Typ/ d max. Ig B ZuTyp/ Art.-Nr. /

Type mm mm mm To type Order no.
AP 1485 14 85 16 AH 2085 n 50-100-121
EP 16100 16 100 20 EH 16100 u 50-100-138
BP 20130 20 130 22 BH 32130 n 50-100-155
CP 25160 25 160 30 CH 40160 n 50-100-174
CP 32160 32 160 33 CH 50160 n 50-100-175
D1P 40180 40 180 50 D1H 63180 u 50-100-184
D2P 45220 45 220 60 D2H 70220 u 50-100-191

Schnellwechselstahlhalter / Quick-change tool holders

orcInALMULTISIsse:  Bohrstange M passend zu Halter J, ohne Drehling
Boring bar M for bush holder J, without tool

Typ/ d Ig q Passend zu Bohrstangenhalter Typ J / Art.-Nr. / 1 0
Ig Type mm mm mm Matching to bush holder type J Order no.
AM 30 250 12 AJ 3080/ EJ 30100 u 50-100-122
BM 40 500 12 EJ 40100/ BJ 40120 / CJ 40160 u 50-100-140
CM 50 500 12 CJ 50160 n 50-100-176
JJ\ D1M 63 600 12 D1J 63180 / D2J 63220 n 50-100-185
9

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days u 1 97
auf Anfrage / on request




Schnellwechselstahlhalter, BASIC
==l Quick-change tool holders, BASIC

Kopf
Turret
GroBe / Typ/ Art.-Nr. /
Size Type Order no.
Aa Kopf / Head Aa B BAs-100-100
A Kopf / Head A B BAs-100-106
E Kopf / Head E B BAs-100-123
B Kopf / Head B B BAs-100-141
c Kopf / Head C B BAs-100-156
D Kopf / Head D B BAs-100-177

Drehstahlhalter

Tool holder
2
% GroBe / h | Typ/ Art.-Nr. /
B Size mm mm Type Order no.
< Aa 12 50 DAa1250 [ BAS-100-101
o A 20 75 pA2075  [[J BAS-100-110
iS) E 20 100 DE20100 [ BAS-100-125
o E 25 100 DE25100 [ BAS-100-126
(o)) B 25 120 pB25120 [ BAS-100-142
% B 25 140 pB25140 [ BAS-100-143
< B 32 120 pB32120 [ BAS-100-144
o B 32 140 pB32140 [ BAS-100-145
X c 32 150 pc32150 Y BAS-100-157
2 c 32 170 pc32170 Y BAS-100-158
8 © 40 150 pc40150 Y BAS-100-159
g c 40 170 pc40170 Y BAS-100-160
. c 45 170 pc45170 Y BAS-100-161
Q D 40 180 pp4o180 [ BAS-100-178
© D 50 180 pps0180 [ BAS-100-179
< D 63 180 pD63180 [ BAS-100-180
L
©
e
L
o Bohrstahlhalter
-S Bar holder
2
—_ GréBe / h | Typ/ Art.-Nr. /
GCJ Size mm mm Type Order no.
'S Aa 12 50 HAa1250 [ BAS-100-102
(7)) A 20 90 Ha2000 [ BAS-100-111
E 30 100 HE30100 [ BAS-100-127
B 32 130 HB32130  [J BAS-100-146
c 32 160 Hc32160 [ BAS-100-162
c 40 160 Hc40160 [ BAS-100-163
10 D 50 180 HD 50180 [ BAS-100-181

u Lagerstandard / in stock
1 98 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




ﬁ Schnellwechselstahlhalter, BASIC
== Quick-change tool holders, BASIC

Bohrstangenhalter
Boring bar holder
GroBe / (4] | Typ/ Art.-Nr. /
Size mm mm Type Order no.
Aa 15 50 JAa1550 [ BAS-100-103
A 30 80 Jazoso [ BAS-100-112
E 30 100 JE30100  [J BAS-100-129
E 40 100 JE40100  [J BAS-100-130
B 40 120 40120 [ BAS-100-147
c 40 150 Jc40150 [ BAS-100-164
c 50 150 Jcso150 [0 BAS-100-165
D 63 180 Joe3180  [0J BAS-100-182
Abstechhalter

Cutting-off holder

GroBe / fur Abstechmesser / Typ/ Art.-Nr. /
Size for cutting-off blade Type Order no.
Aa 2,5x 10 mm AAa u BAS-100-104
A 2,7x 10 mm AA n BAS-100-113
E 2,4x15,9 mm AE n BAS-100-131
B 4x16mm AB ) Bas-100-148
C 4,8 x 25 mm ACM u BAS-100-166

MK-Hiilsen, Abstechstahle, Einlegeprismen und Bohrstangen siehe
Seite 196/197. Ersatzteile auf Anfrage

For MT-sleeves, cutting-off blades, prism inserts and boring bars refer
to pages 196/197. Spare parts available upon request

Schnellwechselstahlhalter-Satze
Quick-change tool holder sets

Satz bestehend aus / Art.-Nr. /
Set consisting of Order no.

1 x Kopf Aa, 3 x Drehstahlhalter 12 x 50, 1 x Bohrstahlhalter 12 x 50 /

1 x head Aa, 3 x tool holders 12 x 50, 1 x bar holder 12 x 50 BRI

1 x Kopf A, 3 x Drehstahlhalter 20 x 80, 1 x Bohrstahlhalter 18 x 80 /

1x head A, 3 x tool holders 20 x 80, 1 x bar holder 18 x 80 BAS-SATZ-A

1 x Kopf B, 3 x Drehstahlhalter 25 x 120, 1 x Bohrstahlhalter 32 x 130 /

1 x head B, 3 x tool holders 25 x 120, 1 x bar holder 32 x 130 EresiE

1 x Kopf C, 3 x Drehstahlhalter 40 x 150, 1 x Bohrstahlhalter 40 x 160 /

1 x head C, 3 x tool holders 40 x 150, 1 x bar holder 40 x 160 BAS-SATZ-C

1 x Kopf E, 3 x Drehstahlhalter 25 x 100, 1 x Bohrstahlhalter 30 x 100 /

1 x head E, 3 x tool holders 25 x 100, 1 x bar holder 30 x 100 B

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 99
auf Anfrage / on request

Schnellwechselstahlhalter / Quick-change tool holders
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Schnellwechselstahlhalter / Quick-change tool holders
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n Lagerstandard / in stock
200 D innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Werkzeugaufnahmen fur Frasmaschinen
MK-SK-HSK 11

Tool holders for milling machines
MT-SK-HSK

Werkzeugaufnahmen / Tool holders

=
¥ _ 4
i
=

B Inhalt: ® Content:
11.1 | Werkzeugsatze im Aluminiumkoffer 11.1 | Tool holder sets in aluminium case
11.2 | Morsekegelaufnahmen 11.2 | Morse taper tooling
11.3 | DIN 2080 11.3 | DIN 2080
11.4 | DIN 69871 11.4 | DIN 69871
11.5 | MAS BT 11.5 | MAS BT
11.6 | Aufnahmen mit Zylinderschaft 11.6 | Straight shank tooling
11.7 | HSK 11.7 | HSK
11.8 | Anzugsbolzen 11.8 | Pull studs
Lagerstandard / in stock [
innerhalb weniger Tage / within a few days | 201

auf Anfrage / on request



11

11.1

Werkzeugaufnahmen-Satze / Tool holder sets

Werkzeugaufnahmen-Satze
Tool holder sets

Spannzangen-Satze ER mit Futter im Aluminium-Koffer
Collet sets ER with chucks in aluminium case

- Lieferumfang: Spannzangenfutter, - scope of delivery: collet chuck, collet
Spannzangensatz, Aluminiumkoffer set, aluminium case and spanner
und Schliussel - 1 mm stepped

- 1 mm steigend

DIN Schaft / SZ-Satz / Art.-Nr. /
Shank Collet set Order no.
NEU/NEW DIN 228 MK/ MT 2 ER 25 (J 2-16) u SZ-MK2-ER25
NEU/NEW DIN 228 MK/ MT 2 ER 32 (3 3-20) n SZ-MK2-ER32
NEU/NEW DIN 228 MK/ MT 3 ER 32 (3 3-20) n SZ-MK3-ER32
NEU/NEW DIN 228 MK/ MT 4 ER 32 (3 3-20) n SZ-MK4-ER32
NEU/NEW DIN 228 MK/ MT 4 ER 40 (J 4-26) u SZ-MK4-ER40
DIN 69871 SK 40 ER 25 (0 2-16) n SZ-SK40-ER25
DIN 69871 SK 40 ER 32 (@ 3-20) n SZ-SK40-ER32
DIN 69871 SK 40 ER 40 (30 4-26) n SZ-SK40-ER40
DIN 2080 SK 40 ER 25 (0 2-16) u SZ-1SO40-ER25
DIN 2080 SK 40 ER 32 (3 3-20) n SZ-1SO40-ER32
DIN 2080 SK 40 ER 40 (3 4-26) n SZ-1SO40-ER40
MAS BT SK 40 ER 25 (0 2-16) n SZ-BT40-ER25
MAS BT SK 40 ER 32 (3 3-20) u SZ-BT40-ER32
MAS BT SK 40 ER 40 (O 4-26) n SZ-BT40-ER40

Spannzangen-Satze OZ mit Futter im Aluminium-Koffer
Collet sets OZ with chucks in aluminium case

DIN Schaft / SZ-Satz / Art.-Nr. /

Shank Collet set Order no.
NEU/NEW DIN 228 MK/ MT 3 462E (© 3-13,16,18,20,25) [ sz-sATZ-462E-MK3
NEU/NEW DIN 2080 SK 40 462E (©3-13,16,18,20,25) [ SZ-SATZ-462E-SK40

Weitere Spannzangen-Satze mit Futter bis GréBe SK 45 auf Anfrage
Further collet sets with collet chuck up to size SK 45 available upon request

Aluminiumkoffer
Aluminium case

- flr Spannzangen-Satze und - for collet sets and collet chucks
Spannzangenfutter SK30 und SK40 SK30 and SK40
Passend flir / Anzahl d. Bohrungen / Art.-Nr. /
Suitable for Number of seats Order no.
ER25 16 B o9-ALK-ER25
ER 32 20 ) 09-ALK-ER32
ER 40 24 ) 09-ALK-ER40

n Lagerstandard / in stock
2 02 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



Morsekegelaufnahmen
Morse taper tooling

Aufsteckhalter mit Morsekegel fiir Reibahlen DIN 219

Arbors with morse taper for reamers DIN 219

MK/ d

——=a oo

10
13
16
19
22
19
22
27
32
27
32
40
50

g o0 00~ B DD O WOWWDN

220
250
261
270
278
298
312
325
345
359
376
396
416

105,8
111,9
117,9
1211
1221
125,6
132,6
137,6
148,9
139,6
147,9
157,9
167,9

b3
«Q

0 N O B W N NN =2 2 24 o

Art.-Nr. /
Order no.

B} 13-5310-2-10
B 13-5310-3-13
B 13-5310-3-16
B 13-5310-3-19
B} 13-5310-3-22
B} 13-5310-4-19
B 13-5310-4-22
B 13-5310-4-27
B} 13-5310-4-32
B} 13-5310-5-27
B 13-53105-32
B} 13-5310-5-40
B} 13-5310-5-50

Flachenspannfutter WELDON mit Morsekegel
End mill adaptors WELDON with morse taper

MK/

‘l;l’l”m:,}f‘//ii“i%

[P

A A DDA DA DD DDA DAED DO WOWOOOWWWOWWWNDNDDNDDNDDNDNDDNDDNDDND

10
12
14
16
18
20

10
12
14
16
18
20
25

10
12
14
16
18
20
25
32
40

Art.-Nr. /
Order no.

B 13-7721-2-4
B 13-7721-2-6
B 13-7721-2-8
B 13-7721-2-10
B 13-7721-2-12
B 13-7721-2-14
B 13-7721-2-16
B 13-7721-2-18
B 13-7721-2-20
B 13-7721-3-4
B 13-7721-36
B 13-7721-3-8
B 13-7721-3-10
B 13-7721-3-12
B 13-7721-3-14
B 13-7721-3-16
B 13-7721-3-18
B 13-7721-3-20
B 13-7721-3-25
B 13-7721-46
B 13-7721-4-8
B 13-7721-4-10
B 13-7721-4-12
B 13-7721-4-14
B 13-7721-4-16
B 13-7721-4-18
B 13-7721-4-20
B 137721425
B 13-7721-4-32
B 13-7721-4-40

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n 203
auf Anfrage / on request
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Morsekegeaufnahmen / Morse taper tooling
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Morsekegeaufnahmen / Morse taper tooling

Morsekegelaufnahmen
Morse taper tooling

111
4

u Lagerstandard / in stock
2 04 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Spannzangenfutter ER mit Morsekegel
Collet chucks ER with morse taper

GroBe /
Size

MK 2-ER 16
MK 2-ER 20
MK 2-ER 25
MK 2-ER 32
MK 2-ER 40
MK 3-ER 16
MK 3-ER 20
MK 3-ER 25
MK 3-ER 32
MK 3-ER 40
MK 4-ER 25
MK 4-ER 32
MK 4-ER 40
MK 5-ER 32
MK 5-ER 40

65,5
67,5

D
mm

32
35
42
50
63
32
35
42
50
63
42
50
63
50
63

Spannbereich /
Clamping range

2-10
2-13
2-16
2-20
2-26
2-10
2-13
2-16
2-20
2-26
2-16
2-20
2-26
2-20
2-26

Spannzangenfutter OZ mit Morsekegel
Collet chucks OZ with morse taper

GroBe /
Size

MK2
MK2
MK3
MK4
MK5

Spannzange /
Collet

0Z16 (415E)
02725 (462E)
0725 (462E)
0225 (462E)
0Z25 (462E)

62
85
70
70
70

Spannbereich /
Clamping range

2-16
2-25
2-25
2-25
2-25

Art.-Nr. /
Order no.

B 13-7711-2-16
B 13-7711-2-20
B 13-7711-2-25
B 7711232
B 13-7711-2-40
B 13-7711-3-16
B 13-7711-3-20
B 13-7711-3-25
B 137711332
B 13-7711-3-40
B 13-7711-4-25
B 3-7711-4-32
B 13-7711-4-40
B 3-7711-5-32
B 13-7711-5-40

Art.-Nr. /
Order no.

B} 09-6310216057
B 09-6310225076
) 09-6310325090
) 09-6310425090
) 09-6310525090

Kombi-Fraseraufsteckdorne mit Morsekegel
Combination shell mill adaptors with morse taper

MK/
MT

g oo a0 b~ B DD DB OOWWWDNDDNDDNDDND

d
mm

13
16
22
27
16
22
27
32
16
22
27
32
40
22
27
32
40

L
mm

120
125
132
134
149
157
160
169
181
184
187
199
203
219
221
224
227

Einschraubbare Austreiblappen siehe Seite 247
Removable tangs see page 247

Art.-Nr. /
Order no.

B} 13-7430-2-13
B} 13-7430-2-16
B 137430222
B} 13-7430-2-27
B} 13-7430-3-16
B} 13-7430-3-22
B 13-7430-3-27
) 13-7430-3-32
B} 13-7430-4-16
B} 13-7430-4-22
B 13-7430-2-27
) 13-7430-4-32
B} 13-7430-4-40
) 13-7430-5-22
) 13-7430-5-27
) 13-7430-5-32
) 13-7430-5-40



DIN 2080

Mitnehmerring

SK

SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

SK

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

di
mm

13
16
22
27
13
16
22
27
32
40
16
22
27
32
40
50

d1

16
22
27
32
40
22
27
32
40
50

35
35
35
35
52
52
52
52
52
52
55
55
55
55
55
55

30
30
30
30
30
40
40
40
40
40

22
27
31
33
22
27
32
33
38
41
27
31
33
38
41
46

Kombi-Fraseraufsteckdorne DIN 2080
Combination shell mill adaptors DIN 2080

12
17
19
21
12
17
19
21
24
27
17
19
21
24
27
30

Messerkopf-Aufnahmen DIN 2080
Face mill holders DIN 2080

19
19
21
24
27
19
21
24
27
30

Art.-Nr. /
Order no.

B 13-7332-30-13
) 13-7332-30-16
B 13-7332-30-22
B 13-7332-30-27
B 13-7332-40-13
) 13-7332-40-16
B 13-7332-40-22
B} 13-7332-40-27
B 13-7332-40-32
) 13-7332-40-40
B} 13-7332-50-16
) 13-7332-50-22
B 13-7332-50-27
B 13-7332-50-32
B 13-7332-50-40
) 13-7332-50-50

Art.-Nr. /
Order no.

B} 13-7311-40-16
B 13-7311-40-22
B 13-7311-40-27
B 13-7311-40-32
B} 13-7311-40-40
B 13-7311-50-22
B 13-7311-50-27
B 13-7311-50-32
B} 13-7311-50-40
) 13-7311-50-50

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 205
auf Anfrage / on request

11

11.3

DIN 2080 / DIN 2080




DIN 2080

11

113 Flachenspannfutter WELDON DIN 2080

End mill adaptors WELDON DIN 2080

2

S ok d A Art—Nr. /

N mm mm Order no.

Z ///f SK 40 6 50 B 13-7620-40-6-50

Q T L™ SK 40 8 50 ) 13-7620-40-8-50

~ E[ | — | R e SK 40 10 50 ) 13-7620-40-10-50

8 | SK 40 12 50 ) 13-7620-40-12-50

o —— SK 40 14 50 B 13-7620-40-14-50

N SK 40 16 63 ) 13-7620-40-16-63

Z SK 40 20 63 ) 13-7620-40-20-63

) SK 40 25 80 ) 13-7620-40-25-80
SK 40 32 80 3 13-7620-40-32-80
SK 50 6 63 ) 13-7620-50-6-63
SK 50 8 63 ) 13-7620-50-8-63
SK 50 10 63 ) 13-7620-50-10-63
SK 50 12 63 B 13-7620-50-12-63
SK 50 14 63 ) 13-7620-50-14-63
SK 50 16 63 ) 13-7620-50-16-63
SK 50 18 63 ) 13-7620-50-18-63
SK 50 20 63 ) 13-7620-50-20-63
SK 50 25 80 ) 13-7620-50-25-80
SK 50 32 80 ) 13-7620-50-32-80
SK 50 40 90 ) 13-7620-50-40-90

Bohrfutteraufnahmen DIN 2080
Drill chuck adaptors DIN 2080

SK Kegel / A Art.-Nr. /

Taper mm Order no.
SK 30 B10 17 13-5370-30-B10
SK 30 B16 17 u 13-5370-30-B16
SK 40 B12 17 n 13-5370-40-B12
SK 40 B16 17 n 13-5370-40-B16
SK 40 B18 17 n 13-5370-40-B18
SK 50 B16 20 u 13-5370-50-B16
SK 50 B18 20 n 13-5370-50-B18

Zwischenhiilsen DIN 2080 fiir MK-Werkzeuge
mit Austreiblappen
Reducing adaptors DIN 2080 for MT tools with tang

- SK MK/ A Art.-Nr. /

MT mm Order no.
SK 40 1 50 n 13-1679-40/1
SK 40 2 50 n 13-1679-40/2
SK 40 3 70 u 13-1679-40/3
SK 40 4 95 n 13-1679-40/4
SK 50 1 45 u 13-1679-50/1
SK 50 2 50 n 13-1679-50/2
SK 50 3 65 u 13-1679-50/3
SK 50 4 70 n 13-1679-50/4
SK 50 5 105 u 13-1679-50/5

u Lagerstandard / in stock
2 06 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




DIN 2080
11

11.3

Zwischenhiilsen DIN 2080 fiir MK-Werkzeuge
mit Anzugsgewinde,

Reducing adaptors DIN 2080 for MT tools with thread, 8
S
. . . N
- mit Anzugsgewinde DIN 6364 - with thread DIN 6364 =
—
. Q
SK MK / A Art.-Nr./ ~
MT mm Order no. o
0
SK 40 1 50 B} 13-1676-40/1 o
(qV]
SK 40 2 50 B 13-1676-40/2
SK 40 3 70 B 13-1676-40/3 Z
SK 40 4 95 B 13-1676-40/4 o
SK 50 1 45 ) 13-1676-50/1
SK 50 2 60 B 13-1676-502
SK 50 3 65 B 13-1676-503
SK 50 4 70 B 13-1676-50/4
SK 50 5 120 KB} 13-1676-50/5

Spannzangenfutter ER DIN 2080

Collet chucks ER DIN 2080

SK Spannzange / A D Art.-Nr. /

Collet mm mm Order no.
NEU/NEW SK 30 ER 16 50 28 n 13-7616-30-16
NEU/NEW SK 30 ER 32 60 42 n 13-7616-30-32
SK 40 ER 32 50 28 B} 13-7616-40-16
SK 40 ER 25 50 42 n 13-7616-40-25
T SK 40 ER 32 45 50 n 13-7616-40-32
= SK 40 ER 40 80 63 u 13-7616-40-40
SK 50 ER 32 70 50 n 13-7616-50-32
SK 50 ER 40 80 63 n 13-7616-50-40

Spannzangenfutter OZ DIN 2080
Collet chucks OZ DIN 2080

SK Spannzange / A D Art.-Nr. /
Collet mm mm Order no.
py : SK 40 0Z16 (415E) 70 43 ) 13-7605-40-16
"—ﬂgj SK 40 02725 (462E) 70 60 ) 13-7605-40-25
L O 1 SK 40 0Z32 (467E) 80 72 D 13-7605-40-32
”””””””” SK 50 0Z32 (467E) 80 72 ) 13-7605-50-32

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 207
auf Anfrage / on request
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113

DIN 2080 / DIN 2080

DIN 2080

Fraseraufnahme DIN 2080 mit Kiihimittelring fiir IKZ
Weldon chuck DIN 2080 with cooling agent ring

- mit Kihlmittelring fir innere Kihlmit- - with cooling agent ring for internal-
telzufuhr coolant supply
- Aufnahmebohrung nach DIN 1835B - according to DIN 1835B (Weldon)
(Weldon)
sk m " Orctr .
SK 40 20 70 09-FSKR-1S0-40-20
SK 40 25 100 09-FSKR-1S0-40-25
SK 40 32 110 ®) 09-FSKR-ISO-40-32
SK 40 40 120 @) 09-FSKR-ISO-40-40
SK 50 20 70 09-FSKR-1S0-50-20
SK 50 25 100 09-FSKR-1SO-50-25
SK 50 32 110 ®) 09-FSKR-ISO-50-32
SK 50 40 120 @) 09-FSKR-ISO-50-40

Passende Reduzierhiilsen siehe Seite 224
Suitable reduction sleeves see page 224

Rohlinge DIN 2080

Blanks DIN 2080
K D A
kg
mm mm

SK 40 40 280 4
SK 40 63 280 8
SK 50 50 330 8
SK 50 80 330 7

Lange Fraserdorne nach DIN 6355
Long milling arbors DIN 6355

208

u Lagerstandard / in stock
n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Fréserdorn mit Mutter, Endring und Passfeder /
Arbor with nut, end ring and fitted key
Form A: 40x13x315 - 50x60x800 auf Anfrage / on request

Fraserdorn mit Mutter, Ringsatz und Passfeder/
Arbor with nut, spacing collars, end ring and fitted key
Form B: 40x13x315 - 50x60x800 auf Anfrage / on request

Fraserdorn mit Mutter, 1 Laufbuchse, Ringsatz und Passfeder/
Arbor with nut, spacing collars, 1 sleeve, end ring and fitted key
Form C: 40x13x315 - 50x60x800 auf Anfrage / on request

Fréserdorn mit Mutter, 2 Laufbuchsen, Ringsatz und Passfeder/
Arbor with nut, spacing collars, 2 sleeves, end ring and fitted key
Form D: 40x13x315 - 50x60x800 auf Anfrage / on request

Art.-Nr. /
Order no.

B 13-2190-40-40-280
) 13-2190-40-63-280
B} 13-2190-50-50-330
B 13-2190-50-80-330

Art.-Nr. /
Order no.

13-7175-?

13-7178-7

13-7181-2

13-7184-7



DIN 69871

itnehnerring

n

iEEaE]

di

SK

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

SK

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

di
mm

13
16
22
27
32
40
16
22
27
32
40
50

d1

16
16
22
22
22
27
27
27
32
32
32
40
40
40
22
22
22
27
27
27
32
32
32
40
40
40
50

55
55
55
55
60
60
55
55
55
55
55
70

35
100
35
100
160
40
100
160
50
100
160
50
100
160
35
100
160
40
100
160
35
100
160
55
100
160
60

22
27
32
33
38
41
27
31
33
38
41
48

Kombi-Fraseraufsteckdorne DIN 69871
Combination shell mill adaptors DIN 69871

mm

12
17
19
21
24
27
17
19
21
24
27
30

Messerkopf-Aufnahmen DIN 69871
Face mill holders DIN 69871

17
17
19
19
19
21
21
21
24
24
24
27
27
27
19
19
19
21
21
21
24
24
24
27
27
27
30

Art.-Nr. /
Order no.

B} 13-7301-40-13
B} 13-7301-40-16
B 13-7301-40-22
B 13-7301-40-27
B} 13-7301-40-32
) 13-7301-40-40
B} 13-7301-50-16
B 13-7301-50-22
B} 13-7301-50-27
) 13-7301-50-32
B 13-7301-50-40
B3 13-7301-50-50

Art.-Nr. /
Order no.

B} 13-7369-40-16
B 13-7369-40-16-100
) 13-7369-40-22
B 13-7369-40-22-100
) 13-7360-40-22-160
B 15-7369-40-27
B 13-7369-40-27-100
) 13-7369-40-27-160
B 13-7369-40-32
B} 13-7369-40-32-100
) 13-7369-40-32-160
) 13-7369-40-40
) 13-7369-40-40-100
) 13-7369-40-40-160
B 15-7369-50-22
B 13-7369-50-22-100
) 13-7360-50-22-160
B} 13-7369-50-27
B 13-7369-50-27-100
) 13-7369-50-27-160
B 13-7369-50-32
B} 13-7369-50-32-100
) 13-7369-50-32-160
) 13-7369-50-40
] 13-7369-50-40-100
) 13-7369-50-40-160
B 13-7369-50-50

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 209
auf Anfrage / on request

11

114

DIN 69871 / DIN 69871




DIN 69871

11

114
Flachenspannfutter WELDON DIN 69871

End mill adaptors WELDON DIN 69871

™~

N

(00) SK d A Art.-Nr. /

(@) mm mm Order no.

©

> SK 30 6 50 I} 13-7625-30-6-50

- SK 30 8 50 I 13-7625-30-8-50

Q 8K 30 10 50 D 13-7625-30-10-50

~ ‘ —“—W—‘_ﬂ\ SK 30 12 50 I 13-7625-30-12-50

- SK 30 14 63 I 13-7625-30-14-63

~ N s SK 30 16 63 I 13-7625-30-16-63

8 T SK 30 20 63 D 13-7625-30-20-63

o ‘ 4 SK 40 6 50 ) 13-7625-40-6-50

= N SK 40 6 100 3 13-7625-40-6-100

= SK 40 6 160 ) 13-7625-40-6-160

(@] SK 40 8 50 ) 13-7625-40-8-50
SK 40 8 100 B 13-7625-40-8-100
SK 40 8 160 ) 13-7625-40-8-160
SK 40 10 50 O 13-7625-40-10-50
SK 40 10 100 B 13-7625-40-10-100
SK 40 10 160 3 13-7625-40-10-160
SK 40 12 50 ) 13-7625-40-12-50
SK 40 12 100 B 13-7625-40-12-100
SK 40 12 160 ) 13-7625-40-12-160
SK 40 14 50 O 13-7625-40-14-50
SK 40 14 100 B 13-7625-40-14-100
SK 40 14 160 ) 13-7625-40-14-160
SK 40 16 63 ) 13-7625-40-16-63
SK 40 16 100 B 13-7625-40-16-100
SK 40 16 160 ) 13-7625-40-16-160
SK 40 18 63 ) 13-7625-40-18-63
SK 40 18 100 3 13-7625-40-18-100
SK 40 18 160 ) 13-7625-40-18-160
SK 40 20 63 ) 13-7625-40-20-63
SK 40 20 100 3 13-7625-40-20-100
SK 40 20 160 ) 13-7625-40-20-160
SK 40 22 63 ) 13-7625-40-22-63
SK 40 25 100 ) 13-7625-40-25-100
SK 40 25 160 ) 13-7625-40-25-160
SK 40 32 100 ) 13-7625-40-32-100
SK 40 32 160 3 13-7625-40-32-160
SK 40 40 115 ) 13-7625-40-40-115
SK 50 6 63 ) 13-7625-50-6-63
SK 50 6 100 ) 13-7625-50-6-100
SK 50 6 160 I 13-7625-50-6-160
SK 50 8 63 ) 13-7625-50-8-63
SK 50 8 100 I} 13-7625-50-8-100
SK 50 8 160 D) 13-7625-50-8-160
SK 50 10 63 ) 13-7625-50-10-63
SK 50 10 100 D 13-7625-50-10-100
SK 50 10 160 I} 13-7625-50-10-160
SK 50 12 63 [ 13-7625-50-12-63
SK 50 12 100 D 13-7625-50-12-100
SK 50 12 160 I 13-7625-50-12-160
SK 50 14 63 3 13-7625-50-14-63
SK 50 14 100 B 13-7625-50-14-100
SK 50 14 160 I} 13-7625-50-14-160
SK 50 16 63 ) 13-7625-50-16-63
SK 50 16 100 D 13-7625-50-16-100
SK 50 16 160 I} 13-7625-50-16-160
SK 50 18 63 3 13-7625-50-18-63
SK 50 18 100 D 13-7625-50-18-100
SK 50 18 160 I} 13-7625-50-18-160
SK 50 20 63 3 13-7625-50-20-63
SK 50 20 100 D 13-7625-50-20-100
SK 50 20 160 I 13-7625-50-20-160

Weitere GréBen siehe ndchste Seite /
Further sizes see next page

u Lagerstandard / in stock
2 1 0 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




DIN 69871

SK

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

SK

SK 40
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50

SK

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

Zwischenhiilsen DIN 69871 fir MK-Werkzeuge mit Anzugs-

gewinde

Reducing adaptors DIN 69871 for MT tools with thread
- mit Anzugsgewinde DIN 6364

SK

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
NS S SK 50

25
25
25
32
32
40

Bohrfutteraufnahmen DIN 69871
Drill chuck adaptors DIN 69871

Kegel /
Taper

B12
B16
B18
B16
B18

Zwischenhilsen DIN 69871 fiir MK-Werkzeuge mit Aus-
treiblappen
Reducing adaptors DIN 69871 for MT tools with tang

MK/
MT

g B~ W N =2 DW=

MK/

g B~ WN =2 DW=

11

114

A Art.-Nr. /

mm Order no.

80 ] 13-7625-50-25-80 \':

100 ) 13-7625-50-25-100 ©

160 ) 13-7625-50-25-160 (o))

100 B 13-7625-50-32-100 ©

160 ) 13-7625-50-32-160 Z

120 ) 13-7625-50-40-120 Q
N
—
N
(o 0]
(o]
({o)
Z

A Art.-Nr. /

mm Order no.

40 B 13-5374-40-B12

40 ) 13-5374-40-B16

40 B} 13-5374-40-B18

40 ) 13-5374-50-B16

40 ) 13-5374-50-B18

A Art—Nr. /
mm Order no.

50 B 13-1681-40/1
50 ) 13-1681-402
70 B 13-1681-403
95 ) 13-1681-40/4
45 ) 13-1681-50/1
50 ) 13-1681-502
65 B 13-1681-503
95 ) 13-1681-50/4
100 B 13-1681-50/5

with thread DIN 6364

A ArtNr. /
mm Order no.

50 B 13-1695-40/1
50 B 13-1695-40/2
70 B 13-1695-403
95 ) 13-1695-40/4
45 ) 13-1695-50/1
60 B} 13-1695-50/2
65 B} 13-1695-503
95 B 13-1695-50/4
105 B} 13-1695-50/5

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 2 1 1
auf Anfrage / on request




11

114

DIN 69871 / DIN 69871

DIN 69871

n Lagerstandard / in stock
2 1 2 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Spannzangenfutter DIN 69871 ER

Collet chucks DIN 69871 ER

SK

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

Spannzange /
Collet

ER 16
ER 16
ER 16
ER 25
ER 25
ER 25
ER 32
ER 32
ER 32
ER 40
ER 40
ER 40
ER 32
ER 32
ER 32
ER 40
ER 40
ER 40

63
100
160

60
100
160

70
100
160

80
100
160

70
100
160

80
100
160

mm

28
28
28
42
42
42
50
50
50
63
63
63
50
50
50
63
63
63

Spannzangenfutter DIN 69871 OZ

Collet chucks DIN 69871 OZ

SK

SK 40
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50

Spannzange /
Collet

0Z16 (415E)
02725 (462E)
0Z32 (467E)
02725 (462E)
0Z32 (467E)

70
70
90
70
80

mm

43
60
72
60
72

Art.-Nr. /
Order no.

B} 13-7617-40-16
B 13-7617-40-16-100
B 13-7617-40-16-160
B 13-7617-40-25
B 13-7617-40-25-100
B 13-7617-40-25-160
B 13-7617-40-32
B} 13-7617-40-32-100
) 13-7617-40-32-160
B} 13-7617-4040
B 13-7617-40-40-100
) 13-7617-40-40-160
B 13-7617-50-32
B 13-7617-50-32-100
) 13-7617-50-32-160
B} 1s-7617-50-40
B 13-7617-50-40-100
B 13-7617-50-40-160

Art.-Nr. /
Order no.

B} 13-7645-40-16
KB 13-7645-40-25
B} 13-7645-40-32
) 13-7645-50-25
B} 13-7645-50-32

Fraseraufnahme DIN 69871 mit Kiihimittelring fiir IKZ
Weldon chuck DIN 69871 with cooling agent ring

- mit Kihlmittelring fir innere Kihimit-

telzufuhr

- Aufnahmebohrung nach DIN 1835B

(Weldon)

SK

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

d1
mm

20
25
32
40
20
25
32
40

- with cooling agent ring for internal-

coolant supply

- according to DIN 1835B (Weldon)

A
mm

70
100
110
120

70
100
110
120

Passende Reduzierhiilsen siehe Seite 224
Suitable reduction sleeves see page 224

Art.-Nr. /
Order no.

8) 09-FSKR-DIN-40-20
8) 09-FSKR-DIN-40-25
18Y 09-FSKR-DIN-40-32
09-FSKR-DIN-40-40
8) 09-FSKR-DIN-50-20
8) 09-FSKR-DIN-50-25
8) 09-FSKR-DIN-50-32
09-FSKR-DIN-50-40



DIN 69871

11

Rohlinge DIN 69871 14

Blanks DIN 69871
~
D A Art.-Nr. /
SK mm mm kg Order no. 8
O
40 40 280 8 B} 13-2191-40-40-280 >
40 63 160 8 n 13-2191-40-63-160 —_—
40 63 280 8 ) 13-2191-40-63-280 Q
50 50 330 7 u 13-2191-50-50-330 =~
-
50 80 330 16 n 13-2191-50-80-330 N~
(e0)
o)
({o)
NC-Bohrfutter DIN 69871 p
NC-drill chucks DIN 69871 (@]
i - inkl. Hakenschlissel - incl. hook wrench
1.
] 8
Spannweite (d) / Rundlaufgenauigkeit /
1 N
SK Capacity (d) D : Runout Art.-Nr. /
) mm mm Order no.
- - mm mm
40 1-13 50 95 0,05 u 13-7655-40-13
40 3-16 57 100 0,05 u 13-7655-40-16
50 3-16 55 115 0,05 u 13-7655-50-16

Frasdorne DIN 69871 AD/B fiir Aufschraubfraser
DIN 69871 AD/B Screw-on type milling arbors

sk i D1 D2 D3 A L Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm Order no.

40 M6 6.5 10 13 44 25 [ 13-Faskao-me-25

40 M6 6,5 10 20 69 50 [ 13-FAsk40-M6-50

40 M6 6,5 10 23 94 75 [ 13-Faskao-ve-75

40 M8 8,5 13 15 44 25 [ 13-Faskao-ms-25

A 40 (VE 85 13 23 69 50 [ 13-Fask4o-ms-50

L ' 40 M8 8,5 13 23 94 75 [} 13-FAsk40-Me-75
40 M8 8,5 13 25 119 100 [} 13-FASKa0-M8-100

EERE 40 M10 10,5 18 20 44 25 [[J] 13-Faskdo-M10-25

= 40 M0 105 18 23 69 50 [ 13-Fask40-m10-50

40 M10 10,5 18 28 94 75 [[J] 13-Fask4o-M10-75
40 M10 10,5 18 32 119 100 [ 13-Faskao-m10-100

Gewuchtet G = 2,5 20.000 U/min. 40 M12 12,5 21 24 44 25 [ 13-Faskdo-m12-25
Balanced G = 2,5 20.000 U/min. 40 M12 12,5 21 23 69 50 [ 13-FAsk4o-m12-50
40 M12 12,5 21 31 94 75 [[J 13-Faskdo-M12-75
40 M12 12,5 21 32 119 100 [ 13-Faskao-m12-100
40 M12 125 21 36 144 125 [0 13-FasKa0-m12-125

40 M16 17 29 29 44 25  [[J] 13-Faskdo-M16-25

40 M16 17 29 29 69 50 [ 13-FAsk40-M16-50

40 M16 17 29 31 94 75 [ 13-FAsk4o-mi6-75
40 M16 17 29 32 119 100 [ 13-Faska0-m16-100
40 M16 17 29 40 144 125 [ 13-Faskao-m16-125

Weitere GréBen siehe ndchste Seite /
Further sizes see next page

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 2 1 3
auf Anfrage / on request
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DIN 69871 / DIN 69871

DIN 69871

Gewuchtet G = 2,5 20.000 U/min.
Balanced G = 2,5 20.000 U/min.

Gewuchtet G = 2,5 25.000 U/min.
Balanced G = 2,5 25.000 U/min.

n Lagerstandard / in stock
2 1 4 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

SK

40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50

M8

M8

M8
M10
M10
M10
M12
M12
M12
M16
M16
M16

d1
mm

10
12
14
16
18
20
20
12
20
32

D1

8,5
8,5
8,5
10,5
10,5
10,5
12,5
12,5
12,5
17
17
17

d2

26
28
30
32
34
38
40
49,5
42
32
42
72

49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
72

D2

13
13
13
18
18
18
21
21
21
29
29
29

80,5
80,5
80,5
80,5
80,5
80,5
80,5
64,5
80,5
80,5
80,5
81,0

D3

23
25
30
23
32
37
24
33
40
34
36
43

80,5

81

69
119
169

69
119
169

69
119
169

69
119
169

29,5
30
31

31,5

31,5
33
33

34
31,5
33,7

50
100
150

50
100
150

50
100
150

50
100
150

Hydrodehnspannfutter DIN 69871 AD/B
Hydraulic expansion chuck DIN 69871 AD/B

5
5
5
5
5
5
5
6
6
5
5
6

Art.-Nr. /
Order no.

13-FASK50-M8-50
13-FASK50-M8-100
13-FASK50-M8-150
13-FASK50-M10-50
13-FASK50-M10-100
13-FASK50-M10-150
13-FASK50-M12-50
13-FASK50-M12-100
13-FASK50-M12-150
13-FASK50-M16-50
13-FASK50-M16-100
13-FASK50-M16-150

Art.-Nr. /
Order no.

13-HDSK40-6-80
13-HDSK40-8-80
13-HDSK40-10-80
13-HDSKA40-12-80
5) 13-HDSK40-14-80
5) 13-HDSK40-16-80
13-HDSK40-18-80
13-HDSK40-20-65
13-HDSKA40-20-80
13-HDSK50-12-80
13-HDSK50-20-80
13-HDSK50-32-80



DIN 69871

Gewuchtet G = 2,5 25.000 U/min.
Balanced G = 2,5 25.000 U/min.

SK

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

10
10
10
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
27
27
27
27
27
27
33
33
33
33
33
33
44
44
44
44
44
44

D3
mm

20
20
20
22
22
22
22
22
22
27
27
27
27
27
27
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
34
34
40
40
40
40
40
40
53
53
53
53
53
53

15
15
15
15
15
15
20
20
20
36
36
36
36
36
36
41
41
41
47
47
47
47
47
47
50
50
50
50
50
50
52
52
52
58
58
58
62
62
62

Schrumpffutter DIN 69871 AD/B
Shrink chuck DIN 69871 AD/B

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

A Art.-Nr. /
mm Order no.
8o ) 13-sHFska0-3-80
120 [} 13-sHFsK40-3-120
160 [ 13-sHFsk40-3-160
8o [ 13sHFsKao4-80
120 [ 13-sHFsk40-4-120
160 [ 13-SHFsK40-4-160
8o [ 13sHFskao 580
120 [ 13-sHFsk40-5-120
160 [ 13-sHFsk40-5-160
8o [ 13-sHFskao6-80
120 [ 13-sHFsk40-6-120
160 [ 13-sHFsk40-6-160
8o [ 13-sHFska0-8-80
120 [} 13-sHFsK40-8-120
160 [ 13-sHFsk40-8-160
8o [ 13sHFsKao-1080
120 [ 13-sHFsk40-10-120
160 [ 13-sHFsk40-10-160
8o [ 13sHFsKao-12.80
120 [} 13-SHFsK40-12-120
160 [ 13-SHFsK40-12-160
8o [ 13-sHFskao-14-80
120 [ 13-sHFsK40-14-120
160 [ 13-SHFSK40-14-160
8o [ 13sHFskao-1680
120 [ 13-sHFsk40-16-120
160 [ 13-SHFsk40-16-160
8o [ 13sHFsKao-18-80
120 [ 13-sHFsk40-18-120
160 [ 13-sHFsk40-18-160
8o [ 13sHFskao2080
120 [} 13-SHFsK40-20-120
160  [[J] 13-sHFsk40-20-160
100 [ 13-sHFska0-25-100
120 [ 13-sHFsk40-25-120
160 [ 13-SHFsK40-25-160
100 [ 13-SHFsk40-32-100
120 [ 13-sHFsk40-32-120
160 [ 13-SHFsK40-32-160
Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 21 5

auf Anfrage / on request

11

114

DIN 69871 / DIN 69871




115

MAS BT / MAS BT

MAS BT

Mitnehnerring

u Lagerstandard / in stock
2 1 6 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Kombi-Fraseraufsteckdorne MAS BT
Combination shell mill adaptors MAS BT

SK

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

Messerkopf-Aufnahmen MAS BT

di
mm

16
22
27
32
40
16
22
27
32
40
50

55
55
55
60
60
70
70
70
70
70
70

Face mill holders MAS BT

s« i
SK 40 16 40
SK 40 16 100
SK 40 22 45
SK 40 22 100
SK 40 27 40
SK 40 27 100
SK 40 32 50
SK 40 32 100
SK 40 40 50
SK 40 40 100
SK 50 22 60
SK 50 22 100
SK 50 27 60
SK 50 27 100
SK 50 32 55
SK 50 32 100
SK 50 40 55]
SK 50 40 100
SK 50 50 78

27
32
33
38
41
27
31
33
38
41
45

mm

17
19
21
24
27
17
19
21
24
27
30

17
17
19
19
21
21
24
24
27
27
19
19
21
21
24
24
27
27
30

Art.-Nr. /
Order no.

B 13-7361-40-16
) 13-7361-40-22
) 13-7361-40-27
B 13-7361-40-32
B 13-7361-40-40
) 13-7361-50-16
B 13-7361-50-22
B 13-7361-50-27
) 13-7361-50-32
B 13-7361-50-40
B 13-7361-50-50

Art.-Nr. /
Order no.

B 13-7388-40-16
) 13-7388-40-16-100
B 13-7388-40-22
) 13-7388-40-22-100
B 13-7388-40-27
) 13-7388-40-27-100
) 13-7388-40-32
) 13-7388-40-32-100
B 13-7388-40-40
) 13-7388-40-40-100
) 13-7388-50-22
) 13-7388-50-22-100
B 13-7388-50-27
) 13-7388-50-27-100
B 13-7388-50-32
) 13-7388-50-32-100
] 13-7388-50-40
) 13-7388-50-40-100
) 13-7388-50-50



MAS BT

11

Flichenspannfutter WELDON MAS BT 15

End mill adaptors WELDON MAS BT

I~
SK d A Art.-Nr. / m
mm mm Order no. Q)
SK 40 6 50 B 13-7624-40-6-50 §
SK 40 6 100 ) 13-7624-40-6-100 =
SK 40 8 50 ) 13-7624-40-8-50 -
SK 40 8 100 B 13-7624-40-8-100 m
SK 40 10 63 ) 13-7624-40-10-63 )
SK 40 10 100 B 13-7624-40-10-100 <
SK 40 12 63 B} 13-7624-40-12-63 S
SK 40 12 100 B 13-7624-40-12-100
SK 40 14 63 B 13-7624-40-14-63
A SK 40 16 63 ) 13-7624-40-16-63
SK 40 16 100 B 13-7624-40-16-100
SK 40 18 63 B} 13-7624-40-18-63
SK 40 20 63 B 13-7624-40-20-63
SK 40 20 100 B 13-7624-40-20-100
SK 40 25 90 B} 13-7624-40-25-90
SK 40 32 100 B 13-7624-40-32-100
SK 40 40 105 B 13-7624-40-40-105
SK 50 6 63 ) 13-7624-50-6-63
SK 50 8 63 ) 13-7624-50-8-63
SK 50 10 63 B} 15-7624-50-10-63
SK 50 12 80 ] 13-7624-50-12-80
SK 50 14 80 ) 13-7624-50-14-80
SK 50 16 80 ) 13-7624-50-16-80
SK 50 20 80 B} 13-7624-50-20-80
SK 50 25 100 B 13-7624-50-25-100
SK 50 32 105 B 13-7624-50-32-105
SK 50 40 115 ) 13-7624-50-40-115

Bohrfutteraufnahmen MAS BT
Drill chuck adaptors MAS BT

SK Kegel / A Art.-Nr./
Taper mm Order no.
SK 40 B12 40 n 13-5373-40-B12
SK 40 B16 42 n 13-5373-40-B16
SK 40 B18 42 u 13-5373-40-B18
SK 50 B16 45 n 13-5373-50-B16
SK 50 B18 45 u 13-5373-50-B18

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 2 1 7
auf Anfrage / on request




Zwischenhiilsen MAS BT fiir MK-Werkzeuge mit Austreiblappen
Reducing adaptors MAS BT for MT tools with tang

E K MK / A Art-Nr. /
MT mm Order no.
%))
< SK 40 1 50 B 13-1661-40/1
> SK 40 2 50 B 13-1661-40/2
~ SK 40 3 70 B 13-1661-403
= SK 40 4 95 B 13-1661-40/4
m SK 50 1 45 B 13-1661-50/1
7)) SK 50 2 60 B 13-1661-50/2
< SK 50 3 65 B 13-1661-50/3
= SK 50 4 95 B 13-1661-50/4
SK 50 5 105 D 13-1661-505

Zwischenhiilsen MAS BT fiir MK-Werkzeuge mit Anzugsgewinde
Reducing adaptors MAS BT for MT tools with thread

- mit Anzugsgewinde DIN 6364 - with thread DIN 6364

K MK / A Art-Nr. /

MT mm Order no.
SK 40 1 50 B 13-1694-401
SK 40 2 50 ) 13-1694-40/2
SK 40 3 70 B 13-1694-40/3
SK 40 4 95 B 13-1694-20/4
SK 50 1 45 ) 13-1694-501
SK 50 2 55 ) 13-1694-502
SK 50 3 65 B 13-1694-503
SK 50 4 80 B 13-1694-50/4
SK 50 5 120 B 13-1694-50/5

Spannzangenfutter MAS BT ER

Collet chucks MAS BT ER
SK Spannzange / A D Art.-Nr. /
Collet mm mm Order no.
SK 40 ER 16 63 32 B 13-7626-40-16
SK 40 ER 25 60 42 B} 13-7626-40-25
SK 40 ER 32 70 50 B} 13-7626-40-32
SK 40 ER 40 80 63 B 13-7626-40-40
SK 50 ER32 70 50 B 13-7626-50-32
SK 50 ER 40 80 63 B} 13-7626-50-40

Spannzangenfutter MAS BT OZ

Collet chucks MAS BT OZ
Spannzange / ~

sK Collet A b ArtNr. /

mm mm Order no.
SK 40 0716 (415E) 70 43 ) 13-7606-20-16
SK 40 02725 (462E) 70 60 B} 13-7606-40-25
SK 40 0232 (467E) 90 72 B} 13-7606-40-32
SK 50 0225 (462E) 70 60 ) 13-7606-50-25
SK 50 0732 (467E) 90 72 ) 13-7606-50-32

u Lagerstandard / in stock
2 1 8 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



MAS BT
11

Fraseraufnahme MAS BT mit Kiihimittelring fiir IKZ 15

Weldon chuck MAS BT with cooling agent ring

- mit Kihlmittelring fir innere Kihlmit- - with cooling agent ring for internal- ~
telzufuhr coolant supply Q
- Aufnahmebohrung nach Weldon - according to DIN 1835B %]
DIN 1835B <§(
K d1 A Art.-Nr. / ~
mm mm Order no. |—
m
SK 40 20 70 @) 09-FSKR-BT-40-20 U)
SK 40 25 100 @) 09-FSKR-BT-40-25 <
SK 40 32 110 @) 09-FSKR-BT-40-32 E
SK 40 40 120 09-FSKR-BT-40-40
SK 50 20 70 @) 09-FSKR-BT-50-20
SK 50 25 100 ®) 09-FSKR-BT-50-25
SK 50 32 110 ®) 09-FSKR-BT-50-32
SK 50 40 120 09-FSKR-BT-50-40

Passende Reduzierhiilsen siehe Seite 224
Suitable reduction sleeves see page 224

Rohlinge MAS BT

Blanks MAS BT
TN’

) D A Art.-Nr. /

********** a SK mm mm kg Order no.
A SK 40 40 280 8 B} 13-2192-40-40-280
SK 40 63 280 8 B 13-2192-40-63-280
SK 50 50 330 16 ) 13-2192-50-50-330
SK 50 80 330 16 B 13-2192-50-80-330

Frasdorne MAS BT AD/B fiir Aufschraubfraser
MAS BT AD/B Screw-on type milling arbors

K 9 D1 D2 D3 A L Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm Order no.
40 M6 6.5 10 13 55 25 [[J) 13-raBTa0-Me25
40 M6 6.5 10 20 77 50 [ 13-FaBT40-Me-50
40 M6 65 10 23 102 75 [ 13-raeTa0-M675
40 M8 85 13 15 52 25 [ 13-FaBTa0-M8-25
A 40 M8 85 13 23 77 50 [ 13-FaBT40-M8-50
L 40 M8 8,5 13 23 102 75 [ 13-FaTa0-M8-75
40 M8 8,5 13 25 120 100 [} 13-FABT40-M8-100
-@gg a 40 M10 10,5 18 20 52 25 u 13-FABT40-M10-25
= 40 M10 10,5 18 23 77 50 [ 13-FaBT40-M10-50
40 M10 10,5 18 28 102 75 [} 13-FaBTa0-M1075
40 M10 10,5 18 32 127 100 [ 13-FABT40-M10-100
Gewuchtet G = 25 20.000 Urmin. 40 M12 12,5 21 24 52 25 | 1e-raBTa0-M12:25
Balanced G = 2,5 20.000 U/min. 40 M12 12,5 21 28 77 50 u 13-FABT40-M12-50
40 M12 12,5 21 31 102 75 [} 13FaBTa0-M12.75
40 M12 12,5 21 31 138 100 [ 13-FaBT40-M12-100
40 M16 17 29 29 52 25 n 13-FABT40-M16-25
40 M16 17 29 34 77 50 [ 13-FABT40-M16-50
40 M16 17 29 34 102 75 [} 13-FaBT40-M16-75
40 M16 17 29 41 138 100 [ 13-FABT40-M16-100
Weitere Grofien siehe néchste Seite / 40 M16 17 29 44 152 125 [} 13-FABT40-M16-125
Further sizes see next page
40 M16 17 29 50 188 150 [ 13-FABT40-M16-150

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 2 1 9
auf Anfrage / on request




MAS BT

115

MAS BT / MAS BT

Jonoaa

=

)

D3

Gewuchtet G = 2,5 20.000 U/min.
Balanced G = 2,5 20.000 U/min.

Gewuchtet G = 2,5 25.000 U/min.
Balanced G = 2,5 25.000 U/min.

n Lagerstandard / in stock

auf Anfrage / on request

BT

22 0 n innerhalb weniger Tage / within a few days

SK

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

SK

40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50

M8

M8

M8

M10
M10
M10
M12
M12
M12
M16
M16
M16

di
mm

10
12
14
16
18
20
20
12
20
32

D1

8,5
8,5
8,5
10,5
10,5
10,5
12,5
12,5
12,5
17
17
17

d2

26
28
30
32
34
38
40

49,5
42
32
42
72

d4

44,5
445
445
44,5
44,5
445
445
49,5
44,5
44,5
445
72

D2
mm

13
13
13
18
18
18
21
21
21
29
29
29

90
20
90
90
90
90
90
72,5
90
90
90
90

D3
mm

23
25
30
23
32
37
24
33
40
34
36
43

37
37
41
48
46
49
49
51
51
46
51
61

mm

88
138
188

88
138
188

88
138
188

88
138
188

Hydrodehnspannfutter MAS BT
Hydraulic expansion chuck MAS BT

43
44,5
445
44,5
44,5
475
475

47,5
34
34

mm

50
100
150

50
100
150

50
100
150

50
100
150

%)
=

[o2 0N &2 I ) B« > NS, BS ) G, B &) BN &) RS B¢ B &) |

Art.-Nr. /
Order no.

13-FABT50-M8-50
13-FABT50-M8-100
13-FABT50-M8-150
13-FABT50-M10-50
13-FABT50-M10-100
13-FABT50-M10-150
13-FABT50-M12-50
13-FABT50-M12-100
13-FABT50-M12-150
13-FABT50-M16-50
13-FABT50-M16-100
13-FABT50-M16-150

Art.-Nr. /
Order no.

13-HDBT40-6-90
13-HDBT40-8-90
13-HDBT40-10-90
) 13-HDBT40-12-90
13-HDBT40-14-90
13-HDBT40-16-90
13-HDBT40-18-90
13-HDBT40-20-70
13-HDBT40-20-90
13-HDBT50-12-90
13-HDBT50-20-90
13-HDBT50-32-90



MAS BT

11

Schrumpffutter MAS BT 15

Shrink chuck MAS BT
~
(a0
sk D1 D2 D3 L [ A Art.-Nr. / C&)
mm mm mm mm mm mm Order no. E
40 3 10 20 15 - 90 [ 13sHreT403-90 ~
40 3 10 20 15 - 120 [ 13-sHFBT40-3-120 =
40 3 10 20 15 - 160 [} 13-sHFBT40-3-160 m
40 4 15 22 15 - 90 [ 13sHFET404-90 (/p)
40 4 15 22 15 - 120 [} 13-sHFBT40-4-120 <
40 4 15 22 15 - 160 [ 13-sHFBT40-4-160 =
40 5 15 22 20 = 90 [ 13sHrET40-5-90
40 5 15 22 20 - 120 [} 13-sHFBT40-5-120
40 5 15 22 20 - 160 [} 13-sHFBT40-5-160
40 6 20 27 36 10 90 [} 1ssHrBT40-6-%
Gewuchtet G = 2.5 25000 Ujmin. 40 6 20 27 36 10 120 [} 13-sHFBT40-6-120
Balanced G = 2,5 25.000 U/min. 40 6 20 27 36 10 160 [} 13-sHFBT40-6-160
40 8 20 27 36 10 90 [ 13sHrET408-90
40 8 20 27 36 10 120 [ 13-sHFBT40-8-120
40 8 20 27 36 10 160 [} 13-sHFBT40-8-160
40 10 24 31 41 10 90 [ 13sHrET40-10-9
40 10 24 31 41 10 120 [ 13-sHFBT40-10-120
40 10 24 31 41 10 160 [ 13-sHFBT40-10-160
40 12 24 31 47 10 90 [ 13sHrET40-12:90
40 12 24 31 a7 10 120 [} 13-SHFBT40-12-120
40 12 24 31 47 10 160 [ 13-sHFBT40-12-160
40 14 27 34 47 10 90 [} 13-sHFET40-14-9
40 14 27 34 47 10 120 [ 13-sHFBT40-14-120
40 14 27 34 47 10 160 [ 13-SHFBT40-14-160
40 16 27 34 50 10 90 [ 13sHrET40-16-90
40 16 27 34 50 10 120 [ 13-sHFBT40-16-120
40 16 27 34 50 10 160 [ 13-sHFBT40-16-160
40 18 33 40 50 10 90 [} 13-sHrET40-18-9
40 18 33 40 50 10 120 [ 13-sHFBT40-18-120
40 18 33 40 50 10 160 [ 13-sHFBT40-18-160
40 20 33 40 52 10 90 [ 13sHrET40-20-9
40 20 33 40 52 10 120 u 13-SHFBT40-20-120
40 20 33 40 52 10 160 [ 13-sHFBT40-20-160
40 25 44 53 58 10 100 [ 13-sHFBT40-25-100
40 25 44 53 58 10 120 [} 13-sHFBT40-25-120
40 25 44 53 58 10 160 [ 13-SHFBT40-25-160
40 32 44 53 62 10 100 [ 13-sHFBT40-32-100
40 32 44 53 62 10 120 [ 13-sHFBT40-32-120
40 32 44 53 62 10 160 [ 13-sHFBT40-32-160

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 22 1
auf Anfrage / on request




Aufnahmen mit Zylinderschaft
11 Straight shank tooling

16 Spannzangenfutter ER mit Zylinderschaft und Minimutter

Collet chucks ER with cylindrical shank and mini nut

()]
S
—
o
L
X A — D
< l =4 i
©
<
(73]
"_E L
k) H
o
7]
~
t D Spannzange / L A H Art.-Nr. /
g mm Collet mm mm mm Order no.
8 NEU/NEW 12 ER8 100 12 23 B} 13-7st2-128v-100
S 12 ER 11 100 16 26 n 13-7812-12-11M-100
8 NEU/NEW 12 ER 11 140 16 28 n 13-7812-12-11M-140
= 12 ER 16 80 22 35 B 13-7812-12-16M-80
= 16 ER 11 100 16 19 [ 13-7812-16-11M-100
N 16 ER 11 130 16 19 n 13-7812-16-11M-130
= 16 ER 11 160 16 18 B 1s-7812-16-11m-160
£ 16 ER 16 100 22 35 ) 1s-7812-16-16M-100
c 16 ER 16 130 22 35 [ 13-7812-16-16M-130
o 16 ER 16 160 22 33 n 13-7812-16-16M-160
£ 20 ER 11 100 16 19 B 1s-7812-20-11m-100
% 20 ER 11 130 16 19 B 1s-7812-20-11m-130
£ 20 ER 16 100 22 31 [ 13-7812-20-16M-100
S 20 ER 16 130 22 31 n 13-7812-20-16M-130
< 20 ER 16 165 22 22 B 13-7812-20-16M-160
NEU/NEW 20 ER 20 130 28 45 ) 13-7812-20-20m-130
NEU/NEW 20 ER 20 160 28 45 Y 13-7812-20-20m-160
NEU/NEW 20 ER 20 200 28 45 n 13-7812-20-20M-200
NEU/NEW 25 ER 11 160 16 28 n 13-7812-25-11M-160
25 ER 16 100 22 25 ) 1s-7812-25-16M-100
25 ER 16 130 22 25 B 1s-7812-25-16M-130
25 ER 16 163 22 22 n 13-7812-25-16M-160
NEU/NEW 25 ER 20 130 28 40 u 13-7812-25-20M-130

n Lagerstandard / in stock
222 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Aufnahmen mit Zylinderschaft
Straight shank tooling 11

Spannzangenfutter ER mit Zylinderschaft u. Standardmutter 116

Collet chucks ER with cylindrical shank and standard nut

Aufnahmen mit Zylinderschaft / Straight shank tooling

D Spannzange / L A H Art.-Nr. /
mm Collet mm mm mm Order no.
NEU/NEW 20 ER 25 50 42 42 [ 1e812:202550
20 ER 25 100 42 42 B 13-7812-2025-100
20 ER 25 130 42 40 B 13-7812-20-25-130
20 ER 25 160 42 46 B 13-7812-20-25-160
20 ER 32 100 50 47 B} 13-7812-20-32-100
20 ER 32 130 50 53 B 13-7812-2032-130
20 ER 32 160 50 53 B 13-7812-20-32-160
NEU/NEW 25 ER 20 160 28 45 ) 1s-7812-2520-160
NEU/NEW 25 ER 25 50 42 48 [ 137812252550
25 ER 25 100 42 45 B 13-7812-25-25-100
25 ER 25 160 42 45 B 13-7812-25-25-160
25 ER 32 50 50 50 B 1s-7812-253250
25 ER 32 100 50 50 [ 13-7812-25-32-100
25 ER 32 130 50 53 B 13-7812-25-32-130
25 ER 32 160 50 48 B 13-7812-25-32-160
25 ER 40 60 63 55 B 1s-7812-254060
32 ER 25 100 42 27 [ 13-7812:32-25-100
NEU/NEW 32 ER 25 160 42 48 n 13-7812-32-25-160
NEU/NEW 32 ER 32 50 50 50 B 13-7812-32-32.50
32 ER 32 100 50 50 B 13-7812:32-32-100
32 ER 32 130 50 42 B 13-7812:32-32-130
32 ER 32 160 50 48 B 13-7812-32-32-160
32 ER 40 70 63 35 B 13-7812-3240-70
NEU/NEW 32 ER 40 130 63 60 B 13-7812:32-40-130
NEU/NEW 40 ER 32 80 50 45 B 137812403280
40 ER 32 135 50 17 B 13-7812-40-32-130
40 ER 32 160 50 33 B 13-7812-40-32-160
40 ER 40 130 63 50 B 13-7812-40-40-130
40 ER 40 160 63 50 [ 13-7812-40-40-160
50 ER 40 120 63 35 K 1378125040120
NEU/NEW 50 ER 40 160 63 35 B} 13-7812-50-40-160

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 223
auf Anfrage / on request




Aufnahmen mit Zylinderschaft
11 Straight shank tooling

16 Reduzierhiilsen fiir Fraseraufnahmen mit 1IKZ

Reduction sleeves f. Weldon chucks with coolant agent ring

o Art-Nr. /

mm Order no.
25x 16 09-RZ-25-16
25x20 8] 09-RZ-25-20
32x20 8] 09-Rz-32-20
32x25 8] 09-Rz-32-25
40x 20 09-RZ-40-20
40 x 25 ®) 09-Rz-40-25
40 x 32 ) 09-Rz-40-32

Pendelhalter mit Zylinderschaft
Floating chucks with cylindrical shank

- mit einstellbarem Radialspiel - with adjustable radial floating
- Einstellbereiche: Freipendeln und movement
Parallelpendeln - application: Free and parallel floating
- Federkraft, Zentrierkraft und - spring force, centering force and
Freipendeln einstellbar floating movement adjustable
Spannzange / D H D1 L R Art.-Nr. /
Collet mm mm mm mm mm Order no.
ER 11 16 40 42 46 u 09-PHZ-11-16

Aufnahmen mit Zylinderschaft / Straight shank tooling

"
ER 11 20 40 42 46 1 | 09-PHZ-11-20
| ER16 16 44 42 46 1 | 09-PHZ-16-16
ER 16 25 44 42 46 1 | 09-PHZ-16-25
\ ER20 16 50 50 46 1 | 09-PHZ-20-16
ER20 20 50 50 46 1 |0 09-PHZ-20-20
ER20 25 50 50 46 1 | 09-PHZ-20-25
ER25 20 53 57 46 1 | 09-PHZ-25-20
ER25 25 53 57 46 1 | 09-PHZ-25-25
ER32 25 58 69 50 15 [ 09-PHZ-32-25
ER32 32 58 69 50 15 [ 09-PHZ-32-32
ER 40 25 64 79 50 15 [ 09-PHZ-40-25
ER 40 32 64 79 50 15 | 09-PHZ-20-32
Sageblattaufnahmen

Saw-blade holders

- zur prazisen Aufnahme von Sagebléat- - for precision use of saw blades in
tern in Flachenspannfuttern Weldon chucks

- Lieferumfang: Aufnahme, - scope of supply: saw blade holder,
Zwischenscheibe und Spannschraube intermediate disc, clamping screw

Ségeblatt-@ / Gesamtlange / Schaft-@ / Aufnahme-@ /

Saw-blade-@ Total length Shank-@ Mounting-@ Art.-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
20 94 20 5 n 15-00S2020
25 104 20 8 ) 15-00s2025
32 110 20 8 n 15-00S2032
40 114 20 10 u 15-00S2040
50 141 25 13 n 15-00S2550
63 141 25 16 ) 15-00s2563
80 160 25 22 n 15-00S2580
100 160 25 22 u 15-00S25100

u Lagerstandard / in stock
224 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




DIN 69893 HSK - A
DIN 69893 HSK - A 11
Spannzangenfutter ER - Form A 17
Collet chucks ER - form A

Fiir Spannzange / Spannbereich /

HSK For collet Clamping range mDm mAm gr:de';l :n/)
mm

63A ER16 1-10 28 100 u 17-SF63A-ER16-100
63A ER16 1-10 28 160 n 17-SF63A-ER16-160
63A ER25 2-16 42 100  |[J 17-sFe3a-ER25-100
63A ER25 2-16 42 160 u 17-SF63A-ER25-160
63A ER32 2-20 50 100 u 17-SF63A-ER32-100
63A ER32 2-20 50 160 u 17-SF63A-ER32-160
63A ER40 3-26 63 120 [J 17-sFe3a-ER40-120
63A ER40 3-26 63 160 [J) 17-sFe3a-ER40-160

Gewuchtet G = 6,3 20.000 U/min.
Balanced G = 6,3 20.000 U/min.

Flachenspannfutter WELDON - Form A
End mill adaptors WELDON - form A

DIN69893 HSK-A / DIN69893 HSK-A

63A 6 25 65 ) 17-wee3a-6-65

63A 6 25 100 ) 17-wee3a-6-100

63A 8 28 65 B 17-weesa-8-65

63A 8 28 100 ) 17-wee3a-8-100

63A 10 35 65 ) 17-wee3a-10-65
A 63A 10 35 100 ) 17-wee3A-10-100

63A 12 42 80 B 17-weesa-12-80
D oo ” ” P . Navats

[~ 1

63A 14 44 100 ) 17-wee3A-14-100

63A 16 48 80 B 17-weesa-16-80
63A 16 48 100 3 17-weesA-16-100
Gewuchtet G = 6,3 20.000 U/min. i i1 e 1160 I 17-We63A-16-160
Balanced G = 6,3 20.000 U/min. 63A 18 50 80 u 17-WEG3A-18-80
63A 18 50 100 ) 17-wee3A-18-100

63A 20 52 80 B 17-weesa-20-80
63A 20 52 100 I 17-we63A-20-100
63A 25 65 110 B 17-wee3a-25-110
63A 32 72 110 B 17-weesa-32-110
63A 40 80 125 B 17-wee3A-20-125

Werkzeugaufnahmen mit HSK auch in Form C, E und F lieferbar
HSK tool holders are also available in form C, E and F

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 225
auf Anfrage / on request




DIN 69893 HSK - A
14 DIN 69893 HSK - A

n.s Kombi-Fraseraufsteckdorne DIN 6358 - Form A

Combination shell mill adaptors DIN 6358 - form A

HSK d D A L Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
63A 16 32 60 27 [ 17-KD63A-16-60
63A 16 32 100 27 [ 17-KD63A-16-100
; 63A 22 40 60 31 | 17-KD63A-22-60
: " 63A 22 40 100 31 | 17-KD63A-22-100
T o
P ! 63A 27 48 60 33 [ 17-Kp63A-27-60
1
63A 27 48 100 33 [ 17-Kp63A-27-100
63A 32 58 65 38 | 17-KD63A-32-65
63A 32 58 100 38 [ 17-KD63A-32-100
63A 40 70 70 41 | 17-KD63A-40-70

Gewuchtet G = 6,3 20.000 U/min.
Balanced G = 6,3 20.000 U/min.

Messerkopf-Aufnahmen DIN 6357 - Form A
Shell mill holders DIN 6357 - form A

DIN69893 HSK-A / DIN69893 HSK-A

- mit vergréBertem Bunddurchmesser - with enlarged collar diameter
63A 16 38 17 45 | 17-Vs63A-16-45
63A 16 38 17 100 [ 17-ms63A-16-100
63A 22 48 19 50 [ 17-Ms63A-22-50

N e 1 63A 22 48 19 100 [ 17-Ms63A-22-100

\ | 1 — 63A 27 58 21 55 [ 17-Ms63A-27-55
L9 L [ o=e 63A 27 58 21 100 [ 17-Ms63A-27-100
2|8 5 - 63A 32 78 24 60 [ 17-Ms63A-32-60
=0 1 63A 32 78 24 100 [ 17-Ms63A-32-100

63A 40 88 27 65 [N 17-Ms63A-40-65

63A 40 88 27 100 [ 17-Ms63A-40-100

Gewuchtet G = 6,3 20.000 U/min.
Balanced G = 6,3 20.000 U/min.

Einsatzhulsen fir MK-Werkzeuge
mit Austreiblappen - Form A
Adaptors for morse taper tools
with tang - form A

MK / D A Art-Nr. /
HSK MT mm mm Order no.
= 8 3 63A 1 25 100 ) 17-EH63A-MK1
! ,Hf L 63A 2 32 115 B 17-EHe3A-MK2
[ ° ;”u | ° 63A 3 40 135 | 17-EH63A-MK3
I i 1
< 63A 4 48 160 ) 17-EHe3A-MK4

Werkzeugaufnahmen mit HSK auch in Form C, E und F lieferbar
HSK tool holders are also available in form C, E and F

u Lagerstandard / in stock
22 6 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




DIN 69893 HSK - A
DIN 69893 HSK - A 11

Bohrstangenrohling - Form A 1.7

Blank adaptor - form A

~ HsK D d A Art.-Nr. /
mm mm mm Order no.
63A 63 50 160 ) 17-BR63A-63-160

Prifdorn - Form A
Test arbor - form A

D A Art-Nr. /
HSK mm mm Order no.
63A 40 300 ) 17-PD63A-40-300

DIN69893 HSK-A / DIN69893 HSK-A

Frasdorne fiir Einschraubfraser - Form A
Screw-in type milling arbors - form A

K9 o mm omm omm o mm o
63A M6 6.5 10 13 51 25 | 17-rreaame-25
63A M8 8,5 13 15 51 25 [ 17-Fae3A-MB-25
63A M8 8,5 13 23 76 50 [0 17-FA63A-ms-50
63A Ve 8.5 13 23 101 75 [ 17-Fac3A-Ms-75
63A  M10 105 18 20 51 25 [ 17-Faeaa-M10-25
63A  M10 105 18 23 76 50 [ 17-FA63A-M10-50
63A  M10 105 18 32 126 100 [} 17-FAe3A-M10-100
63A M10 10,5 18 36,5 176 150 n 17-FAG63A-M10-150
63A M2 125 21 24 51 25 [ 17-Faeaa-M12-25
63A M2 125 21 24 76 50 [ 17-Fa6aA-M12-50
63A M2 125 21 31 101 75 [ 17-Fassami12-75
63A M2 125 21 33 126 100 [ 17-FA63A-M12-100
63A M12 12,5 21 40 176 150 u 17-FAG3A-M12-150
63A  M16 17 29 29 51 25 [ 17-Faesa-Mi6-25
63A  M16 17 29 34 76 50 [ 17-FA63A-M16-50
63A M16 17 29 34 101 75 n 17-FAB3A-M16-75
63A  M16 17 29 36 126 100 [ 17-Fae3A-M16-100
Gewuchtet G - 6.3 15.000 Umin. 63A  M16 17 29 425 176 150 [ 17-FA63A-M16-150

Balanced G = 6,3 15.000 U/min.

Werkzeugaufnahmen mit HSK auch in Form C, E und F lieferbar
HSK tool holders are also available in form C, E and F

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 227
auf Anfrage / on request




DIN 69893 HSK - A

14 DIN 69893 HSK - A

1.7

DIN69893 HSK-A / DIN69893 HSK-A

Gewuchtet G = 2,5 25.000 U/min.
Balanced G = 2,5 25.000 U/min.

A -
S - L -
I m A 1
o |
ol 5
— g _1

Gewuchtet G = 2,5 25.000 U/min.
Balanced G = 2,5 25.000 U/min.

u Lagerstandard / in stock

22 8 n innerhalb weniger Tage / within a few days

auf Anfrage / on request

Hydrodehnspannfutter - Form A

Hydraulic expansion chuck - form A

HSK

63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A

Schrumpffutter - Form A
Shrink chuck - form A

63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A
63A

d1
mm

10
12
14
16
18
20
25
32

W 0 0 O O O ;oo BB W W

_ g
o o o

d2

26
28
30
32
34
38
40
42
50
32

10
10
10
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
27
27
27

d4

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

D3
mm

20
20
20
22
22
22
22
22
22
27
27
27
27
27
27
31
31
31
31
31
31
34
34
34

70
70
80
85
85
95
95
95
110
125

37
37
41
48
48
49
49
51
57
61

15
15
15
15
15
15
20
20
20
36
36
36
36
36
36
41
41
41
47
47
47
47
47
47

24
24
35
40
40
46
47
48
59
63

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

[o2 20> RS, BN &) NS NG, B¢, BN &) BN ING) |

mm

80
120
160

80
120
160

80
120
160

80
120
160

80
120
160

85
120
160

20
120
160

90
120
160

Art.-Nr. /
Order no.

17-HDB3A-6-70

17-HDB3A-8-70

17-HD63A-10-80
) 17-HDe3A-12-85
17-HD63A-14-85
17-HD63A-16-95
17-HD63A-18-95
17-HD63A-20-95
17-HD63A-25-110
17-HDB3A-32-125

Art.-Nr. /
Order no.

) 17sHresas80

) 17-sHrFesa-3-120
) 17-sHrean-3-160
) 17-sHreaaa-s0

) 17-sHrean-4-120
) 17-sHFe3A-4-160
) 17-sHresas-80

) 17-sHrean-5-120
) 17-sHreaa-5-160
) 17-s+rean6-80

) 17-sHrean-6-120
) 17-sHrean-6-160
) 17sHresas80

) 17-sHrean-8-120
) 17-sHFe3a-8-160
) 17-sHrean-10-85
) 17-sHFesA-10-120
) 17-sHreaa-10-160
) 17-sHFesa-12-90
) 17-sHre3a-12-120
) 17-sHFe3A-12-160
) 17-sHresa-ta-90

) 17-sHFesA-14-120
) 17-sHFe3A-14-160

Werkzeugaufnahmen mit HSK auch in Form C, E und F lieferbar
HSK tool holders are also available in form C, E and F



DIN 69893 HSK - A
DIN 69893 HSK - A 11

11.7

Schrumpffutter - Form A
Shrink chuck - form A

E

T

HSK D1 D2 D3 L | A Art.-Nr. / ™

mm mm mm mm mm mm Order no. (@)

o)

63A 16 27 34 50 10 o5 [ 17-sHFe3A-16-95 %

63A 16 27 34 50 10 120 [ 17-sHFe3A-16-120 =

63A 16 27 34 50 10 160 [} 17-SHF63A-16-160 a

63A 18 33 40 50 10 95 | 17-SHF63A-18-95 -

63A 18 33 40 50 10 120 [ 17-sHFe3A-18-120 <

A - 63A 18 33 40 50 10 160 [} 17-sHF63A-18-160 1

I 63A 20 33 40 52 10 100 [ 17-sHFe3A-20-100 4

L[ o m | = ' 63A 20 33 40 52 10 120 [0 17-SHFe3A-20-120 (£

- : | 1 — e 63A 20 33 40 52 10 160 [ 17-sHFe3A-20-160 -

1 9 63A 25 44 53 58 10 120 [ 17-sHFe3A-25-120 b

B H — 63A 25 44 53 58 10 160 [} 17-SHF63A-25-160 <]

=su 63A 32 44 53 62 10 120 [0 17-SHF63A-32-120 %

63A 32 44 53 62 10 160 [ 17-sHFe3A-32-160 Z
Gewuchtet G = 2,5 25.000 U/min.
Balanced G = 2,5 25.000 U/min.

KihiImittelr6hrchen

Coolant tubes

Far / For D Gewinde / Art.-Nr. /
HSK mm Thread Order no.
32 6 M10x1 17-KMR32
40 8 Mizxt [ 17-KMR40
50 10 miext [ 17-KMRs0
63 12 misxt [ 17-KMRe3
80 14 m20x1,5 [ 17-KMR80
100 16 m24x1,5 [ 17-KMR100

Schliissel fiir Kiithimittelrohre
Wrench for coolant tubes

Art.-Nr. /
HSK Order no.
63 B 17-scH-kvRe3
100 KB 17-scH-kMR100

Werkzeugaufnahmen mit HSK auch in Form B, C, E und F lieferbar
HSK tool holders are also available in form B, C, E and F

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 229
auf Anfrage / on request




Anzugsbolzen
11 Pull studs

11.8 DIN 69872 A, mit Bohrung

SK

30
40
50

Anzugsbolzen / Pull studs

L
L2
4z G SK
30
A<l B i |'-1"-'€? 40
50
Ly
Lo
dz G SK
__T,__j_w",!_ {—_ o 40
T o —"'::[ a1 iy ¢ e o 50
L1
L2
d; G sK
{_
s -t o
e 50
L
Lo
45 G SK

5. ‘*L_.‘ = 1 1) it '
J_b} Lo e - S 50

n Lagerstandard / in stock
230 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

M 12
M 16
M 24

M 12
M 16
M 24

M 16
M 24

G

M 16
M 24

G

M 16
M 24

di1
mm

13
19
28

di

di1
mm

13
19
28

mm

19
28

d1

mm

18,95
29,10

di
mm

18,95
29,10

d2
mm

14
21

d2
mm

14
21

d2
mm

14
21

d2
mm

DIN 69872 A, with bore

d3
mm

13
17
25

d3
mm

17
25

12,95
19,80

d2
mm

12,95
19,80

d3
mm

17
25

d4
mm

11,5

DIN 69872 B, ohne Bohrung
DIN 69872 B, without bore

ISO 7388 Il A, mit Bohrung
ISO 7388 Il A, with bore

d4
mm

11,5

d3
mm

17
25

ISO 7388 Il B-MB, mit Bohrung
ISO 7388 Il B-MB, with bore

d4
mm

11,5

L1
mm

44

74

L1
mm

44
54
74

L1
mm

74

ISO 7388 Il B-OB, ohne Bohrung
ISO 7388 Il B-OB, without bore

L1
mm

44,5
65,5

L1

445
65,5

L2 Art.-Nr. /
mm Order no.

24 [ 13-9884A-30-44
26 [ 13-9884A-40-54
36 [ 13-9884A-50-74

L2 Art.-Nr. /
mm Order no.

24 | 13-9884B-30-44
26 [ 13-9884B-40-54
36 [ 13-9884B-50-74

L2 Art.-Nr. /
mm Order no.

26  [[J 13-0885A-40-54
36 [ 13-9885A-50-74

L2 Art.-Nr. /
mm Order no.

16,40 [ 13-988580B-40-45
25,56 [[J] 13-9885B0B-50-66

L2 Art.-Nr./
mm Order no.

16,40 [[J 13-9885BMB-40-45
25,56 [[J] 13-9885BMB-50-66



Anzugsbolzen
Pull studs

L

Ly
. L2
‘;9/ d2 G
/_
B st
kel U'
L1
L2

dy

S| TC o
L1
\x< da G
A
S|3H - pHE—F ©

S 20x2, mit Sdgegewinde

S 20x2 with saw thread
SK G G d1
mm
40 M 16 S 20x2 16,6
MAS BT, 45°
MAS BT, 45°
d1 d2
SK G mm mm
30 M 12 11 7
40 M 16 15 10
50 M 24 23 17
MAS BT, 60°
MAS BT, 60°
d1 d2
SK G mm mm
30 M 12 11 7
40 M 16 15 10
50 M 24 23 17
MAS BT, 90°
MAS BT, 90°
d1 d2
SK G mm mm
40 M 16 15 10
50 M 24 23 17

d3
mm

13
17
25

d3
mm

13
17
25

d3
mm

17
25

MAS BT, 45°, mit Bohrung

MAS BT, 45°, with bore

SK G d1 d2 d3

mm mm mm
40 M 16 15 10 17
50 M 24 23 17 25

d4
mm

11,5

Einsatzgehartet 58 HRC + 2 Eht. 0,5-

0,8. Gewinde geschliffen nach DIN.
Parallel geschliffen und briniert.

d3
mm

17

L1
mm

43
60
85

L1
mm

43
60
85

L1
mm

60
85

L1
mm

85

Case-hardened 58 HRC + 2 Eht. 0,5-
0,8.Thread ground according to DIN.
Parallel ground and browned.

innerhalb weniger Tage / within a few days n 23 1

L1
mm

58

L2
mm

24
35
45

L2
mm

24
35
45

L2
mm

35
45

mm

35
45

11

118

Art.-Nr. /
Order no.

) 13-9886B-40-58

Art.-Nr. /
Order no.

) 13-9882B-30-45
) 13-9882B-40-45
) 13-9882B-50-45

Anzugsbolzen / Pull studs

Art.-Nr. /
Order no.

) 13-9882B-30-60
K] 13-9882B-40-60
) 13-98828-50-60

Art.-Nr. /
Order no.

) 13-9882B-40-90
) 13-9882B-50-90

Art.-Nr. /
Order no.

) 13-9882A-40-45
) 13-9882A-50-45

Lagerstandard / in stock u

auf Anfrage / on request




Anzugsbolzen
11 Pull studs

18 OTT, ohne Bohrung

OTT, without internal bore

% Ly
3 L2 K G d1 d2 d3
'|‘;; [_G mm mm mm
% ﬁEv L g ]P N 6’! 40 M 16 25,0 21,1 17
a T O 50 M24 395 32,0 25
\ ot
c 15
< OTT, mit Innengewinde
o) OTT, with internal thread
Q
S \
1

S d1 d2 d3
E Ls s SK G mm mm mm
<< i Ni _=_-:=E IP[— i 40 M16 250 21,1 17

P bl 50 M24 395 320 25

Einsatzgehértet 58 HRC + 2 Eht.

Spezielle Anzugsbolzen fiir sdmtliche
Maschinen lieferbar auf Anfrage

Steckschlissel fir Anzugsbolzen
Socket wrenches for pull studs

Typ/
Type

SK 40
SK 50
BT 40
BT 50

u Lagerstandard / in stock
232 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

0,5 - 0,8 mm. Geschliffen und briniert.

L1 L2 Art-Nr. /
mm mm Order no.
53 25 [ 13-0883-40
65 25 [[J] 13-9883-50
L1 L2 Art-Nr. /
mm mm Order no.
53 25 | 13-98831-40
65 25 |[J 13-98831-50

Case-hardened 58 HRC + 2 Eht.
0,5 - 0,8 mm. Ground and browned.

Special pull studs for all machines
available upon request

Sicherheits-Steckschliissel SK und MAS BT
Security socket wrenches SK and MAS BT

Art.-Nr. /

DIN Order no.
DIN 69872 ) 13-scHA-sk40
DIN 69872 ) 13-scHA-sks0
MAS BT B} 13-scHA-BT40
MAS BT B 13-scHA-BT50



Ausdreh-, Fras- und Gewindeschneidfutter
Boring, milling and tapping chucks

12

® Inhalt: m Content:
12.1 | Ausdrehkopf-Satze 12.1 | Boring head sets
12.2 | Gewindeschneidfutter 12.2 | Tapping chucks
| Gewindeschneid-Schnellwechselfutter | Quick-change tapping chucks
| Gewindeschneidapparate mit autom. | Reversal tapping heads
Rucklauf | Synchro-tapping chucks

| Synchron-Gewindeschneidfutter

Ausdreh- und Fraskopfe, Gewindeschneidfutter / Boring and milling heads, tapping chucks

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 233
auf Anfrage / on request




Ausdrehkopf-Satze
Boring head sets

Typ AKS 2G, Ausdrehbereich @ 10 mm - 240 mm NEU |,
Type AKS 2G, boring capacity @ 10 mm - 240 mm | NEW |*®

- Skala 0,01 mm - scale 0,01 mm

- Lieferumfang: Ausdrehkopf, 4 Bohr- - scope of delivery: boring head, 4
stangen, 1 Ausdrehwerkzeug, je 1 boring bars, 1 boring tool, one each
Sechskantschliissel 3, 4 und 6 mm hexagon wrenches 3, 4 and 6 mm

Bohrtiefe max. /

Schaft / Depth max K Art.-Nr. /
Shank (i : 9 Order no.
mm
BT 40 120 6 ) sas-Aks2G-BT40
DIN 69871 / SK 40 120 65 [0 BAS-AKS2G-SK40
MK / MT 3 120 75  [[J BAs-AKs2G-MK3
MK / MT 4 120 7 | BAs-Aks2G-MK4

Typ AKS 1, Ausdrehbereich @ 8 mm - 46 mm
Type AKS 1, boring capacity @ 8 mm - 46 mm

Ausdrehkopf-Satze / Boring head sets

- Skala 0,005 mm - scale 0,005 mm
- Gesamt-Vorschub: 6 mm - total stroke: 6 mm
- Lieferumfang: Ausdrehkopf, 8 Bohr- - scope of delivery: boring head, 8
stangen @ 16 mm, Befestigungs- boring bars @ 16 mm, screws, setting
schrauben, Bedienschliissel tool
Schaft / Bogg'jzen'q”;x' / kg Art.-Nr. /
- Shank mm : Order no.
BT 40 90 7 09-AKS1-BT40
BT 50 90 8 09-AKS1-BT50
DIN 69871/ SK 40 90 7 | 09-AKs1-SK40
DIN 69871/ SK 50 90 8 09-AKS1-SK50

Typ AKS 2, Ausdrehbereich @ 8 mm - 280 mm
Type AKS 2, boring capacity @ 8 mm - 280 mm

- Skala 0,005 mm - scale 0,005 mm
- Gesamt-Vorschub: 27 mm - total stroke: 27 mm
- Lieferumfang: Ausdrehkopf, 8 Bohr- - scope of delivery: boring head, 8
stangen @ 20 mm, Befestigungs- boring bars @ 20 mm, screws, setting
schrauben, Bedienschliissel tool
Schaft / Bohrtiefe max. / Art-Nr. /
Shank Depth max. kg Order no.
mm
BT 40 115 8 u 09-AKS2-BT40
BT 50 115 10 09-AKS2-BT50
DIN 69871 / SK 40 115 8 u 09-AKS2-SK40
MK / MT 3 115 7 u 09-AKS2-MK3
MK / MT 4 115 7 09-AKS2-MK4
MK/ MT 5 115 8 09-AKS2-MK5

Passende Wendeschneidplatten
Suitable inserts

AKS 2G AKS 1 AKS 2 Wendeschneid- Art-Nr. /
Ausdrehbereich / Ausdrehbereich / Ausdrehbereich / platten / Lo
] . ] . ] . Order no.
Boring capacity Boring capacity Boring capacity Inserts

©10-240mm ©8-13mm  ©8-13mm  TBGToe0102L [ 1M-TBGTOG0102L
@12-15mm ©12-21mm  TPGH090204L 1M-TPGH090204L
- @16-46mm ©20-280mm  TPGH110304L [J] 1M-TPGH110304L

Preis pro Stuick. Abgabe nur in VE a 10 Sttick
Price per piece. Only available in sets of 10 pieces

u Lagerstandard / in stock
234 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request



Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
Quick-change tapping chucks

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Morsekegel, mit
Langenausgleich auf Zug und Druck
Quick-change tapping chucks with morse taper shank, with

length compensation 1 2
MK/ GréBe/ Spannbereich/ |  d2  d ZI:PX%/ g;‘;;k r/ Art.-Nr. / 122
MT Size  Clamping range mm mm . or. Order no.
mm mm
MK/MT2 1 M3-M12 46 38 19 9 9 [[J 76-GSSF-MK2/1
MK/MT3 1 M3-M12 46 38 19 9 9 [[J 76-GSSF-MK3/1
o = MK/MT3 2 M6 - M20 69 55 31 15 15 [0 76-GSSF-MK3/2
S @ TTH 9% MK/MT4 2 M6-M20 70 55 31 15 15 [ 76-GSSF-MK4/2
_IL i MK/MT4 3 M14-M33 108 79 48 24 24 [[J 76-GSSF-MK4/3
. MK/MT5 3 M14-M36 103 79 48 24 24 [[) 76-GSSF-MK5/3

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter DIN 2080,
mit Langenausgleich auf Zug und Druck
Quick-change tapping chucks DIN 2080, with length

compensation

SK GrQBe / Spannpereich / A D d Art.-Nr. /

Size Clamping range mm mm mm Order no.
SK 40 1 M3 - M14 59 38 19 n 76-GSSF-1S040/1
SK 40 2 M5 - M22 97 54 31 u 76-GSSF-1S040/2
SK 40 3 M14 - M36 142 78 48 n 76-GSSF-1S040/3
SK 50 1 M3 - M14 50 38 19 n 76-GSSF-1SO50/1
SK 50 2 M5 - M22 82 54 31 u 76-GSSF-1SO50/2
SK 50 3 M14 - M36 128 78 48 u 76-GSSF-1SO50/3

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter DIN 69871,
mit Ldngenausgleich auf Zug und Druck
Quick-change tapping chucks DIN 69871, with length

compensation

SK Gré'Be / Spannpereich / A D d Art.-Nr. /

Size Clamping range mm mm mm Order no.
SK 40 1 M3 - M14 59 38 19 n 76-GSSF-SK40/1
SK 40 2 M5 - M22 97 54 31 u 76-GSSF-SK40/2
SK 40 3 M14 - M36 134 78 48 n 76-GSSF-SK40/3
SK 50 1 M3 - M14 50 38 19 n 76-GSSF-SK50/1
SK 50 2 M5 - M22 82 54 31 u 76-GSSF-SK50/2
SK 50 3 M14 - M36 134 78 48 u 76-GSSF-SK50/3

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter MAS BT,
mit Langenausgleich auf Zug und Druck
Quick-change tapping chucks MAS BT, with length

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter / Quick-change tapping chucks

compensation

MAS BT Grt’)_Be / Spannpereich / A D d Art.-Nr. /

Size Clamping range mm mm mm Order no.
BT 40 1 M3 - M14 65 38 19 n 76-GSSF-BT40/1
BT 40 2 M5 - M22 93 54 31 u 76-GSSF-BT40/2
BT 40 3 M14 - M36 126 78 48 u 76-GSSF-BT40/3
BT 50 1 M3 - M14 80 38 19 n 76-GSSF-BT50/1
BT 50 2 M5 - M22 100 54 31 n 76-GSSF-BT50/2
Passende Einsatze siehe Seite 237 BT 50 3 M14 - M36 142 78 48 n 76-GSSF-BT50/3

Suitable inserts see page 237

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n 235
auf Anfrage / on request




Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
Quick-change tapping chucks

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter VDI (DIN 69880),
mit Langenausgleich auf Zug und Druck
Quick-change tapping chucks VDI (DIN 69880), with length

12 compensation
122
VDI Gré_Be / Spann_bereich / A D d Art.-Nr. /
Size Clamping range mm mm mm Order no.
VDI 20 1 M3 - M14 55 38 19 n 76-GSSF-VDI20/1
VDI 25 1 M3 - M14 55 38 19 u 76-GSSF-VDI25/1
VDI 30 1 M3 - M14 55 38 19 u 76-GSSF-VDI30/1
VDI 30 2 M5 - M22 7 54 31 n 76-GSSF-VDI30/2
VDI 40 1 M3 - M14 55 38 19 n 76-GSSF-VDI40/1
VDI 40 2 M5 - M22 77 54 31 n 76-GSSF-VDI40/2
VDI 40 3 M14 - M36 108 78 48 n 76-GSSF-VDI40/3
VDI 50 2 M5 - M22 7 54 31 n 76-GSSF-VDI50/2
VDI 50 3 M14 - M36 108 78 48 u 76-GSSF-VDI50/3

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter HSK (DIN 69893),
Form A, mit Langenausgleich auf Zug und Druck
Quick-change tapping chucks HSK (DIN 69893), form A,
with length compensation

GroBe / Spannbereich / A D d Art.-Nr. /
HSK ; :
- A Size Clamping range mm mm mm Order no.
HSK-50A 1 M3 - M14 72 41 19 [ 76-GssF-Hsksoa
] —H- Tl HSK-50A 2 M5 - M22 10 60 31 [ 76-GssF-HsksoAz2
Djd Dok HSK-63A 1 M3 - M14 72 41 19 [J 76-GssF-Hskeaa/
J S HSK-63A 2 M5 - M22 10 60 31 [[) 76-ssF-Hskean2

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Zylinderschaft
lieferbar auf Anfrage
o ) Quick-change tapping chucks with cylindrical shank
Passende Einsétze siehe Seite 237 .
Suitable inserts see page 237 available upon r equeSt

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter / Quick-change tapping chucks

u Lagerstandard / in stock
236 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Gewindeschneid-Schnellwechseleinsatze
Quick-change tapping inserts

Mit Rutschkupplung

With safety clutch
GroBe / Bereich / Art.-Nr. /
Size Thread Order no. 1 2
1 M3 - M14 B 76-Gemi-m... 122
2 M5 - M22 B 76-GEm2-M...
3 M14 - M36 B 76-GEma-Mm...
4 M24 - M48 ) 76-GEM4-Mm...
Ohne Rutschkupplung
Without safety clutch
GroBe / Bereich / Art.-Nr. /
Size Thread Order no.
1 M3 - M14 B 76-Geo1-M...
2 M5 - M22 B 76-ceo2-M...
3 M14 - M36 B 7e-Geo3-M...

Reduzierungen fir Gewindeschneid-Schnellwechseleinsatze
Reductions sleeves for quick-change tapping inserts

d
Von GroBe
auf Grof'ie/ d f D a b Art.-Nr. /
o R From size mm mm mm mm mm
: 5 . Order no.
to size
1/0 19 13 30 215 6 [ 76-sre-10
X 2/ 31 19 46 35 85 [ 76-SRE-2/1
fD 3/1 48 19 68 55,5 7 | 76-SRE-3/1
] 3/2 48 31 68 55,5 7 | 76-SRE-3/2

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter / Quick-change tapping chucks

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 237
auf Anfrage / on request




Gewindeschneid-Apparate mit automatischem Riicklauf
Reversal tapping chucks

Gewindeschneidapparate BASIC
Reversal tapping chucks BASIC

- mit automatischem Vorschub - automatic feed

1 2 - eingebauter Schnellriicklauf 1,75 : 1 - rapid reversal 1,75:1
- einstellbare Sicherheits-Rutschkupplung - adjustable safety clutch

122 - Langenausgleich auf Druck und Zug - length compensation
Lieferumfang: 2 Mehrbereichs-Spann- Scope of delivery: incl. 2 multi-range

zangen und alle notwendigen Schllssel collets and all required wrenches

Max. Max. Drehzahl /
Typ/ Aufnahme / Bereich / Drehmoment / . Art.-Nr. /
. . @D Max. speed
Type Mounting Capacity Max. torque RPM Order no.
Nm
7 B16 M2 - M7 55 14 1500 B Bas-gsa-m7
12 B16 M5 - M12 75 65 1000 B Bas-gsa-m12
20 B22 M8 - M20 91 125 600 B BAs-Gsa-M20

Passende Kegeldorne siehe Seite 100 / 101
Suitable taper arbors see page 100 / 101

Mehrbereich-Spannzangen
Multi-range collets

Gewindeschneidapparate / Reversal tapping chucks

- fir Gewindeschneidapparate - for reversal tapping chucks
ZuTyp/ Bereich / Spannbereich / Art.-Nr. /
For type Capacity Clamping capacity Order no.
7 M2 - M7 02545 B} o6-RF7-4,5
7 M4 - M7 @ 4,5-6,5 u 06-RF7-6,5
12 M5 - M8 @ 4-7 n 06-RF12-7,0
12 M8 - M12 @7-10 n 06-RF12-10,0
20 M8 - M14 0 5,5-9 u 06-RF20-9,0
20 M14 - M20 @10,5-14 u 06-RF20-14,0
20 M20 @ 14-16 n 06-RF20-16,0

u Lagerstandard / in stock
238 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Synchron-Gewindeschneidfutter
Synchro-tapping chucks

- zum Gewindeschneiden auf Bearbei- - for synchronized tapping
tungszentren mit Synchronsteuerung - micro compensation: in extension (1
- Micro-L&ngenausgleich auf Zug mm), in compression (0,2 mm)
(1 mm) und Druck (0,2 mm) - suitable inserts see page 240
- passende Schnellwechseleinsatze 1 2
siehe Seite 240
122
Grundkorper HSK DIN 69893
Base body HSK DIN 69893
HSK d D L Bereich / Art.-Nr. /
mm mm mm Tap capacity Order no.
HSK-40A 20 43 69 m3-m12 [ 76-syNG-HsKAd0/1
HSK-50A 20 43 70 m3-M12 [ 76-SYNC-HsKAS0/1
HSK-63A 20 43 64 m3-M12 [ 76-SYNC-HsKAG3/1
HSK-100A 20 43 70 m3-m12 [ 7e-sync-HsKat00/1
o HSK-40A 32 60 90 Me-M20 [} 76-SYNC-HSKAd0/2
HSK-50A 32 60 97 Me-M20 [ 76-SYNC-HsKAS0/2
HSK-63A 32 60 97 Me-M20 [ 76-sYNC-HsKae3/2
HSK-100A 32 60 91 Me-M20 [ 76-sYNC-HsKA100/2
L HSK-100A 50 87 115 M14-m33* [ 76-synG-HsKat00/3

* Langenausgleich auf Zug (2 mm) und Druck (0,4 mm)
* compensation in extension (2 mm) and in compression (0,4 mm)

Grundkoérper DIN 69871

Base body DIN 69871
SK d D L Bereich / Art.-Nr. /
mm mm mm Tap capacity Order no.
SK 40 20 43 53 m3-M12 [} 76-SYNC-SKdo/1
o SK 50 20 43 53 m3-m12 [ 76-SYNC-sK50/1
SK 40 32 60 90 me-m20 [ 76-SYNC-sK40/2
SK 50 32 60 74 Me-M20 ] 76-SYNG-SK50/2

Grundkorper MAS BT

Synchron-Gewindeschneidfutter / Synchro-tapping chucks

Base body MAS BT
d D L Bereich / Art.-Nr./
MAS BT mm mm mm Tap capacity Order no.
BT 40 20 43 61 m3-m12 [} 76-SYNC-BT40/1
BT 50 20 43 72 m3-m12 [ 76-SYNC-BT50/1
’ BT 40 32 60 82 me-m20 [ 76-SYNC-BT40/2
BT 50 32 60 93 me-m20 [ 76-SYNC-BT50/2

Grundkoérper DIN 69880

Base body DIN 69880
d D L Bereich / Art.-Nr. /
VDI T ' Ord

— mm mm mm ap capacity rder no.
— VDI 30 20 43 46 M3-M12 u 76-SYNC-VDI30/1
VDI 40 20 43 46 M3-M12 u 76-SYNC-VDI40/1
- O VDI 30 32 60 67 M6-M20 n 76-SYNC-VDI30/2
‘ VDI 40 32 60 67 M6-M20 n 76-SYNC-VDI40/2

= Weitere Grundkérper auf Anfrage

Further base bodies available upon request

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n 239
auf Anfrage / on request




Schnellwechseleinsatze fiir Synchron-Gewindeschneidfutter
Tapping inserts for synchro-tapping chucks

Schnellwechseleinsatz

Tapping inserts
1 2 - Verdrehsicherung durch Schrauben - locking by screws
- keine Gewindebohrzangen notwendig - no need to use tapping collets

122

Fir Spannzan-

d D L L1 Bereich / Schaft-@ / Art.-Nr. /

mm mm mm mm Tap capacity Fogsg Il/e is Shank-& Order no.

200 28 24 37  M3-Mi2 ER16 2-10 [[J 76-sYNC-sE1
32 42 28 52  M6-M20 ER25 2-16 [ 76-sYNC-sE2
50 63 32 75 M14-M33 ER40 6-26 [ 76-sYNC-SE3

* Lieferung mit Sechskantmutter
* Supplied with hexagonal nut

Verlangerter Schnellwechseleinsatz
Extended tapping inserts

- schlanke Version, fur beengte - extra slim, for limited space conditions
Platzverhaltnisse geeignet

Fiir Spannzan-

d D L L1 Bereich / Schaft-& / Art.-Nr. /

mm mm mm mm Tap capacity Fogig Il/e ts Shank-& Order no.
o d? o= |- @ o 20 28 55 38  M3-M12 ER16 2-10 [ 76-sYNC-VSET
D 32 42 8 63  M6-M20 ER25 2-16 [ 76-sYNC-vsE2
L1 "“~‘ 50 63 95 73  M14-M33 ER40 6-26 [ 76-SYNC-VSE3
L

*Lieferung mit Sechskantmutter
*Supplied with hexagonal nut

Weitere Verlangerungen und Endstiicke auf Anfrage
Further extensions and end pieces upon request

Montagebeispiel
Example

Synchron-Gewindeschneidfutter / Synchro-tapping chucks

SCHNELLWECHSELFINSATZE
TAPPING INSERTS

VERLANGERUNGEN
EXTENSIONS

ENDSTUCK
END PIECE

n Lagerstandard / in stock
240 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Zubehor
Accessories

H Inhalt:

13.1 | Zubehor fiir Drehfutter und Planscheiben

| Dreh- und Schleifmitnehmer
| Hohlspindelanschlage
13.2 | Zubehor fiir Schraubstocke
| Nutensteine
| Universal-Werkstlckanschlag

| Universal-Werksttickanschlag mit Magnet

138.3 | Zubehér fur Steilkegelaufnahmen
| Kegelwischer
| Frasdornringe
| Schltssel
| Fraseranzugsschrauben
| Austreiblappen
| Uberwurfmuttern
| Mitnehmerringe
| Passfedern
| Spannschrauben fuir Weldon Futter
| Austreiber
| Schraubquerkeile
| KihImittelréhrchen
| Werkzeug-Regale
| Werkzeugwagen
| Montagehilfen

B Content:

13.1 | Accessories for lathe and independent chucks

| Safety driving rings
| Hollow spindle stops

13.2 | Accessories for vices

| Tee nuts

| Stop dog

| Universal work piece stop with magnet
| Accessories for SK-tooling

| Taper cleaners

| Spacing collars

| Spanners

| Cross retaining screws

| Tangs

| Clamping nuts

| Clutch drive rings

| Feather keys

| Clamping screws for Weldon chucks
| Ejectors

| Driving tenons

| Coolant tubes

| Tool racks

| Tooling trolleys

| Assembly supports

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days u 241
auf Anfrage / on request

Zubehor / Accessories



Sicherheits- Dreh- und Schleifmitnehmer
Safety drive rings

- Nachfolger vom nicht mehr zuldssigen -
“Drehherz”

- Keine Unfallgefahr, da keine hervor- -
stehenden Teile

- Eingestellter Spanndurchmesser wird -
beibehalten

- Zweiteilig - kann auch bei einge-
spanntem Werkstilick angebracht

No risk of injuries since free from
protruding elements

Adjusted clamping diameter is
maintained

Split design to allow mounting while
work-piece is clamped

werden

13 g
Size mm Order no.

131 1 10-40 B oo-swv-1
2 40-70 B} oo-sm-2

3 70-100 B oo-sm-3

4 100-150 00-SM-4

5 150-200 00-SM-5

6 200-250 00-SM-6

Hohlspindelanschlage
Hollow spindle stop

Optimales Hilfswerkzeug passend flr

nahezu jede Drehbank. Lohnend schon
ab Kleinstserien. Teure Rustzeiten kon-
nen auf ein Minimum reduziert werden.

Useful auxiliary tool suitable for almost
every lathe. Worthwile even for small
series production. Expensive set-up time
can be reduced to a minimum. Quick and

Problemlos und schnell an jeder Stelle
der Hohlspindel zu fixieren. Durch
Anziehen mit dem mitgelieferten
Schllssel werden die integrierten
Spannbacken an die Innenwand

easy fixing at any position of the hollow
spindle. By tightening with the enclosed
key the integrated jaws are pressed
against the spindle so that a secure seat
is guaranteed.

gepresst und gewahrleisten so einen
sicheren Sitz.

Spindel-@ / Art.-Nr. /

Spindle-& Order no.
20-27 B 83-322327
25-33 ) 83-332731
32-41 ) s3-343139
40-50 ) 83-353047
48-60 B 83-364757
58-76 K] 83-386578
75-96 ) s3-307804
94-110 K s3-31004110

Ersatz O-Ringe auf Anfrage / Spare O-Rings available upon request

u Lagerstandard / in stock
242 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Zubehor Drehfutter und Planscheiben / Accessories lathe chucks and independent plates




Passsteine, Paar
Tee nuts, set of 2 pieces

Art.-Nr./
mm mm mm mm mm mm mm mm
Order no.
12 12 25 10 48 5,7 10 6 [ 14-12-12
14 0 B 141414
18 4,8 B 14-14-18
14 25 10 57 10 6
20 48 B 14-14-20
22 48 14-14-22
12 4,38 B 141612
14 48 B 141614
16 0 B 141616 1 3
18 48 B 141618 132
16 20 25 10 48 57 10 6 [ 141620 :
22 48 B 14-16-22
NEU/NEW 24 438 B 14-16-24
NEU/NEW 28 48 B 14-16-28
NEU/NEW 36 438 B 14-16-36
12 48 B 141812 8
14 4,8 B 141814 Q
D -~
- 16 48 B 14-18-16 >
18 25 10 57 10 6
_Bh_ 18 0 B 14-18-18
20 48 B 141820
22 438 B 14-18-22
S NEU/NEW 12 48 B 142012
! 14 48 B 14-20-14
L 16 4,8 B 142016
=t 20 25 10 57 10 6
T 18 48 B 142018
! 20 0 B 142020
NEU/NEW 22 438 B 14-20-22
NEU/NEW 14 4,38 B 142214
NEU/NEW 16 438 B 14-22-16
NEU/NEW 22 18 25 10 48 57 10 6 [J 14-22-18
NEU/NEW 20 48 B 14-22-20
NEU/NEW 22 438 B 14-22-22

Preis pro Paar / Price per set

Universal-Werkstlckanschlag

Zubehor fir Schraubstécke / Accessories for

Universal stop-dog

- Universal-Werkstlckanschlag aus - universal two-coloured work piece
zweifarbig eloxiertem Aluminium fur stop, made from anodized aluminium
Bohr- und Frdsmaschinen for boring and milling machines

- durch die zwei Gelenkpfannen und - two cranks and a knob
den 360° drehbaren Kopf ist jede (360° pivotable) allow any setting
Einstell-Lage méglich angle

- - inkl. Nutenstein (fir 16, 18 und 20 mm - incl. t-nut (for 16, 18 and 20 mm), stop
T-Nuten), Anschlagstange und Inbus- rod and hexagon wrench
schlussel
Hoéhe Anschlagst. / Gesamthdhe / Anschlagst.-@ / Art-Nr. /
Height of stop rod Total height Stop rod dia. L
g mm P r mmlg P n:m ! Order no.
155 215 8 ) o9-Ams-160BH

Universal-Werkstiuckanschlag mit Magnet
Universal work piece stop with magnet

- passend fir alle Schraubstdcke - suitable for all types of vices
- keine Gewindebohrungen nétig - no threads required
Gesamthdhe / Lange der Anschlagstange /  Anschlagst.-@ / Art-Nr. /
Total height Length of stop rod Stop rod-@ Order no.
mm mm mm
100 125 6 B o9-wam

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days u 243
auf Anfrage / on request




Kegelwischer

Taper cleaners
SK
- Material: Holz - material: wood
Art.-Nr./
SK Order no.
i
i 30 B 09-76200030
| 40 K 09-76200040
: 45 B 09-76200045
{ 50 ) 09-76200050
1 3 60 K 09-76200060
133
MK /MT
- Material: Holz - material: wood
Art.-Nr./
MK/ MT Order no.
[®))
S 1 ) 09-76200001
o 2 ) o09-76200002
iS] 3 B 09-76200003
¢ 4 ) 09-76200004
17} 5 KB 09-76200005
g 6 ) 09-76200006
S
(%)
q:,) HSK
o - Material: Kunststoff - material: plastic
(‘2 - passend fir Form A/ C/E - suitable forform A/ C/E
Q Art.-Nr. /
8 HSK Order no.
S 32 B 09-76205032
c 40 B 09-76205040
o 50 B 09-76205050
£ 63 B 09-76205063
% 80 B 09-76205080
c 100 ) 09-762050100
Y
T
o ER
8’ - Material: Holz - material: wood
= ArtNr. /
—_— .-Nr.
_.G_.a ER Order no.
cf 16 B 09-76202016
=) 20 B 09-76202020
< 25 B} 09-76202025
:0 32 B 09-76202032
'qc) 40 B} 09-76202040
QO
-
N
oz
- Material: Holz - material: wood
Art-Nr. /
0z Order no.
0Z 6 (400E) I 09-76203006
0Z 8 (401E) ) 09-76203008
0Z 16 (415E / 410F) ) 09-76203016
0Z 25 (462E / 444E) ) 09-76203025
0Z 32 (467E / 450E) ) 09-76203032

n Lagerstandard / in stock
244 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Frasdornringe DIN 2084 A
Spacing collars DIN 2084 A

Form A
Aus federhartem Spezialstahl gestanzt From punched spring steel, deburred
und entgratet. edges.
Bohr-@ /
AuBen-@ /
e 25 33 39 45 54 67
Stéarke /
Thickness
mm
0,03
0,04
0,05
0,10
0,20
0,30
0,40
Weitere GroBen auf Anfrage 0,50
Further sizes available upon 0.60
request 1,00
Art.-Nr.
Order no.
Beispiel / Ordering example: 27 x 0,03 = 09-2084A27003 09-2084AQ
Abgabe nur in VE a 10 Stiick.
Only available in sets of 10 pieces.
Frasdornringe DIN 2084 B
Spacing collars DIN 2084 B
Form B
Aus Stahl gedreht, gehértet, planparallel Turned from steel, hardened, ground and
geschliffen und geléappt. lapped.
Bohr-@ /
Bore-@
AuBen-0 /
o I 27 34 4 47 55 69 83
Stérke /
Thickness
mm
2
3
4
Weitere GréBen und Endringe 5
auf Anfrage 6
Further sizes and end rings 10
available upon request 20
30
Art.-Nr.
Order no.
Beispiel / Ordering example: 16 x 1 = 09-2084B161 u 09-2084BY

Preis versteht sich fur 1 Stlick
Price refers to 1 piece

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 245
auf Anfrage / on request
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Schliissel
Spanners

Sicherheitsschliissel ER Mini
Safety-spanners ER Mini

Art.-Nr. /
d ER Order no.

ER8M 3 oo-scH-ERsMm
ER11M B o9-sCH-ER11M
ER16 M ) o09-scH-ER16M
13 ER20M 3 09-sCH-ER20M
ER25 M 3 o9-scH-ER25M

133
Sicherheitsschliissel ER

Safety-spanners ER

Art-Nr. /
ER Order no.
ER16 B o9-scH-ER16
ER 20 KB o09-scH-ER20
ER25 B oo-scH-ER25
ER 32 K 09-scH-ER32
ER 40 ) o09-scH-ER40
ER 50 KB o09-scH-ERs0
Hakenschliissel OZ
Hook wrenches OZ
Fur SZ/ o oz Art-Nr. /
For collet mm Order no.
415E 43 0z 16 B o09-scH-0z16
462 E 60 0z 25 KB} o09-scH-0z25
467 E 72 0z 32 B o09-scH-0z32
468 E 82 0z 40 KB o09-scH-0z40

Schlissel fiir Fraseranzugsschrauben DIN 6368
Spanners for cross screws DIN 6368

Zubehor fir Steilkegelaufnahmen / Accessories for SK tooling

Far@/ Schraube / | Art.-Nr. /
For@ Screw mm Order no.
13 M6 160 B o09-scH-kD13
) 16 M8 180 ) o09-scH-kD16
) 22 M10 200 B 09-scH-kD22
) 27 M12 225 B 09-scH-kp27
32 M16 250 ) o09-scH-kD32
40 M20 280 ) 09-scH-kD40
50 M24 315 3 09-scH-kD50

n Lagerstandard / in stock
246 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Fraseranzugsschrauben
Cross retaining screws

Fliir Frasdorne DIN 6367
& For shell end mill holders DIN 6367
’ I Frasdorn / Gewinde / Art.-Nr. /
Arbor Thread Order no.
13 M6 B os-vrc-me
16 M8 KB} oo-vrc-ms
- 22 M10 B oo-vrc-m1o
-1 27 M12 B o9-vic-mi2
dj:) == 32 M16 B oo-vrc-m16 13
- 40 M20 B o9-vic-m20 133
Fir Frasdorne DIN 6367 mit innerer Kiihimittelzufuhr NEU |y
For shell end mill holders DIN 6367 with IC NEW | = (o))
S
o
Frasdorn / Gewinde / Art.-Nr./ .8
Arbor Thread Order no. x
16 M8 B o9-vicik-ms »
22 M10 ) os-vTcik-M10 S
27 M12 B oo-vrCik-M12 =
32 M16 B oo-vroik-m16 8
40 M20 B os-vTCik-M20 T
o
7
Austreiblappen o
Tangs 3)
J <
Einschraubbare Austreiblappen flir Morsekegel E
Removable tangs for morse taper shanks GE)
N
MK / Gewinde / Art.-Nr. / (1v]
MT Thread Order no. C
Y
MK 1 M6 B} o9-ATL-MK1 (35
p MK 2 M10 B oo-AtL-mK2 o)
MK 3 M12 B o09-ATL-MK3 o
MK 4 M16 B} o9-ATL-MK4 _g‘)
MK 5 M20 B} o9-ATL-MK5 %
n
Uberwurfmuttern OZ J
Standard clamping nuts OZ '
:0
[
quelgelagert _ o
With roller-bearing ,3

FurSz/ d5 11 Art.-Nr. /
For collet 6H mm Order no.
0OZ 16 (415E) M33 x 1,5 24 u 09-GOC-16
0Z 20 (4541E) M42 x 2 28 n 09-GOC-20
0Z 25 (462E) M48 x 2 30 u 09-GOC-25
OZ 32 (467E) M60 x 2,5 33,5 u 09-GOC-32
OZ 40 (468E) M68 x 2,5 37 u 09-GOC-40

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 247
auf Anfrage / on request




Fraseranzugsschrauben
Cross retaining screws

Fliir Frasdorne DIN 6367
& For shell end mill holders DIN 6367
’ I Frasdorn / Gewinde / Art.-Nr. /
Arbor Thread Order no.
13 M6 B os-vrc-me
16 M8 KB} oo-vrc-ms
- 22 M10 B oo-vrc-m1o
-1 27 M12 B o9-vic-mi2
dj:) == 32 M16 B oo-vrc-m16 13
- 40 M20 B o9-vic-m20 133
Fir Frasdorne DIN 6367 mit innerer Kiihimittelzufuhr NEU |y
For shell end mill holders DIN 6367 with IC NEW | = (o))
S
o
Frasdorn / Gewinde / Art.-Nr./ .8
Arbor Thread Order no. x
16 M8 B o9-vicik-ms »
22 M10 ) os-vTcik-M10 S
27 M12 B oo-vrCik-M12 =
32 M16 B oo-vroik-m16 8
40 M20 B os-vTCik-M20 T
o
7
Austreiblappen o
Tangs 3)
J <
Einschraubbare Austreiblappen flir Morsekegel E
Removable tangs for morse taper shanks GE)
N
MK / Gewinde / Art.-Nr. / (1v]
MT Thread Order no. C
Y
MK 1 M6 B} o9-ATL-MK1 (35
p MK 2 M10 B oo-AtL-mK2 o)
MK 3 M12 B o09-ATL-MK3 o
MK 4 M16 B} o9-ATL-MK4 _g‘)
MK 5 M20 B} o9-ATL-MK5 %
n
Uberwurfmuttern OZ J
Standard clamping nuts OZ '
:0
[
quelgelagert _ o
With roller-bearing ,3

FurSz/ d5 11 Art.-Nr. /
For collet 6H mm Order no.
0OZ 16 (415E) M33 x 1,5 24 u 09-GOC-16
0Z 20 (4541E) M42 x 2 28 n 09-GOC-20
0Z 25 (462E) M48 x 2 30 u 09-GOC-25
OZ 32 (467E) M60 x 2,5 33,5 u 09-GOC-32
OZ 40 (468E) M68 x 2,5 37 u 09-GOC-40

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 247
auf Anfrage / on request




Uberwurfmuttern ER

Clamping nuts ER
Mini
Mini
Fir SZ / do d8 L8 Art-Nr. /
For collet mm mm mm Order no.
. ER8 M10x0,75 12 10,8 B oo-G-sm
™ ER 11 M13x 0,75 16 12 B o9-G-11m
RO i ER 16 M19 x 1 22 18 B} o9-G-16M
1 3 P E ER 20 M24 x 1 28 19 B 09-G-20m
5 | ER25 M30 x 1 35 20 B 09-G-25m
133
Standard
Standard
Fir Sz / d9 d8 L8 sw Art.-Nr. /
For collet mm mm mm Order no.
ER 16 M22 x 1,5 32 17 27 | 09-UM-ER16
ER 20 M25 x 1,5 35 18,5 30 [ o9-uM-ER20
ER 25 M32 x 1,5 42 20 37 [ 09-UM-ER25
ER32 M40 x 1,5 50 225 45 [ 09-Um-ER32
ER 40 M50 x 1,5 63 255 58 [ 09-UM-ER40
ER 50 M64 x 2,0 78 35,5 72 Y 09-UM-ER50

Mitnehmerringe
Clutch drive rings

Fir Frasdorne DIN 6366
For combination end mill holders DIN 6366

Zubehor fir Steilkegelaufnahmen / Accessories for SK tooling

Frasdorn / d3 a Art.-Nr. /
Arbor mm mm Order no.
D13 28 10 B o9-ATR-D13
D16 32 10 B} o9-ATR-D16
D22 40 12 B} o09-ATR-D22
D27 48 12 B o09-ATR-D27
D32 58 14 ) o09-ATR-D32
D40 70 14 B 09-ATR-D40
D50 90 16 KB} o09-ATR-D50
Mitnehmersteine
Drive keys
Mitnehmersteine mit Schraube NEU
Drive keys with screw NEW
Furo/ hxbxl Schraube / Art.-Nr./
For@
mm Screw Order no.
mm
16 8x10x9,8 M3 x 12 B} 09-MNs-Mm3/12
22 10x11x11,2 M4 x 12 B 09-MNs-m4/12
27 12x14x12,6 M4 x 16 B 09-mns-M4/16
32 14x22x14 M5 x 16 B} o9-MNs-Mms/16
40 16x23x 16 M5 x 20 B} 09-MNs-Ms/20
50 18x32x 18 M6 x 20 B3 09-MNs-me/20

u Lagerstandard / in stock
248 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Passfedern

Feather keys
Fur Kombi-Fraseraufsteckdorne NEU
For combination end mill adaptors NEW
- mit Abdriickschraube - with push-off screw
hxbxl Schraube / Art.-Nr./
mm Screw Order no.
4x4x20 M2 x 4 B o09-PaF-m2/4
6x6x25 M3 x 5 B} o9-pAF-M3/6
7x7x25 M3 x 6 B} o9-PAF-m3/7
8xX7x28 M3 x 6 B} o09-PAF-m3/8
10X 8x 32 M3 x 6 B o9-PaF-m3/10
Spannschrauben
Clamping screw
Fir Weldon Spannfutter, DIN 1835B NEU
For Weldon chucks, DIN 1835B NEW
Fur @/ Gewinde /
For @ Thread L Art.-Nr. /
mm Order no.
mm mm
6 M6 10 B os-wss-Me/10
8 M8 10 B} o9-wss-ms/10
10 M10 12 B} oo-wss-m10/12
12-14 M12 16 B o09-wss-m12/16
16-18 M14 16 B} oo-wss-m14/16
20 M16 16 B} o9-wss-m16/16
25 M18 x 2 20 B o9-wss-m18/20
32-40 M20 x 2 20 B 09-wss-M20/20

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n 249

auf Anfrage / on request
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Austreiber

Ejectors MK / Lange / Art.—Nr. /
‘, MT Length Order no.
mm
0 90 B o1-2000
142 140 B o1-2002
g 3 190 B o01-2003
w/*’"f 4 225 B o1-2004
5+6 265 B} o01-2005
Halbautomatische Austreiber
Half automatic ejectors
- Einhandbedienung - single-hand operation
133 - Vermeidung von Spindelbeschéadi- - no risk of damage to the spindle when
gungen beim Loésen der Werkzeuge removing the tools
Lange /
MK / Art.-Nr. /
\ MT Length Order no.
mm
= 14243 317 B o1-8003
44546 380 B o1-8006

Schraubquerkeile
Driving tenons

- zum Spannen von Kegelschaften mit

secure clamping of taper shanks with

Mitnehmerlappen und Querkeilschlitz tenons and driving slots

- groBe Sicherheit durch festen Sitz - higher safety thanks to tight fit

- schnelles Spannen und Lésen mit - fast clamping and removing with
einer Schraube one screw

- Schonung der Spindellager - less impact on spindle bearings

Flr Spindel-@ /

Zubehor fir Steilkegelaufnahmen / Accessories for SK tooling

Innen-MK / . Art.-Nr. /
Internal MT For spindle-0 Order no.
mm
3 36 ) 09-sa-3-36
4 48 ) 09-sQ-4-48
4 63 ) 09-sa-4-63
5 63 ) 09-sa-5-63
5 80 ) o9-sa-5-80
6 100 I 09-sa-6-100
Kahlmittelrohrchen
Coolant tubes
Fir / For D F Art.-Nr./
HSK mm mm Order no.
32 6 M10x1 B 17-xkvRr32
40 8 M12x1 B 17-kvRr40
- 50 10 M16x1 B 17-kvRrso
63 12 M18x1 | @ RESNYIEE
80 14 M20x1,5 | @ RESNYEN
100 16 M24x1,5 B 17-kmRr100

u Lagerstandard / in stock
2 50 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Werkzeug-Regale
Tool racks

Werkzeugregale 3-stufig, Typ WR3K2
Tool racks 3-staged, type WR3K2

- inkl. Einsatze - incl. inserts
- passend fUr alle Einsatze - suitable for all types of inserts
KegelgroBe / Platze / Art.-Nr. /
Shank size Tool seats Order no.
SK 30/ BT 30 24 B wz-wrskz-sk3o
SK 40/ BT 40 21 B wz-wrskz-skao 1 3
SK 50 / BT 50 15 B wz-wrska-skso 133
HSK 63 18 ) wz-wrska-Hskes -

Werkzeugregale 1-stufig, Typ WRS2
Tool racks 1-staged, type WRS2

- inkl. Einsétze - incl. inserts

- modulares System - modular system

- passend fiUr alle Einsatze - suitable for all types of inserts
KegelgroBe / Platze / Art.-Nr. /

Shank size Tool seats Order no.
SK 30/ BT 30 8 B wz-wrs2-sk3o
SK 40/ BT 40 7 B wz-wrs2-sk40
SK 50 / BT 50 6 B wz-wRrs2-sks0
HSK 63 6 ) wz-wrs2-Hske3

Werkzeugregaleinsatze

Zubehor fir Steilkegelaufnahmen / Accessories for SK tooling

Tool rack inserts
KegelgroBe / Art.-Nr. /
Shank size Order no.
SK 30/ BT 30 ) wz-Re2-sk30
SK 40/ BT 40 B wz-Rre2-sk40
SK 50/ BT 50 ) wz-Rre2-sks0
HSK 63 ) wz-Rre2-Hske3
Werkzeugwagen
Tooling trolley
Werkzeugwagen NEU |y
Tooling trolley NEW *
- MaBe: 1002 x 650 x 810 mm - dimensions: 1002 x 650 x 810 mm
- Lieferung erfolgt unmontiert - delivery unmounted
KegelgroBe / Platze / K Art.-Nr. /
Shank size Tool seats 9 Order no.
SK 30/ BT 30 32 51 B wz-ww-sk3o
SK 40/ BT 40 28 51 B wz-ww-skdo
SK 50 /BT 50 20 51 B wz-ww-skso
HSK 63 24 51 B wz-ww-Hske3

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 25 1
auf Anfrage / on request




Montagehilfen
Assembly supports

Montagehilfe aus Aluminium
Aluminium assembly support

AxB Fur DIN 2080, 69871, ANSI CAT, MAS BT / Art.-Nr. /
mm For DIN 2080, 69871, ANSI CAT, MAS BT Order no.
80x 75 ISO-DIN-CAT-BT30 B oo-AL30
13 90 x 85 ISO-DIN-CAT-BT40 B oo-aL40
120x 115 ISO-DIN-CAT-BT50 B oo-aLs0

133

Montageblock, schwenkbar
Assembly support, tiltable

[®))
S
—
Q GroBe / D h d H A L Art-Nr. /
O
~— Size mm mm mm mm mm mm Order no.
(% NEU/NEW SK30/BT30 88 50 1 132 55 111 [[J 47-MBsk-30
g NEU/NEW SK40/BT40 93 57 1 132 55 111 [[J 47-MBsK-40
O NEU/NEW SK50/BT50 118 62 1 176 55 111 Y 47-MBSK-50
N VDI 16 78 50 11 132 55 111 [ 47-MBS-16
Q VDI 20 83 50 11 132 55 111 [J 47-MBs-20
8 VDI 25 93 57 11 132 55 111 [J 47-mBs-25
7] VDI 30 93 57 1 132 55 111 Y 47-MBS-30
8 VDI 40 102 57 11 132 55 111 [ 47-MBS-40
o VDI 50 18 62 11 132 55 111 [J 47-mBs-50
O NEU/NEW HSK 40 88 50 11 132 55 111 [ 47-MBHSK-40
S NEU/NEW HSK 50 93 57 1 132 55 111 [[J 47-MBHSK-50
c NEU/NEW HSK 63 98 57 1 132 55 111 [ 47-MBHsK-63
[} NEU/NEW  HSK100 135 62 11 132 55 111 [[J 47-MBHSK-100
L
@
c
Y
3 &
o _
% B , Montageblock DIN / ISO / BT

>
_g{) M Assembly support DIN / ISO / BT
Q o Kegel / H B L Art-Nr. /
(7)) | - Shank mm mm mm Order no.
b
= i O 30 75 47 126 B oo-vBw-30
' = 40 100 60 160 B oo-vBW-40
:0 i 50 155 97 180 B} o9e-vBW-50
g —
o]
-
N

n Lagerstandard / in stock
2 52 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Measuring - Testing - Positioning
Parallelunterlagen, EndmaBsatze, Auf-
spannsatze und Fraserkassetten
Measuring - Testing - Positioning
Parallels, gauge block sets, clamping sets
and milling cutters

14

Messen - Prifen - Einstellen / Measuring - Testing - Positioning

¥ Inhalt: ® Content:
14.1 | Messen - Priifen - Einstellen 14.1 | Measuring - Testing - Positioning
| Prifdorne | Test arbors
| Nulleinsteller | Zero adjusters
| Kantentaster | Edge finders
| Messuhren | Dial indicators
| Gelenkstative, magnetisch | Magnetic stands
| Parallelunterlagen | Parallels
| EndmaBsétze | Gauge block sets
| Grenz- und Gewindelehrdorne und Ringe | Plain and thread plug gauges and rings
| Spannkraftmessgeréte | Clamping force meters
| Anzugskraftmessgerate | Clamping torque meters
14.2 | Aufspannsatze und Friaserkassetten 14.2 | Clamping sets and milling cutter sets

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n 253
auf Anfrage / on request




Prifdorne
Test arbors

Prifdorne, DIN 69871 (SK)*

= Test arbors, DIN 69871 (SK)*
SK ml;n mgm kg Art.-Nr. /
Order no.
SK 30 204 32 1 I 09-PD-sK30
SK 40 320 40 3 I 09-PD-sK40
SK 50 320 40 5 I 09-PD-sK50

Priifdorne, DIN 69893 (HSK)*
Test arbors, DIN 69893 (HSK)*

L (%)

1 4 HSK o 2 kg Art.-Nr. /
Order no.
141 HSK-A 32 180 24 1 I 09-PD-HsKs2
HSK-A 40 180 24 1 I 09-PD-Hsk40
HSK-A 50 236 32 2 ) 09-PD-HsK50
HSK-A 63 346 40 3 ) 09-PD-Hske3
87 HSK-A 80 346 40 4 I 09-PD-HsK80
'S HSK-A 100 349 40 5 I 09-PD-HsK100
O
—
Prifdorne, DIN 229 (MK)**
Test arbors, DIN 229 (MT)**
MK / L o
MT mm mm kg Art.-Nr. /

Order no.
) 09-PD-MK3
) 09-PD-MK4
) 09-PD-MK5
I} 09-PD-MKs

MK 3 250 25
MK 4 300 32
MK 5 300 40
MK 6 300 50

c o N =

Prifdorne, zylindrisch**

/ Test arbors, cylindrical**

Messen - Prifen - Einstellen / Measuring - Testing - Posit

mm mm Order no.
32 300 2 ) oo-PD-zvL32
35 400 3 u 09-PD-ZYL35
40 500 5 n 09-PD-ZYL40
50 600 10 ) 09-PD-zYL50
* - Lieferung im Holzetui inkl. Kalibrierschein = - Holzetui und Kalibrierschein auf Anfrage
- Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm - Rundlaufgenauigkeit: 0,002 mm
- Zylindrizitat: 0,003 mm - Zylindrizitat: 0,002 mm
* - supplied in wooden case with calibration » - wooden case and calibration certificate
certificate upon request
- concentricity: 0,003 mm - concentricity: 0,002 mm
- cylindricity: 0,003 mm - cylindricity: 0,002 mm

n Lagerstandard / in stock
2 54 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Prifdorne
Test arbors

Priifdorne, DIN 69880 (VDI) @ Bala EI
Test arbors, DIN 69880 (VD’) DEUTSCHLAND

VDI d D L I Art.-Nr. /
mm mm mm mm mm Order no.
16 30 40 120 15 B 83-pp-16-30
20 40 50 150 15 B 83-Pp-20-40
25 40 58 150 15 B 83-Pp-25-40
30 40 68 200 15 ) 83-PD-30-40
lf 40 40 83 200 15 KB 83-PD-40-40
] —— 50 40 98 200 15 KB 83-PD-50-40
] L
Nulleinsteller 141
Zero adjusters
3
Nulleinsteller mit integrierter Messuhr NEU kS
Zero adjusters with integrated dial indicator NEW | IS
o~
" —
- zur Erfassung des Werkstiicknull- - for determination of the work piece‘s 8
punktes zero point Q.
- Ablesung 0,01 mm - reading 0,01 mm 1
()]
S
S~
GroBen / Ablesung / 0
Magnetfu3 / Sizes Readin Art.-Nr. / |9
Magnetic base mm mm 9 Order no.
1
ohne / without 56 x 57 x 50 0,01 B 42-xs0 (@)
mit / with 56 x 57 x 50 0,01 B 42-xs0m §
S
(7]
]
=
Nulleinsteller mit externer Messuhr NEU | ~
Zero adjusters with external dial indicator NEW | *= 0C>
- zur Erfassung des Werkstiicknull- - for determination of the work piece’s _9
punktes zero point g
- Ablesung 0,01 mm - reading 0,01 mm i
1
&
Magnetfu3 / Gg’j'Ben / Agles;ng / Art.-Nr. / =
Magnetic base rﬁ;s e:] nl]ng Order no. E
o
ohne / without 58 x 50 0,01 B 42-00502 .
mit / with 58 x 50 0,01 B 42-00502m c
()
(7))
(7))
()
p=

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 255
auf Anfrage / on request




Kantentaster, mechanisch
Edge finders, mechanical

s Im Aluminiumkasten / In aluminium case
GroBen / Sizes Art.-Nr. /
mm Order no.
89x 10x 10 B «2-1010-A
82,5x10x 10 B 42-10104-A

In Plastikhiilse / In plastic case

Art.-Nr. /
W Typ/ Type Order no.

10x10 B +2-1010-N
10 x 10 x 4 (abgesetzt / stepped) B 42-10104-N

14

144 Ersatzfedern / Set of spare springs

e
Satz & 10 Stiick / Set of 10 pieces B s2-1010F
Leere Boxen siehe Seite 191 /
Emtpy boxes see page 191
Kantentaster, elektronisch
Edge finders, electronical
- LED-Anzeige - LED display
- gehértet und prazisionsgeschliffen - hardened and precision ground
- Rundlauf 0,01 mm - concentricity 0,01 mm

Mit Aluminiumkoffer / With aluminium case

GroBen / Sizes Art.-Nr. /
mm Order no.
96,5 x 20 x 10 B} o1-129055-A

In Plastikhiilse / In plastic case

GroBen / Sizes Art.-Nr. /
mm Order no.
96,520 x 10 B o-129055-N

Messen - Prifen - Einstellen / Measuring - Testing - Positioning

Leere Boxen siehe Seite 191 /
Emtpy boxes see page 191

u Lagerstandard / in stock
2 56 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Messuhren
Dial indicators

Messuhren, Standard
Dial indicators, standard

- nach DIN 878

- Schaft und Taster aus rostfreiem
Stahl, gehartet und gelappt

- diamantgelagert, fir Langlebigkeit
und Genauigkeit

- Stahlgehause

- mit Toleranzmarken

Spanne / Range Ablesung / Gehéuse @ /
P mm 9 Reading Housing &
mm mm
0-1 0,001 40
0-3 0,01 40
0-4 0,01 40
0-5 0,01 40

Messuhr, Schutzgrad IP 67

Dial indicator, protection level IP 67 NEW

- nach DIN 878

- Schaft und Taster aus rostfreiem
Stahl, gehartet und gelappt

- diamantgelagert, fir Langlebigkeit
und Genauigkeit

- Stahlgehduse

- mit Toleranzmarken

Spanne / Range Ablesung / Reading
mm mm
0-10 0,01

NEU
NEW | =

- according to DIN 878

- stem and spindle are made of
stainless steel, hardened and lapped
jeweled bearing for durability and
stability

- steel housing

with tolerance markers

Typ / Art.-Nr. / 1 4
Type Order no.
141
1 B} s8-mu-1/0,001
2 B s8-mu-3/0,01
2 B 58-mu-4/0,01
2 B} s8-mu-5/0,01

- according to DIN 878

- stem and spindle are made of stain-
less steel, hardened and lapped

- Jjeweled bearing for durability and
stability

- steel housing

with tolerance markers

Gehause @ /

. Art-Nr. /
Housing @ Order no

mm ’

63 B s8-mu-10/0,01wP

Messen - Prifen - Einstellen / Measuring - Testing - Positioning

Lagerstandard / in stock u
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Messen - Prifen - Einstellen / Measuring - Testing - Posit

Messuhren
Dial indicators

Messuhren digital, Schutzgrad IP 65 NEU

Indicators digital, protection level IP 65

- mit LCD-Display
- inkl. 3V Batterie
- mit Datenausgang

Spanne / Range Ablesung / Reading
mm mm
0-12,7 0,001
0-25,4 0,001
0-50,8 0,001
Feinzeiger
Dial comparator

- mit Feineinstellung

- stoB-, wasser- und staubgeschitzt

- diamantgelagert, fiir Langlebigkeit
und Genauigkeit

- mit Toleranzmarken

NEW
- with LCD display
- incl. 3V battery
- with data output
Genauigkeit / Art-Nr. /
Accuracy Orf;’er r.70
mm :
0,02 B} s8-oMu-13/0,01
0,02 B s8-DMU-25/0,01
0,02 B} s8-omu-51/0,01
NEU
NEW

with fine adjustment

- shock-, water- and dustproof

- Jjeweled bearing for durability and
stability

with tolerance markers

Spanne / Range Ablesung / Reading Art.-Nr. /
mm mm Order no.
+ 0,05 0,001 n 58-KM-0,05
Fihlhebelmessgerate NEU
Dial test indicators NEW

- antimagnetisch

- diamantgelagert, fir Langlebigkeit
und Genauigkeit

- Tastspitze aus Stahl

Ablesung /

Durchmesser /

- anti-magnetic

jeweled bearing for durability and
stability

- steel contact point

| Spanne / Range Reading Diameter Lange / Length Art.-Nr. /
@ mm mm Order no.
f mm mm
0-0,8 0,01 37,5 16,5 B3 s8-FHm-0,08/0,01
0-08 0,01 37,5 46,4 B} ss-FHm-0,08/0,01xL
Art.-Nr. /
Typ / Type Order no.
Einsatz kurz / Spare pin short (16,50 mm) u 58-FHM-TK
Einsatz lang / Spare pin long (46,40 mm) n 58-FHM-TL

u Lagerstandard / in stock
2 58 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Gelenkstative, magnetisch

Magnetic stands

Magnetisches Gelenkstativ,
mechanische Ausfiihrung

Magnetic stand, mechanical type

Arm aluminiumlegiert
Feineinstellung
Schwalbenschwanznut
- An-/ Ausschalter

Magnetkraft / Magnetfu3 / Armlénge /

Magnetic force Base Stem length
kg mm mm
100 74 x 50 x 55 370

Magnetisches Gelenkstativ,
hydraulische Ausfiihrung

Magnetic stand, hydraulic type

Arm aluminiumlegiert
Feineinstellung
Schwalbenschwanznut
- An-/ Ausschalter

Magnetkraft / MagnetfuB3 / Armlange /
Magnetic force Base Stem length
kg mm mm
60 60 x 50 x 55 380

NEU
NEW =

- aluminium alloyed arm
- fine adjustment
- dovetail groove
- on-/ off-switch

Gewindebohrung /

Tapped hole Art-Nr. /

Order no.

Miox125 [ 58-MsT-370

14
141

NEU
NEW *

- aluminium alloyed arm
- fine adjustment
- dovetail groove
- on-/ off-switch

Gewindebohrung /

Tapped hole Art-Nr. /

Order no.

Migx1,25 [ 58-MsT-380H

Messen - Prifen - Einstellen / Measuring - Testing - Positioning

Lagerstandard / in stock u
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Parallelunterlagen

Parallels
Material: Legierter Werkzeugstahl Material: Alloyed tool steel
53 - 57 HRC 53 -57 HRC
Toleranzen: A=0,01 mm Tolerance: A=0,01 mm
B = 0,005 mm B = 0,005 mm

Im Holzkasten
In wooden case

L A B Menge/  Paare/ Art.-Nr. /
mm mm mm Quantity Pairs Order no.
10/14/18/22/26 je2/
iy 4 30/34/38/42 2 each & n eAILFR=O0
12/17/22/25 je2/
120 8 08/32/36/38 2 each 8 n 13-MLRD-120/8
10/14/18/22/26 je2/
1 4 160 4 30/34/38/42 2 each ® u UELUERIDE0E
12/17/22/25 je2/
‘ 160 8 08/32/36/38 2 each 8 n 13-MLRD-160/8
141 17/22/26/28 je2/
i 200 8 32/36/38/42 2 each 8 s Rlerel
] L Al
3
= Im Holzkasten
©
o In wooden case
T
S~ L A B Menge / Paare / Art.-Nr. /
C mm mm mm Quantity Pairs Order no.
()
g 14/16/18/20/ 22/ 02/
— 120 10 24/ 26/ 28/ ZJeach 12 13-PUS-120/10
) 30/ 32/ 35/ 40
L ¥
g ’ o 14/16/18/20/22/24/ 62/
e } 150 10 26/28/30/32/ 2’ ench 14 13-PUS-150/10
Q I L A 35/40/45/50
©
S
Q)
o
Im Holzstander, 56-62 HRC
In wooden tray, 56-62 HRC
L BxA Menge / Paare / Art.-Nr. /
mm mm Quantity Pairs Order no.
5x2/10x2/15x2/20x2/6x3/11x3/16x3/21x3/ ., ,
100* Tx4/12x4/17x4/22x4/8x5/13x5/18x5/23x5/ 2‘ each 20 13-PUS-100HL

9x6/14x6/19x6/24x6

11x8/16x8/21x8/26x8/31x8/36x8/13x10/
18x10/23x10/28x10/33x10/38x10/15x12/  je 2/

125 20x12/25x12/30x12/35x12/40x12/17x14/ 2 each 24 13-PUS-125HL
22x14/27x14/32x14/37x14/42x14
11x8/16x8/21x8/26x8/31x8/36x8/

150 13x10/18x10/23x10/28x10/33x10/38x10/  je2/ 24 13-PUS-150HL

15x12/20x12/25x12/30x12/35x12/40x12/ 2 each
17x14/22x14/27x14/32x14/37x14/42x14

*in Holzkasten
* in wooden case

u Lagerstandard / in stock
2 60 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




EndmaBsatze im Holzkasten
Gauge block sets in wooden case

- nach DIN EN ISO 3650

NEU
NEW | =

- according to DIN EN ISO 3650

Stahl / Steel
- aus hochwertigem legierten Stahl - made from high-quality alloy steel
- Harte HRC64 - hardness HRC64
Menge / Gg?: / Sg;;m: / Stticke / Gute / Art.-Nr./
Quantity o Pieces Grade Order no.
mm mm
1,005 - 1
1,01-1,09 0,01 9 0 13-EMS-32/0
1,1-1,9 0,1 9
32
1-9 1 9
10 - 30 10 3 1 13-EMS-32/1
50 - 1
1,005 - 1 1 4
1,01-1,9 0,01 9 0 13-EMS-47/0
47 11-19 0,1 9 141
- 1-24 1 24
1 13-EMS-47/1
Stahl / Steel 25 - 100 25 4
1,001 - 1,009 0,001
0 13-EMS-87/0 0
. 1,01-1,49 0,01 49 @
0,5-9,5 0,5 19 =
1 13-EMS-87/1
10 - 100 10 10 Q
1,0005 - 1 (]
0 13-EMS-103/0 Q
1,01-1,49 0,001 49
103 ~
0,5-24,5 05 49
1 13-EMS-103/1 (=
25 - 100 25 4 o
()}
) )
Hartmetall / Carbide >
]
c
1,005 - 1 5
1,01-1,09 0,01 9 0 13-EMHM-32/0 0
32 1,1-19 0,1 9 -
©
1-9 1 9 —
1 13-EMHM-32/1 ©
10, 20, 30, 50 10 4 o
1,005 - 1
1,01-1,2 0,01 20 0 13-EMHM-47/0
47 1,3-1,9 0,1 7
1-9 1 9
1 13-EMHM-47/1
10-100 25 10
1,001 - 1,009 0,001 9
01 - 149 0.01 29 0 n 13-EMHM-87/0
Hartmetall / Carbide 87 ST ’
0,5-9,5 0,5 19
1 13-EMHM-487/1
10-100 10 10
Keramik / Ceramic
- antimagnetisch - antimagnetic
- doppelt so hart wie Stahl - twice as hard as steel
1,005 - 1
1,01-1,09 0,01 9 0 13-EMK-32/0
32 1,1-1,9 0,1 9
1-9 1 9
1 13-EMK-32/1
10 - 30, 50 10 4
1,005 - 1
0 13-EMK-47/0
1,01-1,2 0,01 20
47 1,3-1,9 0,1 7
1-9 1 9 1 13-EMK-47/1
10-100 10 10

Keramik / Ceramic

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 261
auf Anfrage / on request




Grenz- und Gewindelehrdorne und Ringe
Plain and thread plug gauges and rings

Grenzlehrdorne
Plain plug gauges

- Genauigkeit nach DIN 7162/7164

- MaBe nach DIN 2245
- Geharteter Lehrenstanhl

- bis 60 mm mit 2 Enden, ab 60 mm mit

accuracy to DIN 7162/7164

NEU
NEW

dimensions according to DIN 2245
hardened gauge steel
up to 60 mm double ended, from 60

1 Ende mm single ended
GrbB%/ Size Art-NF. / Gr(’jB%/ Size Art-Nr. /
Order no. Order no.
mm mm
14 2 B ss-Esp-2 33 B ss-Esp-33
3 K s8-Esp-3 34 ) s8-EsD-34
14.1 4 ) ss-Esp-4 35 KB ss-Esp-35
5 ) ss-Esp-s 36 ) ss-Esp-36
6 K ss-Esp-6 37 B s8-EsD-37
7 K s8-Esp-7 38 ) s8-Esp-38
% 8 ) ss-Esp-s 40 KB s8-Esp-40
g 9 KB ss-Esp-o 42 ) ss-Esp-42
<
10 B s8-Esp-10 44 B s8-EsD-44
E 1 ) s8-EsD-11 45 ) s8-Esp-45
© 12 B s8-Esp-12 46 ) ss-Esp-46
8 13 KB ss-Esp-13 47 KB ss-Esp-47
(o)) 14 B s8-Esp-14 48 ] s8-Esp-48
= 15 | 58-ESD-15 50 [ s8-ESD-50
(o)) 16 ) ss-Esp-16 52 ) ss-Esp-52
(o)) 17 KB ss-Esp-17 55 58-ESD-55
S 18 ] s8-Esp-18 60 58-ESD-60
Q 19 K s8-EsD-19 62 ) s8-Esp-62
g 20 ) ss-Esp-20 65 ) ss-Esp-65
o 21 ) s8-Esp-21 68 ) ss-Esp-68
< 22 B s8-Esp-22 70 B s8-Esp-70
".; 23 [[J s8-EsD-23 72 ) ss-Esp-72
< 24 ) s8-EsD-24 75 KB ss-Esp-75
© 25 ) ss-Esp-25 80 KB ss-Esp-80
S 26 ) s8-Esp-26 85 ) s8-Esp-85
AL 28 [[J s8-ESD-28 90 B s8-EsD-90
Q 30 B s8-Esp-30 95 KB ss-Esp-95
; 31 ) s8-Esp-at 98 ) ss-Esp-98
o)) 32 B s8-Esp-32 100  |[J 58-EsD-100
c
o
©
c Grenzlehrdornsatz NEU
) .
s Set of plain plug gauges NEW
c
-
®)
©
<
Q9 GroBe / Size Art-NF. /
(&} @ mm Order no.
©
% 3,4,5,6,8,10, 12 B s8-Esp-saTz
[}
)
©
c
)
1
N
c
()
S
(5 u Lagerstandard / in stock

2 62 n innerhalb weniger Tage / within a few days
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VDI-Halter
VDI-Tool holders

Typ F, Morsekegelaufnahme
Type F, Morse taper holder

d1 MK / h d2 b Art-Nr. /
mm MT mm mm mm Order no.
20 1 23 50 22 [ 47-F20-1
20 2 23 50 90 [ 47-F20-2
25 1 25 58 22 [ 47-Fo5-1
25 2 25 58 46 [ 47-F25-2 n
30 1 28 68 27 [ 47-F30-1 E
30 2 28 68 36 [ 47-F30-2 S
30 3 28 68 66 [ 47-F30-3 o
40 1 32,5 83 36 [ 47-F40-1 <
40 2 32,5 83 36 [ 47-Fa0-2 )
40 3 32,5 83 50 [ 47-F40-3 IE
40 4 32,5 83 go [0 47-Fa0-4 )
50 2 35 98 s [ 47-F50-2 )
50 3 35 98 45 | 47-F50-3 >
50 4 35 98 55 [ 47-F50-4 ~
S
50 5 35 98 68 ) 47-F505 o
60 3 425 123 36 [ 47-Fe0-3 =
60 4 425 123 s0 [ 47-Fe0-4 g
60 5 425 123 81 [ 47-Fe0-5 (o))
=
o
N
=
P
=
1
o
>

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 1 63
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Grenz- und Gewindelehrdorne und Ringe
Plain and thread plug gauges and rings

Grenzlehrringe NEU
Plain setting ring gauges NEW |*
- Genauigkeit nach DIN 2250C - accuracy to DIN 2250C
- gehérteter Lehrenstahl - hardened gauge steel
- Kalibrierung auf Anfrage - calibration upon request
Gréﬁeg/ Size Art-Nr. / GréBe@/ Size Art-Nr. /
mm Order no. mm Order no.
3 B ss-Esr-3 30 B s8-Esr-30 1 4
4 B ss-Esr-4 32 B ss-Esr-32 14.1
5 B ss-Esr-s 34 ) s8-Esr-34 :
6 ) ss-Esr-6 35 ) ss-Esr-35
7 B ss-Esr-7 36 KB ss-Esr-36
8 K ss-Esr-8 37 B ss-Esr-37
9 B ss-Esr9 38 ) s8-Esr-3s
10 ) ss-Eskr-10 40 KB s8-Esr-40
11 B ss-EsR-11 42 B ss-Esr-42
12 B ss-Esr-12 44 ) s8-EsR-44
13 B s8-Esr-13 45 B s8-Esr-45
14 ) ss-Esr-14 46 ) ss-Esr-46
15 KB ss-Esk-15 47 KB ss-Esr-47
16 ) ss-Esr-16 48 ) ss-Esr-48
17 B s8-Esr-17 50 B s8-Esr-50
18 ) ss-Esr-18 55 KB ss-Esr-55
19 B ss-Esr-19 60 KB ss-Esr-60
20 ] s8-Esr-20 65 ] s8-Esr-65
21 B s8-Esr-21 70 B s8-Esr-70
22 ) ss-Esr-22 75 B ss-Esr-75
23 ) ss-Esr-23 80 KB ss-Esr-80
24 ) s8-Esr-24 85 K s8-Esr-85
25 ) s8-ESR-25 90 [ s8-ESR-90
26 ) ss-Esr-26 95 KB ss-Esr-95
28 KB ss-Esr-28 100 [ s8-EsR-100

Grenz- und Gewindelehrdorne und Ringe / Plain and thread plug gauges and rings
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Grenz- und Gewindelehrdorne und Ringe
Plain and thread plug gauges and rings

Gewindelehrdorne, ,,Gut“ und ,,Ausschuss* NEU
Thread plug gauges, ,,GO* and ,,NO GO* NEW
- nach DIN 13 - according to DIN 13
- gehérteter Lehrenstahl - hardened gauge steel
- Toleranz 6H - tolerance 6H
- mit Gut- und Ausschussseite - with GO and NO GO tips
GroBe / Size N/
M2 B ss-cLb-m2
M2,5 B ss-GLD-Mm25
1 4 M3 B ss-GLo-m3
M4 B ss-GLo-m4
141 M5 B s8-6Lb-ms5
M6 ) ss-GLb-me
M7 B ss-cLo-m7
M8 KB ss-GLb-ms
%) M9 B s8-GLb-Mo
8’ M10 B ss-GLb-m10
‘T M11 B 58-GLD-M11
T M12 B ss-GLo-m12
% M14 B s8-GLD-m14
P M16 B ss-cLo-m16
) M18 B s8-GLD-m18
(S))
S M20 B ss-GLb-m20
© M22 B s8-GLD-m22
(o))
> M24 B s8-6LD-M24
S M30 B s8-GLb-M30
3 M33 ) ss-GLb-M33
o M36 B s8-cLb-m36
3 M42 B ss-GLD-Mm42
= M45 ) ss-GLb-Mm45
= M48 B ss-GLD-m48
'8 M60 B 58-GLD-M60
©
IS
]
S—
Q
~
g Gewindelehrdornsatz, ,,Gut“ und ,,Ausschuss* NEU
bS: Set of thread plug gauges, ,,GO* and ,,NO GO* NEW
©
c
)
qc') Art-Nr. /
o NI
,6 GroBe / Size Order no.
E M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12 B s8-GLD-sATZ
Q@
(&}
©
=
=
[}
)
©
c
)
1
N
c
()
S
(D u Lagerstandard / in stock

2 64 n innerhalb weniger Tage / within a few days
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Grenz- und Gewindelehrdorne und Ringe
Plain and thread plug gauges and rings

Gewindelehrringe, ,,GUT“ NEU
- L]
Thread ring gauges, ,,GO* NEW
- nach DIN 13 - according to DIN 13
- gehérteter Lehrenstahl - hardened gauge steel
- Toleranz 6g - tolerance 6g
. . Art.-Nr.
GroBe / Size Order m/)'
M2 B s8-GLR-M2
M2,5 B ss-GLR-M25
M3 B ss-GLR-vi3 1 4
M4 B ss-GLR-m4
M5 B s8-GLR-M5 14.1
M6 KB ss-GLR-Ve
M8 B ss-GLR-v8
M10 B ss-GLrR-m10
M12 B s8-GLR-M12
M14 B ss-GLR-M14
M16 B} ss-GLR-v16
M18 B s8-GLR-M18
M20 B s8-GLR-M20
M24 B s8-GLR-M24
M30 B s8-GLR-M30
M36 KB 58-GLR-M36
M48 B ss-GLR-m48

Grenz- und Gewindelehrdorne und Ringe / Plain and thread plug gauges and rings
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Spannkraftmessgerate
Clamping force meters

Spannkraftmessgerate flir Schraubstécke
Clamping force meters for vices

- zur Uberpriifung der Spannkraft an- - to determine the power of clamping
Schraub- und Spannstdcken devices

- Messbereiche: 0,6 kN - 100 kN - measuring range: 0,6 kN - 100 kN

- Messgenauigkeit: + 1% vom Skale- - precision: = 1% of the end scale value
nendwert

GS.parT“krfﬂ ! B C @b E F « Art.-Nr. /

"pp I{(ﬁ orce m mm mm mm mm mm 9 Order no.

0,6-6,0 45 50 45 12 14 108 12 [ 14-sks-se

1,0-10,0 45 50 45 12 14 108 1,2 n 14-SKS-S10
1,6-16,0 50 60 50 16 20 112 1,6 n 14-SKS-S16
2,5-25,0 55 65 55 20 20 117 1,7 n 14-SKS-S25
4,0-40,0 55 69 55 25 23 114 2,0 u 14-SKS-S40
6,0-60,0 65 72 65 30 25 119 2,7 u 14-SKS-S60
10,0-100,0 75 85 85 40 32 125 4,6 u 14-SKS-5100

14

141

Spannkraftmessgerate fiir Dreibackenfutter
Clamping force meters for three-jaw chucks

- Messgenauigkeit: + 1,5% vom - precision + 1,5% of the
Skalenendwert end scale value

- Messbereich: 0,6 kN - 400 kN - measuring range: 0,6 - 400 kN

- Krafteinleitung durch 3 Kolben - transmission of force by 3 pistons

Spannkraft /  Spannkr. p. Backe /

Spannkraftmessgeréte / Clamping force meters

Gripping force  Grip. force p. jaw OA ©0BOC D E G kg Art.-Nr. /
KN KN mm mm mm mm mm mm Order no.
0,6-6 3x2 40 40 10 12 105 45 0,8 [®) 00-SKD3-6
1-10 3x3,33 40 40 10 12 105 45 0,8 8] 00-SKD3-10
3-30 3x10 40 45 13 15 110 50 1,2 8] 00-SKD3-30
6-60 3x20 55 60 20 20 110 60 1,9 8] 00-SKD3-60
- 9-90 3x30 65 70 22 23 120 65 2,5 8] 00-SKD3-90
7 12-120 3x40 65 70 25 26 120 65 2,5 @) 00-SKD3-120
«'3'/ . 15-150 3x50 85 90 30 32 118 70 4,0 8] 00-SKD3-150
18-180 3 x 60 85 90 30 32 118 70 4,0 8) 00-SKD3-180
- 21-210 3x70 95 100 35 37 123 80 5,5 @) 00-SKD3-210
2 24-240 3x 80 95 100 35 37 123 85 8,0 8 00-SKD3-240
: 30-300 3x100 120 125 35 40 125 85 8,0 8 00-SKD3-300
['jj . 40-400 3x133,3 120 125 35 40 125 85 8,0 8 00-SKD3-400
| Prifprotokolle auf Anfrage erhéltlich
] _6} ’L Test certificates available upon request
Lo E|
<

Spannkraftmessgerat fiir Zwei- und Vierbackenfutter lieferbar auf Anfrage
Clamping force meter for two- and four-jaw chucks available upon request

u Lagerstandard / in stock
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Anzugskraftmessgerate
Tigthening force meters

Anzugskraftmessgerate fur Werkzeugspindeln
Tigthening force meters for spindles

- Lieferung im Holzetui inkl. Kalibrier- - delivered in wooden case with calibra-
schein tion certificate
GroBe / Art.-Nr. /
Size Order no.

SK30 / DIN 69871 14-SKWA-SK30

SK40 / DIN 69871 14-SKWA-SK40

SK50 / DIN 69871 14-SKWA-SK50
HSK 32 14-SKWA-HSK32
HSK 40 14-SKWA-HSK40
HSK 50 14-SKWA-HSK50
HSK 63 14-SKWA-HSK63
HSK 80 14-SKWA-HSK80 1 4
HSK 100 14-SKWA-HSK100

142
Anzugskraftmessgerate fiir DIN 2080 und MAS BT auf Anfrage lieferbar
Tigthening force meters for DIN 2080 and MAS BT available upon request

Werkzeugsatze

Tool sets )
Aufspannsatze

Clamping sets

58-tlg. Basissortiment mit den am hau- Set of 58 frequently used clamping ele-
figsten bendtigten Spannelementen. ments for fast mounting of work pieces
Zum schnellen Aufspannen von or fixation on T-groove tables. Incl. rack
Werkstucken oder Vorrichtungen auf for mounting on a wall.

T-Nutentischen. Lieferung komplett mit
Kassette, als Wandhalter verwendbar.

Lieferumfang: Scope of supply:
6 Nutensteine, 6 Bundmuttern 6 T-slot nuts, 6 flange nuts, 4 coupling
4 Verbindungsmuttern, 6 gestufte nuts, 6 stepped block pairs (12 pcs),

Spannblockpaare (12 Stk.), 6 Spannprat- 6 clamps, 24 studs
zen, 24 Gewindebolzen

Anzugsgewinde / T-Nutensteine / Art.-Nr. /

Tightening thread T-nuts Order no.
M8 10 mm B 11-Ass-ms
M10 12 mm B 11-Ass-m10
M12 14 mm B 11-Ass-m12
M14 16 mm B 11-Ass-m14
M16 18 mm B 11-Ass-m16
M20 22 mm B 11-Ass-m20

Titan-Fraserkassette
TiN-coated milling cutters

Ausfliihrung nach DIN 327 (2-schneidig) According to DIN 327 (2 flutes) or

bzw. nach DIN 844B (4-schneidig) je DIN 844B (4 flutes) depending on the
nach Durchmesser, 20-tlg. Satz, in relevant diameter, 20 mills per set.
Holzkiste verpackt. 2 - 5 fache Standzeit =~ With TiN-coating for increased service
durch TiN-Beschichtung. life.
Je @ in DIN 327 und DIN 844B / Art.-Nr. /
One drill each in DIN 327 and DIN 844B Order no.
3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm B 11-TFk-3-20

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 267
auf Anfrage / on request
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Entgratwerkzeug X-Grat
Deburring tool X-Grat

X-Grat / X-Grat

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n 269
auf Anfrage / on request



Entgratwerkzeug X-Grat
Deburring tool X-Grat

Beidseitige Bohrloch-Entgratung in einem Durchgang

l Bore-hole deburring on both sides in a single operation
J - Material: HSS - material: HSS
- kein Spindelstopp nétig! - no spindle stop required!
- Entgratung an unzuganglichen Stellen - chamfering in inaccessible
(z.B. Hohlkorper) locations (eg. hollow objects)
- Einsparung einer zweiten Aufspan- - no turning of work piece required
nung - simple and rugged design
- einfache und stabile Bauweise - most suitable for mass production
- besonders geeignet flir Massenferti- - one piece construction allows cutting
gung chips to clear easily
- geeignet fir jede Maschine und - readily adaptable to all kinds of
nahezu jedes Werkstick production machines
- Winkel Vorwartssenkung: 45° - forward deburring angle: 45°
- Winkel Rickwartssenkung: 33° - reverse deburring angle: 33°

15

|

1

X-Grat / X-Grat

Vorschub /
Feed rate

mm
1,0~5,0 1750 0,02~0,10
6,0~9,0 800-1000 0,02~0,15
>10,0 600~650 0,05~0,20

Bearbeitungszeit 0,9 Sek.*
Machining time 0,9 sec.*

* Anwendungsbeispiel
* Example

n Lagerstandard / in stock
270 D innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Entgratwerkzeug X-Grat
Deburring tool X-Grat

GroBenbereich /

Range of hole size ¢ L A B Art-Nr. /
. mm mm mm mm Order no.
1,0-1,1 0,9 45 0,9 0,3 u 1E-XG-1,0
. 1,1-1,2 1,0 45 1,0 0,3 n 1E-XG-1,1
1,2-1,3 1,1 45 1,1 0,3 n 1E-XG-1,2
1,3-1,4 1,2 45 1,2 0,3 u 1E-XG-1,3
1,4-1,5 1,3 45 1,3 0,3 u 1E-XG-1,4
1,5-1,6 1,4 50 1,4 0,5 u 1E-XG-1,5
1,6-1,7 15 50 15 05 [ 1EXG-16
1,7-1,8 1,6 50 1,6 0,5 u 1E-XG-1,7
1,8-1,9 1,7 60 1,7 0,5 n 1E-XG-1,8
1,9-2,0 1,8 60 1,8 0,5 n 1E-XG-1,9
2,02,2 1,9 60 1,9 05 [ 1EXG-20
2,2-2,4 2,1 80 2,1 1,0 u 1E-XG-2,2
2,4-2,6 2,3 80 2,3 1,0 n 1E-XG-2,4
2,6-2,8 2,5 80 2,5 1,0 n 1E-XG-2,6
Rangeofmossse G L@ b AN/
mm mm mm mm mm Order no.
L 5] 2,80-3,18 2,75 101,6 3,18 4,45 u 1E-XG-2,8
. %'\Jlﬁ 3,18-3,55 315 1016 318 445 [J1EXG3,18
P 3,55-3,96 3,58 101,6 3,18 4,45 u 1E-XG-3,55 1 5
3,96-4,36 3,94 101,6 3,18 4,45 u 1E-XG-3,96
4,36-4,74 4,34 101,6 3,18 4,45 u 1E-XG-4,36
4,74-5,15 472 1016 318 622 [J 1E-XG-4,74
5,15-5,56 513 101,6 318 622 [ 1E-XG5,15
-~
N o
Rangs ofmosze O Lo a b AN/ Q
mm mm mm mm mm Order no. ><
5,56-5,94 5,54 101,6 6,48 6,22 n 1E-XG-5,56 :
N . o 5,94-6,35 5,92 101,6 6,48 6,22 u 1E-XG-5,94 e
,\;\ | 6,35-6,75 6,32 101,6 6,48 6,22 u 1E-XG-6,35 (D
o] _ 6,76-7,14 673 1016 648 622 [J 1E-XG-6,76 !
. = X
b e ] 7,13-7,54 7,11 101,6 6,48 6,22 u 1E-XG-7,13
= 7,54-7,95 7,52 101,6 7,24 6,48 u 1E-XG-7,54
7,95-8,33 7,92 101,6 7,24 6,48 u 1E-XG-7,95
8,33-8,71 8,31 101,6 7,24 6,48 u 1E-XG-8,33
8,71-9,11 8,69 101,6 7,24 6,48 u 1E-XG-8,71
9,11-9,52 9,09 101,6 7,24 6,48 n 1E-XG-9,11
9,52-9,90 9,50 112,7 8,00 6,22 n 1E-XG-9,52
9,90-10,31 9,88 112,7 8,00 6,22 n 1E-XG-9,9
10,31-10,72 10,29 112,7 8,00 6,22 n 1E-XG-10,31
10,69-11,13 10,67 112,7 8,00 6,22 n 1E-XG-10,69
11,10-11,51 11,07 139,7 8,76 6,99 n 1E-XG-11,1
11,51-11,88 11,48 139,7 8,76 6,99 u 1E-XG-11,51
11,88-12,29 11,86 139,7 8,76 6,99 u 1E-XG-11,88
12,29-12,70 12,26 139,7 8,76 6,99 n 1E-XG-12,29
12,70-13,08 12,67 177,8 9,78 7,75 n 1E-XG-12,7
13,08-13,48 13,05 177,8 9,78 7,75 u 1E-XG-13,08
13,49-13,89 13,46 177,8 9,78 7,75 n 1E-XG-13,49
13,87-14,30 13,84 177,8 9,78 7,75 u 1E-XG-13,87
14,30-14,68 14,27 190,5 10,54 10,29 u 1E-XG-14,30
14,68-15,09 14,65 190,5 10,54 10,29 n 1E-XG-14,68
15,09-15,47 15,06 190,5 10,54 11,05 u 1E-XG-15,09
15,47-15,87 15,44 190,5 10,54 11,05 u 1E-XG-15,47
15,87-16,28 15,84 212,6 11,30 11,05 u 1E-XG-15,87

Andere Abmessungen und TiN-beschichtete Ausfiihrungen auf Anfrage erhéltlich
Other sizes and TiN-coated version available upon request

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days u 2 7 1
auf Anfrage / on request
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Schutzeinrichtungen und Schutzzaune
Safety guards and safety panels

R
i
" | .

\-3\ Ve . %
g
]
S
()]
T
Q
]
(75)
~
C
>
¥ Inhalt: ® Content: c
Y Y =
16.1 | Schutzeinrichtungen 16.1 | Safety guards -S
| fur Drehmaschinen | for lathes E
| fur Frasmaschinen | for milling machines o)
| fur Standerbohrmaschinen | for drilling machines .%‘
| fur Schleifmaschinen | for grinding machines <
| mit MagnetfuB | with magnetic base 8

| Not-Aus Steuerungseinheiten | Safety switch control panels

16.2 | Schutzzdune 16.2 | Safety panels
Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 273

auf Anfrage / on request
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16.1

Schutzeinrichtungen / Safety guards

Schutzeinrichtungen
Safety guards

A B
mm mm
300 200
400 235
500 235
600 235

n Lagerstandard / in stock
2 74 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

aufklappbare Futterschutzhaube aus
Acrylglas mit robustem Stahlrahmen
mit Mikrosicherheitsschalter

zum Schutz vor Spéanen, Spritzwasser
und Kuhlmittel

einfache Montage an der Rlckseite
des Spindelstockes

verstellbare Halterung

Durchmesser A der Haube sollte ca.
150-200 mm gréBer als das Drehfutter
sein

180
230
280
330

Futterschutzeinrichtungen, klappbar
Safety hoods for chucks, foldable

- foldable steel-framed hood
made from acrylic glass

- with safety micro-switch

- protection against chips, lubricant
and coolant

- easy adaption to the back of the
spindle

- various adjustments

diameter A of the safety hood should

be 150-200 mm larger than the lathe

chuck

D Art-Nr. /

mm Order no.
0-215 B zE-Fs10-300
0-150 B zE-Fs10-400
0-150 B ze-rs10-500
0-150 B ze-Fs10-600



Schutzeinrichtungen
Safety guards

Futterschutzeinrichtungen fiir groBe Futter, klappbar
Safety hoods for big chucks, foldable

fur groBe Futter bis @ 1000 mm

zum Schutz vor Spéanen, Spritzwasser
und Kuhlmittel

mit Mikrosicherheitsschalter
verstellbar auf x/y-Weg

geteiltes, doppelt aufklappbares
Schild aus Aluminium, das ein Offnen
der Vorderseite oder der kompletten
Futterschutzeinrichtung ermdglicht
Durchmesser A der Haube sollte ca.
150-200 mm gréBer als das Drehfutter
sein

for chucks up to @ 1000 mm
protection against chips, lubricant
and coolant

with safety micro-switch

fully x-y adjustable

semi-circular shield, made from alu-
minium, divided into two sections to
allow either opening of front side only
or the entire hood

diameter A of the safety hood should
be 150-200 mm larger than the lathe
chuck

A B c D E Art.-Nr./
mm mm mm mm mm Order no.
800 300 400 165-375 5-120 B ze-Fso4-080
1000 350 500 265-475 5-70 B zE-Fso4-100
1200 350 600 365-575 5-70 B ze-Fsosa-120

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 2 75
auf Anfrage / on request
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Schutzeinrichtungen / Safety guards




Schutzeinrichtungen
Safety guards

Futterschutzeinrichtungen, verschiebbar
Safety hoods, slidable

16

16.1

Schutzeinrichtungen / Safety guards

fur Futter-@ / P A B
for chuck-@ mm mm
250-315 400-500 450 430
400 600-700 450 520
500-630 800-900 450 640

n Lagerstandard / in stock
2 76 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

verschiebbare Futterschutzhaube aus
Acrylglas mit robustem Stahlrahmen
und FUhrungsschiene aus Aluminium
mit Mikrosicherheitsschalter

zum Schutz vor Spénen, Spritzwasser
und Kahlmittel

einfache Montage an der Rickseite
des Spindelstockes

verstellbare Halterung

Durchmesser C der Haube sollte ca.
150-200 mm gréBer als das Drehfutter
sein

C D E F
mm mm mm mm
655 480 350 125
855 640 430 150

1065 800 530 180

sliding steel-framed shield made from
acrylic glass and auto-carrying guide
with safety micro-switch

protection against chips,

lubricant and coolant

easy adaption to the back of the
spindle

various adjustments

diameter C of the safety hood should
be 150-200 mm larger than the lathe
chuck

G Art.-Nr. /
mm Order no.

280-540 [J zE-Fs20-400
320-740 [ ZE-Fs20-600
370-950 [{)] ZE-FS20-800



Schutzeinrichtungen
Safety guards

350
400
400

300
350
350

Schutzeinrichtungen fiir Drehmaschinen
Lathe carriage safety guards

- mehrfach verstellbar, 180° drehbar - multi-adjustable, 180° rotatable

- zum Schutz vor Spénen, Spritzwasser - protection against chips, lubricant
und Kuhlmittel and coolant

- mit Mikrosicherheitsschalter - with safety micro-switch

- Schutzschild aus Acrylglas - shield made from acrylic glass

- Anbringung am Bettschlitten - Installation on the longitudinal carriage

- das Schild wird von Gelenkarmen - Supported by articulated arms
getragen

C D max. Art.-Nr./
mm mm Order no.
280 550 B zE-Fs11-350/550
310 550 ) zE-Fs11-400/550
310 800 I ze-Fs12-400/800

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 2 77
auf Anfrage / on request
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Schutzeinrichtungen / Safety guards




Schutzeinrichtungen

Safety guards
Futterschutzeinrichtungen, klappbar
Safety hoods for chucks, tiltable
- Schild 6ffnet vertikal - shield opens vertically
(Gasdruckfeder) (gas filled spring)
- mit Mikrosicherheitsschalter - with safety micro-switch
- zum Schutz vor Spénen, Spritzwasser - protection against chips, lubricant and
und Kdhlmittel coolant
- einfache Montage an der Riickseite - easy adaption to the longitudinal slide
des Langsschlittens
"
16.1
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+ A B o] D E F Art.-Nr. /
E mm mm mm mm mm mm Order no.
8 450 450 400 760 630 500 n ZE-FSK12-450
850 450 400 760 1030 500 n ZE-FSK12-850
1050 450 400 760 1230 500 u ZE-FSK12-1050

n Lagerstandard / in stock
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Schutzeinrichtungen
Safety guards

Futterschutzeinrichtungen, verschiebbar, extrahoch
Safety hoods, slideable, extra high

fur groBe Futter bis @ 1200 mm
verschiebbare Futterschutzhaube

mit Mikrosicherheitsschalter

zum Schutz vor Spéanen, Spritzwasser
und Kuhlmittel

einfache Montage an der Oberseite
des Spindelstockes

Durchmesser C der Haube sollte ca.
150-200 mm gréBer als das Drehfutter
sein

for chucks up to @ 1200 mm

slideable shield

with safety micro-switch

protection against chips, lubricant and
coolant

easy adaption to the head auf the
machine

diameter C of the safety hood should
be 150-200 mm larger than the lathe-
chuck

16

16.1

Schutzeinrichtungen / Safety guards

A B C D E F G I Art.-Nr./
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Order no.
550 1000 1000 518 282 800 300 390-590 930-1490 @8 ZE-FS21-1000
550 1500 1400 918 282 1200 300 390-590 930-1490 JO} ZE-FS21-1500

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 2 79
auf Anfrage / on request




Schutzeinrichtungen
Safety guards

Futterschutzeinrichtungen beidseitig,
verschiebbar, extrahoch
Safety hoods bilateral, slideable, extra high

16

16.1

Schutzeinrichtungen / Safety guards

fiir groBe Futter bis @ 1200 mm
verschiebbare Futterschutzhaube,
beidseitig

mit Mikrosicherheitsschalter

zum Schutz vor Spanen, Spritzwasser
und Kihlmittel

einfache Montage an der Oberseite
des Spindelstockes

Durchmesser C der Haube sollte ca.
150-200 mm groBer als das Drehfutter
sein

A B C D
mm mm mm mm
550 1000 1000 518
550 1500 1400 918

n Lagerstandard / in stock
280 D innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

for chucks up to @ 1200 mm
slideable, bilateral shield

with safety micro-switch

protection against chips, lubricant and
coolant

easy adaption to the head auf the
machine

diameter C of the safety hood should
be 150-200 mm larger than the lathe-
chuck

E F G
mm mm mm mm
282 800 300
282 1200 300

390-590
390-590

| Art.-Nr. /
mm Order no.

930-1490 JON ZE-FS22-1000
930-1490 JO} ZE-FS22-1500



Schutzeinrichtungen
Safety guards

Ausziehbare Spindelabdeckungen
Roll up spindle covers

- zweiteilige, ausziehbare Leit- und - bipartite roll-up spindle cover
Zugspindelabdeckung - 2 protective textile ribbons, heat and

- 2 Textilbdnder bestehend aus kihlmit- coolant resistant
telresistentem und hitzebesténdigem - incl. base plate for fixation on machine
Material

- mit Montageplatte zur Befestigung am
Maschinenbett

16

16.1

Schutzeinrichtungen / Safety guards

A max B C D Art.-Nr./
mm mm mm mm Order no.
(2 x) 1200 150 180 90 B zE-rss-1200
(2 x) 1500 200 230 140 ) zE-rss-1500
(2 ) 2000 200 230 140 B zE-rss-2000
(2 x) 3000 250 280 190 I zE-Rss-3000

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days u 281
auf Anfrage / on request
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Schutzeinrichtungen / Safety guards

Schutzeinrichtungen
Safety guards

Abb. zeigt Befestigung von links
Figure shows mounting from left

Schutzeinrichtungen fiir Frasmaschinen, einstellbar
Safety guards for universal milling machines,

adjustable

- mit beweglichen Gelenkarmen

- Schild kann horizontal ge6ffnet
werden

- komplette Schutzeinrichtung kann
aus dem Arbeitsbereich geschwun-
gen werden

- mit doppeltem Mikrosicherheits-
schalter

- zum Schutz vor Spanen, Spritzwas-
ser und KuhImittel

with articulated arms

shield can be opened horizontally
entire safety guard can be displaced
from workplace for better accessi-
bility

with double safety microswitch
protection against chips, lubricant
and coolant

2 Ausfiihrungen: Befestigung von rechts oder links - bitte in der Bestellung angeben
2 models: mounting from right or left - please specify in your order

300
400
500
600

n Lagerstandard / in stock
282 D innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

200
235
235
235

Art.-Nr. /
Order no.

B zE-Fs30-300
) zE-Fs30-400
B ze-Fs30-500
I ze-Fs30-600



Schutzeinrichtungen
Safety guards

Schutzeinrichtungen fiir Frasmaschinen
Safety guards for universal milling machines

- zum Schutz vor Spénen, Spritzwasser protection against chips, lubricant

und Kdhlmittel and coolant
- mit Mikrosicherheitsschalter - with safety micro-switch
- mehrfach verstellbar durch - articulated arms for multiple
Gelenkarme adjustment
- geeignet fur haufige Umristung - suitable for frequent retooling
- Acrylglas-Schild 180° nach oben zu - shield made from acrylic glass,
offnen vertically foldable (180°) with position
- komplett aus dem Arbeitsfeld locking knob
wegschwenkbar - completely slewable out of working
area

16

16.1

Abb. zeigt Befestigung von links
Figure shows mounting from left

2 Ausfiihrungen: Befestigung von rechts oder links - bitte in der Bestellung angeben
2 models: mounting from right or left - please specify in your order

Schutzeinrichtungen / Safety guards

A B c D Art-Nr. /
mm mm mm mm Order no.
620 250 170 405 B zE-Fso2-620
725 300 200 430 B} zE-Fso2-725

Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 283
auf Anfrage / on request
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Schutzeinrichtungen / Safety guards

Schutzeinrichtungen
Safety guards

230
230

n Lagerstandard / in stock
2 84 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Schutzeinrichtungen fir Standerbohrmaschinen
Safety guards for drilling machines

- geeignet fur Stdnderbohrmaschinen -
- zum Schutz vor Spénen, Spritzwasser -
und Kuhlmittel
- mit Mikrosicherheitsschalter -
- mit zweifacher (vertikaler) Verstell- -
moglichkeit -
- Befestigung an der linken Seite
der Maschine -
- semi-oktagonales, austauschbares
Schutzschild aus Polykarbonat -
- zur Innen- oder AuBenbefestigung

B C
mm mm
130 115
180 115

suitable for column drilling machines
protection against chips, lubricant
and coolant

with safety micro-switch

adjustable in 2 vertical positions
mounting on the left side of the
machine

semi-octagonal, replaceable shield
made from polycarbonate

inside or outside mouting

Art.-Nr. /
Order no.

B ze-Bs-130
B ze-Bs-180



Schutzeinrichtungen

Safety guards
Teleskopabdeckung fiir Standerbohrmaschinen
Telescopic safety guard for drilling machines
- vertikal verstellbar - vertically adjustable
- Abdeckung 6ffnet seitlich (180°) - shield opens laterally (180°)
- mit Mikrosicherheitsschalter - with safety micro-switch
- zum Schutz vor Spénen, Spritzwasser - protection against chips, lubricant and
und Kuhlmittel coolant
16.1
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A B c D E Art.-Nr. / GN)
mm mm mm mm mm Order no. '5
172 180 180-300 114 230 ) ze-Bsos-180 'S
w

Lagerstandard / in stock u
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Schutzeinrichtungen

Safety guards
Rundumabdeckungen fiir Standerbohrmaschinen
Circumferential protections for drilling machines
- Rundumabdeckung 6ffnet seitlich - circumferential shield opens laterally
- mit Mikrosicherheitsschalter - with safety micro-switch
- zum Schutz vor Spénen, Spritzwasser - protection against chips, lubricant and
und Kdhlmittel coolant
- einfache Montage an der linken Seite - easy adaption to the left side of the
des Spindelkopfes machine
16.1
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qNJ A B C Art.-Nr. /
= mm mm mm Order no.
>
'S 220 130 235 ) zE-rBs30-130
n 220 180 235 ) zE-rBs30-180

n Lagerstandard / in stock
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Schutzeinrichtungen
Safety guards

Schutzeinrichtungen mit 2 Schutzschilden
fur Schleifmaschinen
Safety guards, double-shielded for grinding machines

- mit Gelenk zur Schnelleinstellung - with articulated joint for rapid

- Schild aus Acrylglas adjustment
- shield made from acrylic glass

A B Art.-Nr. /
mm mm Order no.
160 145 B ze-smso2-160
200 185 B ze-smso2-200

Schutzeinrichtung mit 2 Schutzschilden
fur Schleifmaschinen

Safety guard, double-shielded

for grinding machines

- mehrfach verstellbar mit zwei - multiple adjustment with 2 shields
aufklappbaren Schilden aus Acrylglas made from acrylic glass
- zum Schutz vor Spanen, Spritzwasser - protection against chips, lubricant and
und Kihimittel coolant 1 6
- mit Mikrosicherheitsschalter - with safety micro-switch

16.1

Schutzeinrichtungen / Safety guards

A B Art.-Nr. /
mm mm Order no.

160 145 B ze-smst1-160D
200 185 ) zE-sms11-200D

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n 287
auf Anfrage / on request
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Schutzeinrichtungen
Safety guards

I —
B
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|

n Lagerstandard / in stock
2 88 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request

Schutzschilder mit Magnetfu3

Safety guards with magnetic base

- Schutzschild in 2 Positionen

NEU
NEW

- adjustable in 2 positions

justierbar - clamping force 40 kg
- Spannkraft 40 kg
A B Art.-Nr. /
mm mm Order no.
350 250 B zE-ms20-350/250
400 300 B ze-ms20-400/300
Schutzschilder mit MagnetfuB und Gelenkarm NEU
Safety guards with magnetic base NEW
and articulated arm
- frei justierbarer Schild - freely adjustable shield
- vertikal und horizontal einstellbar - vertically and horizontally adjustable
- Spannkraft 110 kg - clamping force 110 kg
A B Art.-Nr. /
mm mm Order no.
400 400 ) zE-ms30-400/400
400 500 ) zE-ms30-400/500
500 400 ) zE-ms30-500/400



Schutzeinrichtungen
Safety guards

Not-Aus Steuerungseinheiten mit Spannungswarnleuchte
Safety switch control with voltage warning light

- Transformator 400/24V-30VA

- Gussgehause

- inkl. Magnetschutzschalter

- mit Kurzschluss- und Uberlastungs-
schutz

- Sicherheitsrelais mit Reset-Funktion

- Schaltkreise durch zwei Sicherungen
abgesichert

- bei Bestellung bitte Spannung und
Leistungsaufnahme (kW) der
Maschine angeben

Abmessungen / Dimensions
mm

192 x 167 x 96

- Transformator 400/24V-20VA

- Gussgehause

- mit Kurzschluss- und Uberlastungs-
schutz

- Sicherheitsrelais mit Reset-Funktion

- Schaltkreise durch zwei Sicherungen
abgesichert

- flr Maschinen bis max. 4,3 kW

Abmessungen / Dimensions
mm

192 x 167 x 96

- Transformator 400/24V-30VA

- Stahlgehduse

- inkl. Magnetschutzschalter

- Sicherheitstlr 6ffnet nur im
unbestromten Zustand

- mit Doppel-Fernsteuerungsknopf

- mit Kurzschluss- und Uberlastungs-
schutz

- mit Sicherheitsrelais

- Schaltkreise durch zwei Sicherungen
abgesichert

- bei Bestellung bitte Spannung und
Leistungsaufnahme (kW) der
Maschine angeben

Abmessungen / Dimensions
mm

254 x 219 x 110

transformer 400/24V-30VA
die-cast box

with magnetothermal safety switch
with short circuit and overload
protection

safety thermal relay with automatic reset
with 2 auxiliary circuit protection
fuses

in case of order please indicate
voltage and power (kW) of the
machine

Art.-Nr. /
Order no.

) zENA-GETO

transformer 400/24V-20VA

die-cast box

with short circuit and overload
protection

safety thermal relay with automatic reset
with 2 auxiliary circuit protection
fuses

for machines with 4,3 kW max. 1 6
16.1

Art.-Nr. /

Order no.

B zE-na-GET2

transformer 400/24V-30VA

steel box

with magnetothermal safety switch
door is opening only de-energized
condition

with double remote control switch
with short circuit and overload
protection

with safety relay

with 2 auxiliary circuit protection
fuses

in case of order please indicate
voltage and power (kW) of the
machine

Art.-Nr. /
Order no.

Schutzeinrichtungen / Safety guards

D zENA-GETS

Lagerstandard / in stock u

innerhalb weniger Tage / within a few days n 289
auf Anfrage / on request




16

162

Schutzzaune / Safety panels

Schutzzaune
Safety panels

vielseitig kombinierbare
Schutzsysteme (erweiterbar)
zur Sicherheit von Personen
und Maschinen

die Schutzsysteme werden
individuell an Ihre Bed(irf-
nisse angepasst

schnelle und einfache
Montage

modular protective systems
for the safety of operators
and machines

the system may be adapted
individually to your needs

simple and quick assembly

n Lagerstandard / in stock
2 90 n innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request




Schutzzaune
Safety panels

- Z&une aus verschiedenen Materialien - different panel materials available
verfligbar

Maschendraht Metall Kunststoff
Mesh wire Metal Polycarbonat 1 6

162

Schutzzaune / Safety panels

Kunststoff + Maschendraht Kunststoff + Metall Maschendraht + Metall
Polycarbonat + mesh wire Polycarbonat + metal Mesh wire + metal
> lieferbar auf Anfrage » available upon request
Lagerstandard / in stock u
innerhalb weniger Tage / within a few days n 291

auf Anfrage / on request




Schutztiiren
Safety doors

- Vielzahl an Turen lieferbar - great variety of door types available

T

Fliigeltiir Schiebetiir mit oberer Schiebetiir mit
Leaf door Schiene Bodenschiene
Sliding door (upper guide) Sliding door (lower guide)
162
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N Fliigeltiir (doppelt) Schiebetiir mit oberer Schiebetiir mit

Double leaf door Schiene (doppelt) Bodenschiene (doppelt)
Double sliding door Double sliding door
(upper guide) (lower guide)

» lieferbar auf Anfrage » available upon request

n Lagerstandard / in stock
292 D innerhalb weniger Tage / within a few days
auf Anfrage / on request
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AbAriCKMULEIN ... 123
Abstechhalter VDI...........cccoiiinieeeeeee e 158, 159
Abstechstahle.........cocooiinn e 196
AIUKOTFEE . 191, 202
angetriebene Werkzeuge .......ccooeveeveeveecencennnnnns 172-176
ANZUGSDOIZeN ......ccveiii 230-232
Aufsatzbacken, hart f. Keilstangenfutter ...........cc.ccoccec.. 31
Aufsatzbacken, hart f. Kraftspannfutter..........cccccooeveeeenee 63
Aufsatzbacken, hart f. Planspiralfutter..........c..cccoeuenneen. 24
Aufsatzbacken, weich f. Keilstangenfutter ...................... 31
Aufsatzbacken, weich f. Kraftspannfutter ....................... 63
Aufsatzbacken, weich f. Planspiralfutter ..............c.......... 25
AUFSPANNSELS ... 267
AufspannWiInKel ........cceeccereveeeier e 90, 91
AUFSPANNWUITEL. ..o 92
Aufsteckreibahlen-Halter ... 203
PAXBISTo (=Y a1 (o] o) 1= 234
AUSEIEIDEY ... e 250
AuStreibIapPPEN. ..o 247
B

Backen-Ausdrehringe .........ccccoecereiicenieenneeeeee 46, 47, 65
Backen flr Schraubstocke .................... 130, 134-139, 151
Bohrbacken f. Planspiralfutter ...........ocoooerinninicnncnen. 23
Bohrfutter, NC........c.oocvieceiceecceeeeectee e 213
Bohrfutter, Schnellspann- ..........ccccceeeeeeevievecceeceecees 102
Bohrfutteraufnahmen .........cccooeeeeeeiiicccnvneeenn. 206, 211, 217
Bohrmaschinenschraubstdcke..........c.cccoveeieicnicnnene 142
Bohrstangen ........cooevverieriee e 197
Bohrstangenhalter VDI (E2, E2S).......ccocevvrerierccenenenne 160
Bohrstangenhalter VDI, Doppel-........cccceveeerenserscnneenne 162
Bohrstangenhalter VDI, geschlitzt .........c.ccoecviinicnnnene 161
Camlockbolzen, DIN 55029..........ccccoevereeeieeeereeeereeeeens 27
o

Direktspannzangen MK..........cccccoroirieninninnnscenceneee 187
(Do) o] 011 (<Y o =T 1= 131
Drehbacken f. Planspiralfutter..........ccccccveervenccnnensennnen. 23
Drehfutter stationar..........ccoccoveverencevnrereeceeeee 77-79
Drehfutter, 2-Backen ........cccoverrienenennereeeneneene 12
Drehfutter, 3-Backen ........cccoocevenereeene 13-16, 20, 22, 28
Drehfutter, 4-Backen ........cccoevenniineneneneneeeeene 17,18

Drehfutter, 6-Backen ........cccooueeeeeiiiccceeeeee e 21
Drehfutteranschlag.......ccooeveeeeereenenenercceseesesee e 47
Drehplatten fir Schraubstdcke...................... 130, 138, 144
E

Einlegeprismen. ... ... 197
Einrichtehalter VDI ... 167
EINStellfiNge.....ceeeeeeeeeeee e 263
ENdmaBsatz........ccoveeveevininerceee e 261
Entgratwerkzeuge .......coooeeeceeeceecee e 271
Erodierschraubsticke ..o 147,148
7]

Flansche DIN 55026...........cccccevevenenererieeseeneenne 40, 41, 60
Flansche DIN 55027 .........cccovevinenenenenee e 40,42
Flansche DIN 55029..........cccocrvineneneneneeeeee e 41,42
Flansche fur Rundtische ........c.ccoocevininininnnneneeee 74,76
Fréasdorne f. Aufschraubfréser ...... 213, 214, 219, 220, 227
[ €= TSTo (o] g T o =R 245
Fraseranzugsschrauben.........c.cccoooeeveeverseesnecnnceencenne 247
FrASErstZE .....cooveiceeiieeeeeee ettt 267
Flhlhebelmessgerate.........ccocevrnenenenienieereeeeeeee 258
a

Gelenkstative hydraulisch .........ccceceveenvencrcceeceeeee 259
Gelenkstative mechanisCh.........ccoevrcvncnncnccceseneee, 259
Gewindebohrer-Spannhilsen...........ccccceeeverenencnne. 98, 99
Gewindebohrzangen..........cccocverenieninieseneeee 184-186
Gewindelehrdorne...........ccoceiveive e 264
GewindelehrriNge .......cceeeeeeererereeeeses e 265
Gewindeschneid-Apparate.........cccceeeereereererserereesenieneas 238
Gewindeschneid-EINSAtze .......cccveeveevereriensereeereenn 237
Gewindeschneid-Schnellwechselfutter.................. 235, 236
Grenzlehrdorne .........cececeeeenereeer e 262
Grundbacken f. Keilstangenfutter............cccooveirieneenne. 31
Grundbacken f. Planspiralfutter.........c.ccoccvveneniercennennenne 24
L+

Hochdruckspanner, mechanisch........cccccccceveeenienneenn. 135
Hohlspindelanschlage.........cccooerenenninieeececeeee 242
HydrauliKzylinder .........cooereeeeeieresereeeeee e 61
Hydrodehnspannfutter ...........ccccovniiniininnne 214, 220, 228
O

Kantentaster, elektronisch.........ccccceeecveeeecvieecccceeecee, 256
Kantentaster, mechanisch........cccccceecvierecceeeccceee e, 256
Kegeldorne ........ccooeeieeieeeeeeeeee et 100, 101
KegelhUISEN ........cooiiiieeeeeee e 125
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KEGEIWISCNEN ...t 244

N1 o= g g T 85
Keilstangenfutter ... 30
KIQUENKASTEN ... 84
KIEMMANUISEN ... 97
Kombi-Fraseraufsteckdorne......... 204, 205, 209, 216, 226
[N Col a0 =Tr= (o= o TN 258
Kornerspitzen, EiNS&tze .......c.ccccceveceevecevceeeeceeee 114-116
Kornerspitzen, fest ......cccvvvveerce e 121,122
Kdrnerspitzen, mitlaufend...........ccccceeeveevcerceeneene 110-120
Kdrnerspitzen, mitlaufend VDI ..........ccoccvvceveevvcrccnneene 165
Kraftspannfutter, 2/3-Backen ........cccoccvvvercencnncecennen. 50
Kraftspannfutter, 2-Backen .......ccccovvvvvvcencenccinceeee, 49
Kraftspannfutter, 3-Backen........ccocvevvveevcvvcnncncee 51-59
Kraftspannfutter, 4-Backen.......cccccoovcvrevrenncnncnnenns 56, 57
KreuzZtisSChe ......cocveeieeie e 86-88
Kreuztische angetrieben ..., 89
KugelspritZAUSEn........ccceveeveereerenereeeeee e 168
KUhImittelrdhrchen ...........oocceeeiiee e 229, 250
(U4 o10) a5 (V11 (=] GO 105-107, 165
M

Magnetspannplatten ..........ccovveeeivrcn e 83
Maschinenschraubstock, hydraulisch................... 138, 140
Maschinenschraubstock, mechanisch............c.cc.c....... 141
Mehrbereichs-Spannzangen...........ccccevererenieecceneenene 238
Mehrfach-Spanner ..o 133
Messerkopfaufnahmen ..........cccccoeceeneee 205, 209, 216, 226
MESSUNIEN ...ttt 257
Messuhren digital ..........coceeerenenerieeee e 258
Mitnehmerbolzen...........co e 124
Mitnehmerringe ..o 248
Mitnehmersteine.........ccooorviriiiie e 248
MK-Hulsen.......ccccevererernenne. 197, 206, 207, 211, 218, 226
Monoblockbacken f. Keilstangenfutter ...........ccccocvnennen. 31
Monoblockbacken f. Planspiralfutter......................... 25,29
Monoblockbacken f. Wescott-Futter......................... 32, 33
MontagebIBCKe.........ocerveriieeeee e 252
Morsekegelaufnahmen VDI (F)......ccccovevenenenierccncenene 163
N

Notfallspannzangen..........cccoceeererieeneseesene s 188
NUIlEINSTEIIET. ... 255
NULENSTEINE.... e 243
Nutensteine f. Kraftspannfutter ..., 64
0

O-RINGE....eiirieeeerer et 169

Parallelunterlagen ..o 260
Passfedern...... .o 249
Pendelhalter ... 224
Pendelhalter VDI ... ..o 166
Planscheiben ... 35-38
TS o] =1 =T o 26
Planspiralfutter BASIC........cccceoieeeecerceecceerseecceeeieene 28,29
Planspiralfutter, 2-Backen..........cccceveeveeserceerceesceesceennens 12
Planspiralfutter, 3-Backen...........ccceueu.... 13-16, 20, 22, 28
Planspiralfutter, 4-Backen........ccccoceeevverceerseercenniennns 17,18
Planspiralfutter, 6-Backen..........ccccceveevvrverseesceenceesieennenn 21
PneumatikSpanner .........cccceceeeeereeseeeseeesee s 132
PrismenblOCKE.........cocevirereeeeeree e 80, 82
Prismenblécke magnetisch.........ccoveveieninennceceee 81
V1o (0] o1 Y 227, 254
Prifdorng VDI ........eoei e 167, 255
R

RaSterWlrfel.......c.ooveeiirireree e 92
RAUMSIEMPEI ....eeeeeeeeeee e 166
Raumwerkzeughalter VDL.........cccooceeveeieeceeieerceeeceeeceene 166
Reduzierbuchsen f. Fraseraufnahmen .........cccccevveene 224
Reduzierbuchsen, geschlitzt VDI ..........ccccceververcnncennne 168
Reduzierbuchsen, Hydrodehn-...........coccoeevinenincciieenenne 95
Reduzierbuchsen, ungeschlitzt VDI.........cccoocevirvnniennne 168
Reduzierhllsen MK ... 94
REISIOCKE ...t 73,74
RIEZEL ..t 26
RONINGE ...coviviererireeser e 208, 213, 219, 227
Rohlinge VDI .......ooiiieeeeee et 154, 155
RUNdtiSChe......eeeieeee e 70, 75,76
s

Sé&geblattaufnahmen ... 224
SchleifschraubstOcke.........ccoeveevveeeieeeiieeceeeeeenn, 145, 146
SchlUssel fUr ER .......coeeeereriererereeseesesesessee s 246
Schlussel fur Frédseranzugsschrauben ..........cccoceeeuceee. 246
SchlUssel fir Anzugsbolzen...........cceervrenrcnerenenenes 232
Schllssel fir Drehfutter........ccooveerenercerirereseeee e 27
Schllssel fur KihimittelrShrehen .........cocveveerenercnnen. 229
SchlUsSel fUr OZ .......ooeeeeeieierereeereser s 246
Schnellwechselstahlhalter BASIC...........ccccoeeeuene. 198, 199
Schnellwechselstahlhalter Multisuisse.................... 195-197
Schrauben fur Grundbacken .........cccecrvvnenenenicrieeen 27
Schrauben Weldon..........ccerrinenenencreeeesenenea 249
SchraubquErKeile .......cvvoeeeeciecce e 250



Schraubstocke Carminati .........ccoceeeeeeeeeeeieieeeennns 149, 150

Schraubstocke CMC.......coceceeeieeeceeeceeeceeeceeens 128,129
Schraubstdcke Ersatzteile .........ccooevverveevenenencncceieeens 139
Schraubstocke, 3-AChSEN .......cccceeevveeeceerceeciee e 142
Schrumpffutter.......ccceevveveninceceecee 215, 221, 228, 229
Schutzabdeckungen .........ccccocceverericnceesenneene 281, 284-286
Schutzhauben..........covirireneee e 274-280
Schutzschilder ... 282, 287, 288
STe] a0l 741 0e] o)=Y AV I | 169
Segmentbacken f. Kraftspannfutter .........ccccccvceveenreennee. 64
Sicherheitsmitnehmer ..o 242
SpannkraftmeSSEr .......coceeverrerrerie e 266, 267
ST o= a1 1 (o1 o 1= YRR 76,77
Spannzangen 161E ... 188
Spannzangen 163E ..........ccoceverererierrereese e 188
Spannzangen 173E ..o 188
Spannzangen 185E ..........ccocivirereriercereese e 188
Spannzangen 193E .........cccociiirenererceree e 188
Spannzangen 369E ..o 187
Spannzangen 385E ..........cocciriirineneee s 187
Spannzangen 386E ...........cccceererrierereeeee s 187
Spannzangen 574E ... 187
Spannzangen 575E ... 187
Spannzangen ER..........ccoiiiirrennire s 181
Spannzangen ER, abgedichtet........c.ccooueeeneiricrenenns 183
Spannzangen ER, Prazision..........ccccceeevevenenenccnseeneens 182
Spannzangen OZ .........ccceveeerrerenrreseseese e 180
SpannzangenansChl&ge. .......ccovvereererrrereresesiereeneeens 190
Spannzangenfutter................. 204, 207, 212, 218, 222-225
Spannzangenfutter VDI ........ccccverererinrnnnneneneeseeeens 161
Spannzangenfutter, hydraulisch .........ccccevevcevceevenveenee. 66
Spannzangenfutter, manuell ...........coceeeveeveecereeens 67,68
Spannzangenfutter, pneumatisch.......ccccccceveercereeveennee 66
SpannNzangenSatze........cccvvevceerceeseeserreere e 189,190
Spanzangenfutter 5C ........cccvevrrerrere e 67
SPINAEINUISEN ...t 96
Stangengreifer VDI ......cooceveeeeereereece e 164
Stehbolzen, DIN 55027 .......ccccovirrierenerceeeeseeeeees 26
StrNMItNENMEY ... 124
Synchron-Gewindeschneidfutter..........ccccccovcennen. 239, 240
Teilapparate .......ccceeeereeeneeeee e 70-72,75
Teilscheiben fir Rundtische.........ccccccoeeeevieeecciieeeenns 73,76
Teleskophalter fir Schraubstocke.........ccoccvveverceeennee. 143

Uberwurfmuttern ER .........occueveeeceeeeeeseeeesseesseeesensenens 248
Uberwurfmuttern OZ.........occeveeeeeeeeeeeereeesseeessesessesseens 247
Umkehrbacken f. Keilstangenfutter ..........cccoverircinncns 30
Umkehrbacken f. Wescott-Futter ..........cccovveinenen. 32, 33
Verlangerungshilsen MK .........cccovierienienieeneeseeee 94, 95
W

Weldon-Futter........ccccvecvennee. 203, 206, 210, 211, 217, 225
Weldon-Futter mit KUhlmittelring................... 208, 212, 219
Wendeplatten-Bohrerhalter VDI (E1).....ccccevveeveeeverreennee. 159
Werkbankschraubstdcke .........cooevveriereenieneeceeee 143
Werkstlickanschlage fir Schraubstock...........ccc.e........ 243
Werkstlckanschlage VDI .......ccccooveeercevceercee e 167
Werkstlickanschlage, universell...........ccccceeeeeeeene.. 151,243
Werkzeughalter axial VDI (C1-C4)......ccoevererverenne 157,158
Werkzeughalter fir Mori SeiKi.........ccoeeervrinieneneeenne 177
Werkzeughalter fir Nakamura ..........ccccoeeeienenesieeene 178
Werkzeughalter radial VDI (B1-B8) .......ccccceoveueeuenee. 155-157
Werkzeughalter vierkant VDI (D1-D2) .........ccocererercennene. 158
Werkzeugregale .........coovererenerereeeseeee e 251
WErKZEUGSELZE ..o 202
WerkZEUGWAGEN .....c.eereerieeeiere e 251
Wescott-Drehfutter..........cooveeeciveeieee e 32, 33
H

A=Y g (q1=TC0 (o] o1 YRS 74
Zentrierkegel, feSt......oo i 123
Zentrierkegel, mitlaufend.........ccccccovevrnennne. 116, 117, 119
Zentrischspanner...........cccvcceveceecceeccee e, 144, 145
Zugrohradapter........ccoeeeeveerererese e 60
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adaptor plates DIN 55026............ccceeeeeveeceaanen. 40, 41, 60
adaptor plates DIN 55027 ........cccoeeeveeeereeieeeienrannnn. 40, 42
adaptor plates DIN 55029..........ccceeveeecveeceeeienrennn. 41, 42
adaptor plates for round tables..........c..cceeveesveeevvaunn. 74, 76
aluminium CASES ......ccceeeereeereeeeeeeseeeeceesee e 191, 202
angle PIates. ........eeceeeeeeeveeeeeeeeerieeeeeeseeneenns 76, 77, 90, 91
P2 RXY=T00] o] |V o) o o 1 252
5

ball SPray NOZZIE..........coueeeeeeeeeeeeeceeeceeseteeseeeeeeeesreesaaeen 168
bar PUIEE VDI ...ttt 164
base jaws f. lathe CHUCKS ......cccccveeeeeeeeeesceescersceeseeseean 24
base jaws f. wedge bar CAUCKS.........ccceevveeercersceeseesrennne 31
BIANKS ... 208, 213, 219, 227
BIANKS VDI ... 154, 155
boring bar holder VDI .............ccocieroeroeeeeceeeseeeeeee 160
boring bar holder VDI, double............c..ccovveeseeesversneenne 162
boring bar holder VDI, slotted............cccouvveevceesveecneenne 161
DONING DAIS.....oeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeee et 197
DOHING NEAGIS ... 234
DOX JAWS ...ttt 84
broaching CULErS..........covveeeeeeeeeeeeseeeeee e 166
broaching toolholders VDI.............cccooveeeeeeceiieieeeeens 166
CENTEIS, FIXEA oottt eeseens 121, 122
CENTEIS, INSEITS.....ceeeeeeeeeeeeecreieeeeiieeesieeessreeeessssenns 114-116
CeNtErs, rEVOIVING........coceeeeeeeeeieeeieeeeeeeee e 110-120
centers, reVolViNg VDI.........coooeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeie 165
Centrification @rbOrs. .........ccoeceeceeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 74
ClamPING CUDES .......ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 92
clamping force Meter ...........ocwoeeeeoeecomeceeieeceeee 266, 267
clamping NUES ER ... 248
Clamping NUES OZ .......c.ceoeeereeeeeeereseeeeeeeeieee e 247
ClaMPING SETS......eieieeeeee e 267
Clamping SIBEVES .........cc.oeoeeeeeeeeeeeeeeee e 97
CIULCh ARV FINGS ..o 248
collet chUCKS........cccouvevrceruennn. 204, 207, 212, 218, 222-225
COllEt CRUCKS BC ...t 67
collet CAUCKS VDI ........cocceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 161
collet chucks, Rydraulic............ccoueeeeeeeeceeeeeeeesceeereeecenenns 66
collet chucks, manual................eeeeeeeeevvceeeeeeeeeeeveeennnn. 67, 68
collet chucks, pneUMALIC ..........coeeeveeeeeeeeerescereerieescinenns 66
CONEES TOTE ... 188
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CONBES TEBE ........eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e ee e eeaeas 188

CONELS T73E ..o 188
COMNELS TEEE ... 188
CONELS TOBE ...t 188
CONELS BBIE ... 187
CONELS B8BE ... 187
COMNEES BEBE ...t 187
(oo =] SRV L | = 187
[ol0] =] SR £ ] = 187
CONELS ER ...ttt 181
COllets ER, PrECISION ........cceeeeeeeeeeeeeeeeecir e 182
COllets ER, SEAIEA ...........ueeeeeeeeeeeeieeesiieeeesieressieenensnns 183
(elo) [ K O AR 180
CONETS, SEES c..eeeeeecreieeeeeeeetceeestseeessieesssseenassnes 189, 190
collets, Wide range............cceeeeeeoeeeeeieeeeeeieeeeeeeeeeeee 238
combination arbors........................ 204, 205, 209, 216, 226
CONIC DUSNES. ... 125
COOIANT TUDEBS ...t 229, 250
CrOSS retaiNiNg SCrEWS........ccceeveeaieeaieeeieeeieeeeeeeeeaeeene 247
CFOSS TADIES......oeeeeeeeeeeee e 86-88
CrOSS tables ArVEN..........oooeeeeeeeeeeeeeeeee e 89
CULtING-Off DIAAIES ...t 196
cutting-off holder VDI ...........ccccooevomeoeeeeeeieseseeenne 158, 159
0

o =1 o10] g1 g]o [ (ol0] K 271
dial COMPAratOrS. ........coceecueieeeereeeeeeeseeeeeee et 258
o =1 g o [0 10 £ J 257
dial indicators digital............cc.ccoveoeeeeesesieiieeeeeeseee 258
dial test iNQICALONS. .......ccoueeeeeeeeeeeeeeeeeee et 258
AiViding REAAIS......c.ceeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 70-72, 75
dividing plates for round tables...........cccccouvvvrrunnc. 73,76
AOUDIE VICE.......eeeeeeeeeeeeeee e 131
Araw=-0ff NUES.......ooeeeeeeeeeeeee e 123
araw tube adapter ...........ooveeeeeeeeieeeeeee e 60
arill chuCK @rbors .......eeueeeeeeceeeesceeeescceeeeenns 206, 211, 217
AIill CAUCKS NC.....eeeeeeeeeeeee ettt 213
arill ChUCKS, KEYIESS ........eeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 102
drill chucks, Universal............cccooeeeeeeeeeeevevennnns 105-107, 165
arilling Maching ViCe.............oooeeooeeeoeecoeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 142
AV KEYS ..ot 248
Lo (1= o R 124
AAVEN TOOIS ... 172-176
ariver arbors fOr FEAMENS ........ccooeeveeeeeseriereeseesiesiesesenas 203
Lo 017/ 00 I =] g0 £ 250
£

edge finders, electronical..............ccocoeooeeeomecmeeeeeeeeeens 256



edge finders, mechanical..............cccccoeeeevoeesomecomecneenne 256

1= (=Lox o £ 250
emergency COlELS ... 188
€IOSION VICES aeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesssssssseeeeeeeeeas 147, 148
EXTENSION SIBEVES MT ..o 94, 95
2 T07= N 1= £ S 124
face mill holders.........oeveeeeeeovscvreeenn 205, 209, 216, 226
FEALNEI KEYS....oeeeeeeeeeeieeeeeeeee et 249
floating CAUCKS........cocueeeeeeeeceeseeeee e 224
floating CAUCKS VDI .......c..eeeeeeeeeeeseeseeeeeseeseesessinesenns 166
QaUQGE DIOCK SEIS......eeeeeeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeee e sn e 261
[0 ¢ [ [ ol0] o = T 92
hard rev. jaws f. wedge bar ChUCKS...........cceevevvevvscvesennne. 30
hard rev. jaws f. Wescott CHUCKS.......cccccerveesvvescvraunnns 32, 33
hydraulic CYINQEN .........ceceeeeeeereereereceeeeeeceeseesee s 61
hydraulic expansion chucks...........cccccecen... 214, 220, 228
independent CAUCKS.........cccueeoeeeveeeeeeneeresresnesinssenns 35-38
inside solid jaws f. lathe CAUCKS ........cccccoevomeeeeceeieseene. 23
JAW TUINING FINGS oot 46, 47, 65
JAWS TOF VICES .. 130, 134-139, 151
keys for coolant tUbES ..........cccceceeerieeveeeeeeeeseseeeeeee 229
keys for lathe CAUCKS .........cocceeeeeeeeeeeeeee e 27
lathe ChUCKS BASIC.........c.ueeeeeeeeeeeeeeceveeceeeeiieeaien 28, 29
lathe ChUCKS, 2-JaWS.......c.ceeeeeeeeeeeeeseeeceeeceessieesenan, 12
lathe chucks, 3-faws.........ccceecvceeevvevcenannns 13-16, 20, 22, 28
lathe ChUCKS, 4-JaWsS.......c..eeeeceeeeeeeeeeecceeeceeeceesaeen, 17,18
lathe ChUCKS, B-JaWS.......c.c.ceeeeeeeeeeeeeesceeeceeeaeesseeesenan 21
lathe chucks, Stationary ............cceeeeecomecomecmecereeeeeeee 77-79
machine vice, mechanically ...........c..cccoeveeeeoeecomecnecenne 141
MagnNEtiC PIALES .........ccceveeeeeeeeeeeeeee e 83
milling arbors, screw-on type........ 213, 214, 219, 220, 227
MUlING QFll SEES ..o 267

MOrse taper CONELS ........umummaeeecereeceeeeeeceesceee e 187
morse taper sleeves .............. 197, 206, 207, 211, 218, 226
morse taper SICEVES VDI (F)......ccoueeeeeeeeeeeeecesiesiennen, 163
o

(O 0o SRS 169
OULSIAE SOl JAWS ....cceeeeeeeeeeeeeeescteeeeesees e seaasanens 23
7]

J o 1= = 260
o) ][ XS 26
PIUG GQAUQGES ...ttt 262, 264
POWEr CAUCKS, 2/3JAWS ..oeceeeeeeeesieseeseeseeseesevsiessannas 50
POWEr CHUCKS, 2-JAWS ...eeeeeeeeeeeeeeeeeeeseee e eereesaneens 49
power CHUCKS, 3-JaWS .....oocceeeeeeeeeeeeieeeeeeeeeeeieese 51-59
POWEr CAUCKS, 4-JAWS ...o.eeeeereeeeeeeeeseesee st ese s 56, 57
power vice, mechanically ...........cceeeweeereeesveesversiersennn 135
[PHISIMIS. c..teteeeeesreeeteesteestnsstnestnestssseasenssenssessseessessnessseeanes 197
protection ROOAS ........ccoeeeveemeerecresennn 274-280, 282-288
protection plugs VDI ...........cccuooeeeeeeieeieeeeeeeseeee 169
PUISTUS. ..o 230-232
b

reduction sleeves f. milling CAUCKS .........cccceeoveevrevreenns 224
reduction SIEeVes MT .........ccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeens 94
reduction SIEEVES VDI..........cceeeeeeeeeeeeeeeneeiecneineeanne 168
reduction sleeves, hydraulic ChUCKS .........cccecovvevveeneuennn.. 95
reduction sleeves, slotted VDI............ccooveveeeevcnrennnc. 168
FING JAUQGES ...ttt 263, 265
round jaws for power CAUCKS.........ccccoveeeeeeeeeesesieeee 64
(o]0 g le =1 o] (= T 70, 75, 76
s

safety AriVe fiNGS......ccoeeeeeeeeeeeereeeeeseeeeeeee e 242
saw blade hOIQES ... 224
SCrews fOr Dase JAWS .......ccocueveeeeeeeeeeeeeeeee e 27
SCrews Weldon ... 249
SCIOMIS . 26
setting holder VDI ..o 167
Shrink CAUCKS ......oveeeeeeeeeeeeeeciveeccrieenn, 215, 221, 228, 229
soft solid jaws f. lathe CAUCKS.........cccceeeveveeveeeccereenn, 25, 29
soft solid jaws f. wedge bar ChUCKS..........cccecoevcerceeruennne. 31
soft solid jaws f. Wescott ChUCKS.........ccceeveeeeeerecuennn. 32, 33
SPACING CONAIS ... 245
SPAre PAItS fOF VICES ....vvveeveeeveeceeseesessresssessesssesssessses 139
SPINQAIE SIEEVES.........eeeeeeeeeeeeeeeeeeereeeeteescte e s e e e s 96
SPINAIE STOPS...cc.eeeeeeeeeeieeeieeeieeseteesse et e ssee s e e areaeanes 242
stands hydraulical..............ccueeveeeemeeeeeeceeeeeeeceeeceesnn, 259
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Stands MechaniCal..............occeeeveeeeeeeeeeeeveeeeeeeeeeeeieeeeenn 259

Stop for 1athe CAUCKS ........coeeeeeeeeeeeeeeeeeceeecees e, 47
SEOPS FOF CONBES ...vvrveerrervetsreesresesisisvsssssssssssesessesnans 190  U-alill hOIdEr VDI (ET).coooeeveeereeeereeeesene 159
ES1(0] o238 (o V7 5 S 167
R (0] IS o g (o7 = 243
SEOPS, UNIVEISAl..vveoeveeseeeeeseeeeseeresseveseeresssrsssennees 151, 243 V2 o) [0 To; 1N 80, 82
SHUGS DIN 55027 ceeeeeeeeeeeeeeeereeeeesesssssssssssssssssssssssnsnnns 26 V- DIOCKS MAGNEUC ... 81
SHUCS DIN 55029....ccccoeeerrsrosssssssssssssssssssneseeseneee 27 VICES CaIMUNGL covvrvrrii 149, 150
swivel bases for ViCeS o 130, 138, 144 vices hydraulically ...........oeeeeeeeecmeeeceeseeesceeeienenen 138, 140
SYNCArO-taPPING CAUCKS....ev.eveeeeeeeeeeeseereeeererrere. 239, 240 vices pneumatically ............coceeeveeeeeeseomeeeeeesiessinesenns 132
VICES BYPE CMC ...t teeeaeeaseans 128, 129
VICES, 3-XIS cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeieeeeeeeeeeesseeeeaessssssssseeeneeeeas 142
EADIE VICES ....vvvveeeeereeesesssssssssssssssssssesseessessssssssssssssssssnes 143 VICES, MUIIIEX ..ot 133
BQUISTOCKS ..eveveveeeerveeereeeeeseeeeeesesesessesesssssesssssesennanns 73,74  VICES, SEMf-CONMEIING.covvvvvvrivivsriiiiiiii 144, 145
=] 0 1 247 m
1221011 a= 14 0o QR 100, 101
20 L= e = Vg 1= 244  WEAQE DA CRUCKS ......vvvvivviriiiiiniiriisn 30
s tapping chucks, QUICK-CRENGE.........v.ovveeeerreeeer. 235, 236 U1Cle [0 =Xl = g4 o 85
% tappPiNg CAUCKS, FEVEISal..........coveeeeeereeeeeeeeverereviersnsnnnn 238  Weldon chucks....................... 203, 206, 210, 211, 217, 225
-5 20 o) gl Ree) L= A 184-186 ~ Weldon chucks with coolant ring................... 208, 212, 219
g LAPPING INSEITS ...veveeereererereeerseeisesrssssssesesesessssessssssnnas 237 WESCOtt CAUCKS w..covvvvviii 32,33
< LAPPING SIBEVES.......ceeeeveeereeeesesesesrirssesesessesessssssssnas 98,99  Wrenches Cross retaining SCreWS................coccuuusrveeesse: 246
q>; tEIESCOPIC I FOF VICES .veoeveeeeveeeeeeseeeereeeseeeseeeesnenee 143  WIENCHES ER.........oe 246
E HESHING AIDOLS.....eeeeeeeeeseeeeeeereeeeeeeseeseeeseeeseeeneeane 227, 254 WIENCNES O ueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesieveessieenessssesessssnns 246
g tEStNG ArDOIS VDI ..o 167, 255
c TANUES ettt 243
% ToULS FOF POWEE CAUCKS -vveoeeveeeeeeeseeeeeseeeeesseeeessseeesene 64 ZBIO AQYUSTEN ...ttt 255
W {00! holders VDI axial (C1-C4) .....veeeeeerreeeeeersreeenne, 157, 158
g tool holders VDI radial (B1-B8).......c.ccccovrvvervrneun.. 155-157
-cc) tool holders VDI, square (D1-D2) .......ccceeevevsvnerneeeennn 158
E BOOI KIS ..o 202
'..% 100! MAKEI'S VICES ..o 145, 146
PER 100! POSES BASIC ....coooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeesenee 198, 199
tool posts MUItISUISSE.........ccueeeeeeeeeeeeccreeieescieasennn, 195-197
TOO! FACKS. ..o 251
LOO! trONEYS..c...eoeeeeeeeee e 251
toolholders for Mori SEIKi ..........cccveveeveeceeeeeeiesnseeceeenn 177
toolholders for NaKamura............cccoueoeeeeeceeseesinseeseeaens 178
top jaws, hard f. lathe ChUCKS ......cccoeeecveeeeeeeceeceenenn, 24
top jaws, hard f. power CHUCKS........ccccoevecevecevceeeesaeennenn, 63
top jaws, hard f. wedge bar ChUCKS..........cccccvevevevvvernnnn. 31
top jaws, soft f. lathe CAUCKS.........cccccevveeeeeeeeeeveevsieenn, 25
top jaws, soft f. POWEr CAUCKS ........cceceeeeeeeeeeeeeevsiennen 63
top jaws, soft f. wedge bar ChUCKS ........ccceevvvceveevennnn. 31
tube CENLEL, fIXEU .. 123
tube center, revolving .........ccceeoeeecevenecensennne. 116,117, 119
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